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EN Micro Filled Hybrid 3D Print
resin for the manufacturing
of long-term temporaries

DE 3D-Druckharz (Micro Filled
Hybrid) zur Herstellung von
Langzeitprovisorien

FR Résine d'impression 3D
hybride a microcharges
pour la fabrication de
restaurations provisoires
alongterme

1T Resina ibrida micro
per stampa 3D per la
fabbricazione di protesi
provvisorie a lungo termine

NL Micro Filled Hybrid 3D Print
hars voor de productie van
long-term temporaries

ES Resina microhibrida
de impresion 3D para
la fabricacién de piezas
provisionales de larga
duracién

PT Resina de impressado 3D
para o fabrico de préteses
dentdrias provisoérias
de longa duracao

N Mikrofylld hybrid-3D Print
resin for tillverkning
av langtidsprovisorier

DA Mikrofyldt hybridresin
til 3D print-fremstilling
af provisoriske taender
til langtidsbrug

NO Mikrofylt hybridtype
3D-printresin for
produksjon av langtids
midlertidige deler

RO Rasina hibrida, cu
microumplutura, pentru
imprimanta 3D, destinata
fabricarii restaurarilor
provizoriide lunga durata

HU 3D nyomtatashoz
alkalmazhaté Micro Filled
Hybrid anyag hosszu tava
ideiglenes fogpétlasok
készitéséhez

cS Hybridni pryskyfice s
obsahem mikrocastic
pro 3D tisk dlouhodobych
provizornich nahrad

PL Zywica do druku 3D z
mikrowypetnieniem do
produkcji dtugookresowych
uzupetnien tymczasowych

Dent

3D SYSTEMS

Lv Hibrida 3D drukas sveki
ar mikropildTjumu
ilgstosi nésajamu
pagaidu iericu razosanai

LT ,Micro Filled Hybrid 3D
Print”derva, skirta ilgalaikio
naudojimo laikiny
restauracijy gamybai

EE 3D-printeri mikrotaitega
hubriidpolimeer
pikaaegsete ajutiste
elementide valmistamiseks

RU MaTepuan
doTononumepusytoLwmninca
AN U3TOTOBNEHNS
CTOMaTONOTNYECKMNX
MONUMEPHbIX N34enuit

TR Uzun sireli gegici dislerin
Gretimiicin Mikro Dolgulu
Karisim 3D Baski reginesi

UA PoTononimepHa
CromaTonoriyHa cMona ansa
3D npuHTepy, Ans
BUrOTOB/IEHHS MPOTE3HUX
KOHCTPYKLii

EL Mta pntivn 3D print tou
Tpoopidetat ytatnv
KATAOKELT KOPWVWV Kal
YEQUPWV TPLESLACTATNG
EKTUTIWONG, YLa HAKP&
TpoowpwvA Xprion

AL Njé rréshiré pér printim 3D
e synuar pér prodhimin
ekurorave dhe urave me
printim 3D, pér pérdorim
té pérkohshém e afatgjaté

SL Material za 3D tiskanje kron
in mostickov za dolgoro¢no
obcasno uporabo

SK Zivicana 3D tla¢ uréend
na 3D tlac¢ koruniek
amostikov na dlhodobé
provizérne pouzivanie
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Miscelare accuratamente
primadell’'uso

Mescolare il prodotto per
2,5 ore prima di utilizzarlo
per la prima volta.
Mescolare il prodotto per

1 oraprimadi ciascun utilizzo
successivo. Consigliamo l'utilizzo del
dispositivo NextDent LC-3DMixer
per mescolare accuratamente
laresina. La miscelazione conun
dispositivo di agitazione a rullo/
inclinazione & necessaria per
amalgamare laresina e il pigmento.
In caso di miscelazione insufficiente,
possono verificarsi deviazioni

di colore e difetti di stampa.

Riempire il serbatoio della
stampante

Assicurarsiche la
temperatura della resina
siacompresatra18e28°C
/64 e 82 °F ed evitare I'esposizione
allaluce (solare). Versare laresina
nel serbatoio della stampante 3D.
Se il prodotto viene conservato
nellavasca della resina chiusa in

un box, accertarsi di agitare laresina
prima di ciascun utilizzo successivo.
Non miscelare diversi lotti dello
stesso prodotto.

Per leimpostazioni della
stampante, vedere il manuale
della stampante 3D

m Seguire le istruzioni

per l'uso della stampante
NextDent 5100.

3D. Es. Guida dell'utente

Rimuovere le parti stampate
dalla piattaforma

Quando la stampante 3D
ha terminato il programma,
rimuovere la piattaforma
di costruzione dalla macchina.
Posizionare la piattaforma
suunpanno o carta. Le parti
stampate ora possono essere
rimosse dalla piattaforma mediante
un strumento idoneo.

Pulizia delle parti stampate
-Fase 1

Pulire le parti stampate per
tre minutiin etanolo (>90%)
per rimuovere qualsiasi
eccesso di resina, utilizzando

un bagno ad ultrasuoni o un sistema
dilavaggio simile.
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Pulizia delle parti stampate
-Fase 2

Pulire per altri due minuti
in etanolo pulito (>90%).
Per evitare di causare difetti
alle parti stampate, il tempo

di pulizia totale in etanolo non

deve essere superiore a 5 minuti.
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Post-polimerizzazione
6 Al termine della pulizia e
=

dell’asciugatura, lasciare
riposare le parti stampate
per almeno 10 minuti per assicurarsi
che siano prive di residui di etanolo.
Posizionare quindi le parti stampate
in un’unita di polimerizzazione

UV per la polimerizzazione finale.

La post-polimerizzazione e un
trattamento mediante luce UV
utilizzato per garantire che le parti
stampate NextDent ottengano una
conversione ottimale del polimero.
Attraverso questa proceduraiil
monomero residuo viene ridotto al
minimo e si ottengono le proprieta
meccaniche richieste. Questa
procedura é una fase necessaria

per realizzare un prodotto finale
biocompatibile. Consigliamo
vivamente di utilizzare NextDent
LC-3DPrint Box. Per ottenere parti
polimerizzate stabili colore/colore,
utilizzare i tempi di polimerizzazione
indicati nella tabella sottostante.

Rifinitura

Rimuovere qualsiasi struttura

di supporto erifinire le parti
polimerizzate, se necessario. Rifinire
le parti polimerizzate utilizzando
metodi e strumenti dentali
convenzionali. Utilizzare strumenti
rotanti speciali per la lavorazione

e lalucidatura di materiali plastici.
Assicurati di non superare il limite
massimo. rpm come suggerito

dal produttore, durante la finitura.
Qualorasirenda necessaria la
disinfezione prima dell'uso previsto,
e possibile utilizzare una soluzione di
etanolo. Le parti NextDent stampate
in 3D e polimerizzate devono essere
pulite con prodotti non chimici.

Condizioni di conservazione,
data di scadenza e trasporto
Conservare laresina nella
confezione originaria o nella vasca
della resina chiusain un box,
preferibilmente a temperatura

Tempo di polimerizzazione specifico per LC-3DPrint Box

c&B 30 minuti
MFH

min. 60°C
/140 °F

108 Watt UV-A (315-400 nm)

60-80°C/ 140 - 176°F

5 mWatt / cm?

108 Watt UV-Blue (400-550 nm) | dopo 15 minuti di utilizzo

Tilsigtet anvendelse

NextDent C&B MFH er en
3D-printresin, der er beregnet til
fremstilling af 3D-printede kroner og
broertil l;engerevarende midlertidig
brug. Produktet er CE-godkendt som
medicinsk udstyr i klasse IIa.

Beskrivelse og effekter

NextDent C&B MFH skal bruges

sammen med laser- eller

DLP-baserede 3D-printere

(fx NextDent 5100), der understetter

NextDent-resiner. Printer og resin

skal veere optimeretiforhold til

hinanden for at fa fuldstendige og

ngjagtige printede dele. Hvis printer

og resin ikke er optimeretiforhold til

hinanden, kan det have en negativ

indvirkning pa de printede deles

nejagtighed og fysiske kvalitet.

Laser- og DLP-baserede 3D-printere

og lyskasser til efterhaerdning

bruger en lyskilde til at polymerisere

NextDent-resinen. Derfor bar

du bruge UV beskyttelsesbriller,

nar du bruger en 3D-printer og/eller

en lyskasse.Forskelle i farvenuancer

kan forekomme pa grund af:

m produktionipartier

m utilstraekkelig omrystning og
blanding af originalemballagen
inden brug

m utilstraekkelig omrering
iresinbakken inden brug

m utilstraekkelig efterhaerdning.

Kontraindikationer

NextDent C&B MFH bar ikke

bruges til andre forméal end som
3D-printresin til fremstilling af
kroner og broer. Enhver afvigelse
fradenne brugsanvisning kan have
en negativ indvirkning pa NextDent
C&B MFH-produktets kemiske

og fysiske kvalitet. Kontakt en laege
itilfeelde af en allergisk reaktion.

Farer og forholdsregler

Advarsel

Farlige indholdsstoffer

7.7,9(eller 7,9,9) -trimethyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadecan-1,16-
diylbismethacrylat, ethylendimethacrylat,
2-hydroxyethylmethacrylat, diphenyl
(2,4,6-trimethylbenzoyl) phosphinoxid

Faresaetning

H317 Kan forarsage allergisk
hudreaktion.

H319 Forarsager alvorlig
@jenirritation.

H411 Giftig for vandlevende
organismer, med langvarige
virkninger.

Sikkerhedssaetning

P280 Baer beskyttelseshandsker/
ojenbeskyttelse/ansigtsbeskyttelse.
P333+P313 Ved hudirritation

eller udslet: Seg leegehjeelp.
P305+P351+P338 VED KONTAKT
MED @JNENE: Skyl forsigtigt med
vand i flere minutter. Fjern
eventuelle kontaktlinser, hvis dette
kan geres let. Fortseet skylning.
P337+P313 Ved vedvarende
ojenirritation: Seg leegehjaelp.
P273 Undga udledning til miljget.
P501 Indholdet/beholderen
bortskaffes i et godkendt
affaldsdeponeringsanlaeg.

Behandling og efterhardning
Serg for, at du arbejder sa rent

som muligt. Snavsede beholdere
eller tilsmudset udstyr kan forarsage
deformation og dermed fejl pa

de printede genstande! Du ber
bruge nitrilhandsker ved handtering
af NextDent-resiner frem til det
afsluttende trin.

Skal omrystes i 5 minutter

inden brug

@] Rystflasken imindst

%{ 5 minutter for

N blandingsprocessen pa
NextDent LC-3DMixer. Dette trin er
nedvendigt for atlgsne (eventuelle)
aflejringer fra bunden af flasken.

Bland grundigt inden brug

Bland produkteti 2,5 timer
E. inden forste brug. Bland

: produkteti 1 time inden
hver efterfalgende brug.
Vianbefaler at bruge
NextDent LC-3DMixer til at blande
resinen grundigt. Blanding pa en
rulle/et drejende rereapparat er
negdvendigt for at fordele resin og
farvestof. Farveafvigelse og printfejl
kan opsta ved utilstraekkelig blanding.

Fyld printerbeholderen

Serg for, at resinens
temperatur ligger mellem
18 09 28 °C, og undga
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EN Batch number of product EN Keep away from sunlight EN Use-by date EN CE mark with NB number
DE Chargennummer des Produkts DE Vor Sonnenlicht schiitzen DE Verfallsdatum DE CE-Zeichen und Kennnummer
FR Numéro de lot du produit FR Tenir al'abri de la lumiere FR Date de péremption der Benannten Stelle
IT Numero dilotto del prodotto IT Tenerelontanodallalucedelsole | IT Datadiscadenza FR Marque CE et numéro de
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HU Atermék tételszama HU Napfénytél tavol tartandé HU Felhasznalhaté de organismo notificado
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PL Numer partii produktu PL Chronic¢ przed Swiattem PL Data przydatnosci do uzytku de organismo notificado
LV Produkta partijas numurs LV Sargatno saules stariem LV Deriguma termins SV CE-maérkning med det
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EE Toote partiinumber EE Kaitsta paikesevalguse eest EE Aegumistahtaeg DA CE-maerke med bemyndiget
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TR Urlnin parti numarasi CONHEeYHoro cBeTa TR Son kullanma tarihi NO CE-merke med
UA Howmep cepii npoaykTy TR Gunesisigindan uzak tutunuz UA BukopucTaTtu g0 kontrollorganets nummer
EL AplBpogmaptidagmpoiovtog UA TpumaTv noganisig EL HpepopnviaAngng RO Marcaj CE cu numarul
AL Numriigrupit té produktit COHAIYHOTO CBiTNA AL Data e skadimit organismului notificat
SL Stevilka serije izdelka EL Aiatnpeite pakpld amnd SL Uporabnodo HU CE-jel6lés, a bejelentett
sk Cislo 3arze produktu T0 NALaKS YWg SK Datum spotreby szervezet azonosité szamaval
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E@ RU 3Hak CE c HomMepoM opraHa
“ TeXHUYeCcKon 3KCNepTU3bl
EN Manufacturer EN Consultinstructions for use TR Onaylanmis kurulus
DE Hersteller DE Gebrauchsanweisung beachten numarasiyla birlikte CE isareti
FR Fabricant FR Consulter le mode d’emploi UA 3Hak CE 3 HOMepoM opraHy
IT Produttore IT Consultare leistruzioni per I'uso TeXHiYHOol ekcnepTnsn
NL Fabrikant NL Raadpleeg de gebruiksaanwijzing EL Zrpavon CE pe aptbpd
ES Fabricante ES Consultarinstrucciones de uso KOLVOTIOLNUEVOU 0pyaviopol
PT Fabricante PT Consultar asinstrugdes AL Markimi CE me numrin
SV Tillverkare SV Sebruksanvisningen e organit té autorizuar
DA Producent DA Se brugsanvisningen SL Oznaka CE s Stevilko
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RO Producator RO Asecitiinstructiunile de utilizare SK Znacka CE s ¢islom
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ambiente in un‘area asciutta
ealriparodallaluce. Chiudere

la confezione al termine dell’'uso.
La data di scadenza é indicata
sull’etichetta del prodotto. In caso
di superamento della data di
scadenza, il prodotto non e piu
garantito in termini di trattamento.

Non esp

orre allaluce UV. A questo

prodotto si applicano condizioni
ditrasporto standard. Sono presenti
limitazioni per il trasporto relativo
asostanze pericolose (UN3082),
consultare la SDS per i requisiti
ditrasporto.

Smaltimento deirifiuti

Le resine NextDent nella forma
polimerizzata non sono dannose
per I'ambiente. Le resine NextDent
allo stato liquido devono essere

trattate

come rifiuti chimici.

Sono applicabili requisiti speciali
di smaltimento; per informazioni,
consultare le autorita locali,
federali o altri enti normativi.

Istruzioni di pulizia per i pazienti
NextDent C&B MFH puo essere
pulito con prodotti tradizionali

per l'igiene orale.

Unita di consegna
NextDent C&B MFH é disponibile
in sette colori.

BL, 1 kg
N1, 1kg

N1.5, 1 kg

N2, 1kg

N2.5,1kg

N3, 1kg

eksponering for (sol-)lys. Haeld
resinen i 3D-printerens beholder.
Hvis produktet opbevares i en lukket
resinbakkegarage, skal resinen
omrgres for hver efterfelgende
brug. Bland ikke forskellige partier
af samme produkt.

Printerindstillingerne findes i
3D-printerens vejledning

NextDent 5100.

Fjern printede dele fra platformen

fjernes fra maskinen. Anbring
platformen péa et stykke papir eller
stof. De printede dele kan nu fjernes
fra platformen ved hjzelp af et
passende vaerktgj.

Rengoring af printede dele - Trin 1

overskydende resini et ultralydsbad
eller tilsvarende vaskesystem.

Rengoring af printede dele - Trin 2
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renggringstid i ethanol ber ikke tage

mereen

forarsage fejlide printede dele.

Efterhaerdning

@

at sikre, at de er frifor rester af

ethanol.
deleien

afsluttende polymerisering.
Efterhaerdning er en UV-lysbehandling,
der sikrer, at NextDent-printede

dele opnar den optimale
polymerkonvertering. Hermed
reduceres monomerresterne til

et minimum, og de ngdvendige
mekaniske egenskaber opnas.
Denne procedure er ngdvendig

for at fremstille et biokompatibelt
slutprodukt. Vianbefaler staerkt
atbruge NextDent LC-3DPrint Box.
Den hardetid, der er anfartitabellen

Folg 3D-printerens
brugsanvisning.
Fx Brugervejledning

Nar 3D-printeren har
gennemfgrt programmet,
skal byggeplatformen

Renger de printede deleitre
minutter i ethanol (>90 %)
for at fjerne eventuelt

Rengariyderligere to
minutter iren ethanol
(>90 %). Den samlede

d 5 minutter, da dette kan

Efter rengering og terring
skal de printede dele hvile
i mindst 10 minutter for

Anbring derefter de printede
UV-lyshaerdekasse til

KO Atg XIF &=
TW 2BERRBE
AR plaszwll Oloddss g2,

Beoogd gebruik

NextDent C&B MFH is een
3D-printhars voor de productie

van 3D-geprinte kronen en bruggen
voor langdurig tijdelijk gebruik.

Het product is voorzien van

een CE-markering op grond van

de voorschriften voor medische
hulpmiddelen van klasse Ila.

Omschrijving & effecten
NextDent C&B MFH moet gebruikt
worden in combinatie met een
laser- of DLP 3D-printer die
NextDent-harsen ondersteunt.
Om volledig en correct geprinte
onderdelen te verkrijgen moeten
de printer en de hars optimaal op
elkaar zijn afgestemd. Als de printer
ende hars niet geoptimaliseerd
zijn voor elkaar, kan dat een
nadelige uitwerking hebben op
de nauwkeurigheid en de fysische
eigenschappen van de geprinte
onderdelen. Laser-, DLP-3D-printers
en de lichtkasten voor na-uitharding,
maken bij het polymeriseren van
de NextDent-hars gebruik van een
lichtbron. Daarom adviseren wij bij
het werken met een 3D-printer en/of
lichtkast een bril te dragen die de
ogen beschermttegen uv-straling.
Er kunnen kleurnuance verschillen
voorkomen als gevolg van:
m productie in partijen;
m hetonvoldoende schudden

en mengen voorafgaand

aan het gebruik;
m onvoldoende roerenvan

het materiaal in het reservoir

voorafgaand aan het gebruik;
m onvoldoende na-uitharding.

Contra-indicaties

NextDent C&B MFH mag alleen
als 3D-printhars voor de productie
van kronen en bruggen worden
gebruikt. Elke afwijking van
deze gebruiksaanwijzing kan
een nadelige uitwerking hebben
op de chemische en fysische
eigenschappen van NextDent
C&B MFH. Neem in geval van
een allergische reactie contact
op met een arts.

nedenfor, skal overholdes for at opna
farve/farvestabile haerdede dele.

Afsluttende behandling

Fjern eventuelle stottestrukturer,

og efterbearbejd om nedvendigt

de heerdede dele. Efterbearbejd

de haerdede dele med konventionelle
dentalmetoder og -instrumenter.
Brug venligst specialiserede roterende
instrumenter til bearbejdning og
polering af plastmaterialer. Serg for,
at du ikke overskrider maks. o/ min
som foreslaet af fabrikanten under
afslutning. Hvis det er ngdvendigt
med desinfektioninden den tilsigtede
brug, kan der anvendes en ethanol-
oplesning. NextDent 3D-printede
haerdede dele skal rengeres med
ikke-kemiske produkter.

Opbevaringsbetingelser,
udlebsdato og transport

Opbevar resinen tert og merkt

iden originale emballage eller
ienlukket resinbakkegarage,
helstved stuetemperatur. Luk
emballagen efter hver brug.
Produktets udlgbsdato er angivet

pé produktetiketten. Hvis produktets
udlgbsdato er overskredet, er det ikke
lengere garanteretiforbindelse med
behandling. Md ikke udsaettes

for UV-lys. Almindelige
transportbetingelser geelder

for dette produkt. Der gaelder
begraensninger for transportiforhold
til sundhedsfarlige stoffer (UN3082),
se sikkerhedsdatabladet vedr.
transportbetingelser.

Bortskaffelse af affald
NextDent-resin erisin
polymeriserede form ikke
miljgskadelig. NextDent-resin skal
i sin flydende form behandles som
kemisk affald. Der geelder saerlige
betingelser for bortskaffelse.
Forher dig hos lokale, nationale
eller andre myndighedsorganer
vedrgrende krav til bortskaffelse.

Rengoeringsanvisninger

til patienter

NextDent C&B MFH kan renggres med
konventionelle orale hygiejneprodukter.

Leveringsenheder

NextDent C&B MFH fas i syv farver.
BL: 1 kg, N1: 1 kg, N1.5: 1 kg, N2: 1 kg,
N2.5:1kg, N3:1kg

Specifik hardetid for NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutter  min. 60 °C

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

/140 °F

60-80 °C efter
15 minutters brug

5 mW/cm?

Gevaren & voorzorgsmaatregelen

Waarschuwing

Gevaarlijke bestanddelen

7,7,9(0f 7,9,9)-trimethyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadecaan-
1,16-diylbismethacrylaat;
ethyleendimethacrylaat;
2-hydroxyethylmethacrylaat;
bifenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
fosfineoxide

Gevarenaanduiding

H317 Kan een allergische
huidreactie veroorzaken.

H319 Veroorzaakt ernstige
oogirritatie.

H411 Giftig voor in het water levende
organismen, met langdurige gevolgen.

Voorzorgsmaatregelen

P280 Beschermende handschoenen/
oogbescherming/
gelaatsbescherming dragen.
P333+P313 Bij huidirritatie

of uitslag: een arts raadplegen.
P305+P351+P338 BI) CONTACT

MET DE OGEN: voorzichtig afspoelen
met water gedurende een aantal
minuten; contactlenzen verwijderen,
indien mogelijk; blijven spoelen.
P337+P313 Bij aanhoudende
oogirritatie: een arts raadplegen.
P273 Voorkom lozing in het milieu.
P501 Inhoud/verpakking afvoeren
naar een goedgekeurde
afvalverwerkingsinstallatie.

Verwerking & na-uitharding
Werk zo schoon mogelijk: vieze
reservoirs of vieze apparatuur
kunnen tot vervorming leiden
enresulterenin defecte geprinte
voorwerpen! Aangeraden wordt om
bij het werken met NextDent-harsen
tot en met de afwerkingsstap
nitrilhandschoenen te dragen.

Schud het product gedurende

5 minuten voorafgaand

aan het gebruik.

@] Schud de fles gedurende
minimaal 5 minuten
voorafgaand aan het
mengen op de NextDent LC-3DMixer.
Deze stap is nodig om het
(eventuele) bezinksel los te maken
van de bodem van de fles.

Tiltenkt bruk

NextDent C&B MFH er et
3D-utskriftsresin beregnet for
produksjon av 3D-utskrevne kroner
og broer for langsiktig provisorisk
bruk. Produktet er CE-sertifisert som
medisinsk utstyr i klasse Ila.

Beskrivelse og effekter
NextDent C&B MFH ma brukes i
kombinasjon med laser- eller
DLP-baserte 3D-skrivere (f.eks.
NextDent 5100) som stotter
NextDent-resiner. Skriver og resin
ma optimeres til hverandre for
a fa komplette og neyaktige
utskrevne deler. Hvis skriver og
resin er ikke optimert til hverandre,
kan dette ha negativ innvirkning
pa neyaktigheten og den fysiske
kvaliteten pa de utskrevne delene.
Laser- og DLP-baserte 3D-skrivere
og etterherdende lysbokser bruker
en lyskilde for a polymerisere
NextDent-resinet. Derfor anbefaler
vi & bruke UV-vernebriller nar
du bruker en 3D-skriver og/eller
lysboks. Forskjeller i fargenyanse
kan oppsta pa grunn av:
m produksjonipartier
m utilstrekkelig risting og

blanding av den opprinnelige

emballasjen for bruk
m utilstrekkelig omrering

av resinskinne fgr bruk
m utilstrekkelig etterherding

Kontraindikasjoner

NextDent C&B MFH skal ikke
brukes til noe annet formal enn
som et 3D-utskriftsresin for
produksjon av krone og bro.
Eventuelle avvik fra denne
bruksanvisningen kan ha negativ
innvirkning pa de kjemiske og
fysiske kvalitetene til NextDent
C&B MFH. I tilfelle allergisk reaksjon
ber lege kontaktes.

Risikoer og forholdsregler

Advarsel

Farlige ingredienser

7,79(eller 7,9,9)-trimetyl-4,13-
diokso-3,14-dioksa-5,12-
diazaheksadekan-1,16-diyl
bismetakrylat, etylendimetakrylat,
2-hydroksyetylmetakrylat,

Goed mengen voorafgaand
aan het gebruik.

Meng het product
g gedurende 2,5 uur
» | voorafgaand aan het eerste
gebruik. Meng het product
gedurende 1 uur
voorafgaand aan elk volgend
gebruik. Wij adviseren het gebruik
van de NextDent LC-3DMixer voor
het goed mengen van de hars. Voor
het dispergeren van hars en pigment
is mengen op een tuimel-rolmenger
noodzakelijk. Als het product niet
goed genoeg gemengd wordt,
kunnen zich kleurafwijkingen en
printproblemen voordoen.

L
L

Vul het reservoir van de printer.

y Zorg ervoor datde

¢ temperatuur van de hars
== tussen de 18-28 °C

(64-82 °F) is en vermijd blootstelling

aan (zon)licht. Giet de hars in

het reservoir van de 3D-printer.

Als het product bewaard wordt

in een speciale, afgesloten houder,

moet de hars voorafgaand aan

elk volgend gebruik worden

geroerd. Verschillende partijen

van hetzelfde product mogen

niet worden vermengd.

Raadpleeg de handleiding van de

3D-printer voor informatie over

de instellingen van de printer.
Volg de gebruiksaanwijzing

van de 3D-printer.
van de NextDent 5100.

Bijvoorbeeld de handleiding

Verwijder de geprinte onderdelen
van het platform.

Verwijder het bouwplatform
% van de 3D-printer zodra

het apparaat het
programma doorlopen heeft.
Plaats het platform op een stuk
papier of op een doek. De geprinte
onderdelen kunnen nu met een

daartoe geschikt hulpmiddel van
het platform verwijderd worden.

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 1
Reinig de geprinte
Hmﬂ onderdelen met behulp
van een ultrasoonreiniger
of een vergelijkbaar reinigings-
systeem gedurende 3 minuten
in ethanol (>90%) om overtollige
hars te verwijderen.

Intended use

NextDent C&B MFH is a 3D print
resin intended for the manufacturing
of 3D printed crowns and bridges,
for long term temporary use.

The productis CE certified as

a Class Ila medical device.

Description & Effects
NextDent C&B MFH must be used in
combination with laser or DLP based
3D printers (e.g. NextDent 5100)
that support NextDent resins.
Printer and resin must be optimized
to each otherin order to get
complete and precise printed parts.
If printer and resin are not optimized
to each other this may have an
adverse effect on the accuracy and
physical quality of printed parts.
Laser and DLP based 3D printers
and post-curing lightboxes make
use of a light source to polymerize
the NextDent resin. Therefore we
advise to wear UV protective glasses
when operating a 3D printer and/or
lightbox. Differences in color nuance
may occur due to:
m production in batches;
m inadequate shaking and mixing of
the original packaging before use;
m inadequate stirring in the resin
tray before use;
m insufficient post-curing;

Contra-indications

NextDent C&B MFH should not be
used for any other purpose than as a
3D printresin for the manufacturing
of crown and bridge.

Any deviation from this instruction
for use may have an adverse effect
on the chemical and physical quality
of NextDent C&B MFH. In case

of an allergic reaction, please
contact a medical physician.

Hazard & Precautions
Warning
Hazardous ingredients

7,7,9(or 7,9,9)-trimethyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadecane-
1,16-diyl bismethacrylate; ethylene
dimethacrylate; 2-hydroxyethyl
methacrylate; diphenyl(2,4,6-
trimethylbenzoyl)phosphine oxide

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 2

Reinig ze vervolgens nog

2 minuten in schone ethanol
(>90%). De reiniging

in ethanol mag in totaal niet

langer dan 5 minuten duren.

Een langere reinigingsduur zou
namelijk de geprinte onderdelen
kunnen aantasten.

Na-uitharding

= Laat de geprinte onderdelen
j‘ na hetreinigen minstens

10 minuten drogen om

er zeker van te zijn dat er op de
onderdelen geen ethanol meer
aanwezig is. Plaats de geprinte
onderdelen vervolgensin een
uv-lichtkast voor het na-uitharden.
In deze lichtkast vindt de laatste
polymerisatiestap plaats. Bij
na-uitharding worden de geprinte
onderdelen van NextDent-materiaal
behandeld met uv-licht. Deze
lichtbehandeling zorgt voor een
optimale polymeerconversie.
Hierdoor wordt de hoeveelheid
restmonomeren tot een minimum
beperkt en verkrijgen de onderdelen
de gewenste mechanische
eigenschappen. Na-uitharding is
noodzakelijk om een biocompatibel
eindproduct te kunnen produceren
Wij raden nadrukkelijk aan gebruik
te maken van de NextDent
LC-3DPrint Box. Houd de in
de onderstaande tabel vermelde
uithardingstijd aan om kleurstabiele
uitgeharde onderdelenin de
gewenste kleur te verkrijgen.

Afwerken

Verwijder eventuele support-
structuren en werk de uitgeharde
onderdelen zo nodig af. Maak bij
het afwerken van de uitgeharde
onderdelen gebruik van
conventionele tandheelkundige
werkwijzen en instrumenten.
Gebruik voor het afwerken en
polijsten, instrumenten die geschikt
zijn voor het afwerken en polijsten
van kunststof producten. Zorg
ervoor datuzich aan de door de
fabrikant opgegeven maximale
toerental houdt. Als de onderdelen
voorafgaand aan het beoogde
gebruik gedesinfecteerd moeten
worden, kan daarvoor een
ethanoloplossing worden gebruikt.
Gebruik niet-chemische producten

Specifieke uithardingstijden bij gebruik van de NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minuten | minimaal
60 °C (140 °F)

108 Watt, uv A (315-400 nm)
108 Watt, uv-blauw (400-550 nm)

difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoksid

Faresetninger

H317 Kan utlgse

en allergisk hudreaksjon.

H319 Gir alvorlig eyeirritasjon.
H411 Giftig, med langtidsvirkning,
forlivivann.

Forsiktighetssetninger

P280 Bruk vernehansker, vernekleer,
vernebriller og ansiktsmaske.
P333+P313 Ved hudirritasjon eller
utslett: Oppsek medisinsk hjelp.
P305+P351+P338 VED @YEKONTAKT:
Skyll forsiktig med vanniflere
minutter. Fjern kontaktlinser hvis
dette enkelt lar seg gjere.

Fortsett a skylle.

P337+P313 Ved vedvarende
gyeirritasjon: Oppsek medisinsk hjelp.
P273 Unnga utslipp til miljeet.

P501 Innhold/Beholder leveres til
godkjent avfallsbehandlingsanlegg.

Behandling og etterherding

Serg for at du jobber sé rent som
mulig. Skitne beholdere eller utstyr
kan forarsake deformasjon og derfor
feil pa de utskrevne objektene!

Det anbefales & bruke nitrilhansker
nar du handterer NextDent-resiner
helt til Etterbehandling-trinnet.

Rist i 5 minutter for bruk

) Rist flasken i minst

. 5 minutter for

N blandeprosessen pa
NextDent LC-3DMixer. Dette trinnet
er ngdvendig for & lesne (mulig)
sediment fra bunnen av flasken.

Blandes grundig fer bruk

Bland produkteti 2,5 timer

for forste gangs bruk. Bland
s | produkteti1time for hver
wr... | 9angsetterfalgende bruk.
™ "@| Vianbefaler & bruke
NextDent LC-3DMixer for grundig
blanding av resinet. Blanding pa en
roterende/vippende rereenhet er
nedvendig for & opplese resinet og
pigmentet. Det kan oppsta
fargeavvik og utskriftsfeil dersom
stoffene ikke er tilstrekkelig blandet.

Fylle skriverbeholderen

Serg for at resinets
temperatur ligger mellom
18 0g 28 °C, og forhindre
eksponering for (sol)lys. Hell resinet

60-80 °C (140-176 °F)
na 15 minuten gebruik

5 mWatt/cm?

i 3D-skriverens beholder.

Hvis produktet lagresien lukket
oppbevaringsboks, ma du passe
paarereiresinet for hver
gangs etterfelgende bruk.

Ikke bland forskjellige partier
avdet samme produktet.

Se brukerhandboken for
innstillinger pa 3D-skriveren

: : Folg instruksjonene

for bruk av 3D-skriveren.
NextDent 5100.

F.eks. Brukerhandbok

Fjern utskrevne deler fra
plattformen

Nér 3D-skriveren har
% fullfert programmet,
fjernes byggeplattformen
fra maskinen. Plasser plattformen
pa litt papir eller en klut. Na kan
de utskrevne delene fjernes
fra plattformen ved hjelp av
et egnet verktoy.

Rengjere utskrevne deler - trinn 1
Rengjer de utskrevne

Hﬁ, delene i3 minutterietanol
(>90 %) for & fjerne

eventuelt overflgdig resin, ved

hjelp av et ultrasonisk bad eller

sammenlignbare vaskesystemer.

Rengjoere utskrevne deler - trinn 2
Rengjer iytterligere
2 minutteriren etanol
(>90 %). Den totale
rengjeringstiden i etanol ber ikke
ta mer enn 5 minutter, ellers kan det
oppsta feil pa de utskrevne delene.

Etterherding
6 Etter rengjering og terking
=

ma de utskrevne delene hvilei
minst 10 minutter

for &sikre at de utskrevne delene

er frifor etanolrester. Plasser deretter
de utskrevne deleneien
UV-lysherdingsboks for endelig
polymerisering. Etterherding er en
behandling med UV-lys for a sikre at
utskrevne NextDent-deler oppnar
optimal polymerisering. Pa denne
maéten reduseres monomeren til

et minimum og de ngdvendige
mekaniske egenskapene oppnas.
Denne prosedyren er et ngdvendig
trinn for & produsere et biokompatibelt
sluttprodukt. Vi vil pa det sterkeste
rade & gjere bruk av NextDent

Hazard statements

H317 May cause an allergic

skin reaction.

H319 Causes serious eye irritation.
H411 Toxic to aquatic life with long
lasting effects.

Precautionary statements

P280 Wear protective gloves,

eye protection, face protection.
P333+P313 If skin irritation

or arash occurs: Get medical
advice/attention.

P305+P351+P338 IFIN EYES: Rinse
cautiously with water for several
minutes. Remove contact lenses,

if presentand easy to do.

Continue rinsing.

P337+P313If eyeirritation persists:
Get medical advice/attention.

P273 Avoid release to

the environment.

P501 Dispose of contents/container
to an approved waste disposal plant.

Processing & Post-Curing

Make sure that you work as clean

as possible, dirty reservoirs or
equipment can cause deformation
and therefore failure of the printed
objects!Itis advised to use nitrile
gloves when handling the NextDent
resins up until the Finishing step.

Shake for 5 minutes before use

~@| Shake the bottle for

at least 5 minutes prior
N\

to the mixing process
on the NextDent LC-3DMixer.
This step is necessary to loosen
the (possible) sediment from
the bottom of the bottle.

Thoroughly mix before using

Mix the product for 2.5
hours before the first time
» | use. Mix the product for

1 hour before each
subsequent use. We advise
to use the NextDent LC-3DMixer to
thoroughly mix the resin. Mixing on
aroller/tilting stirring device is
necessary to disperse the resin and
the pigment. Color deviation and
print failures may occur when mixed
insufficiently.

v

Fill printer reservoir
S Make sure the temperature
EN
y//\ of the resinis between 18
==| and 28°C/64 and 82 °F
and prevent exposure to (sun)light.
Pour theresinin the reservoir of the

voor het reinigen van uitgeharde
3D-geprinte onderdelen
van NextDent-materiaal.

Bewaring, uiterste
gebruiksdatum en transport
Bewaar de hars in de oorspronkelijke
verpakking of in een afgesloten
houder, bij voorkeur bij
kamertemperatuur op een droge
en donkere plaats. Sluit de
verpakking na elk gebruik.

De uiterste gebruiksdatum van
het product staat op het etiket.
Na de uiterste gebruiksdatum

is het product niet meer
gewaarborgd met betrekking tot
behandeling. Niet blootstellen
aan uv-licht. Dit product kan
vervoerd worden onder standaard
transportomstandigheden.

Er zijn transportbeperkingen in
verband met gevaarlijke stoffen
van toepassing (UN 3082), zie het
Veiligheidsinformatieblad voor
de transportvoorwaarden.

Afvalverwijdering
NextDent-harsenin
gepolymeriseerde vorm zijn

niet schadelijk voor het milieu.
NextDent-harsen in vloeibare vorm
moeten als chemisch afval worden
behandeld. Er zijn speciale
verwijderingsvoorwaarden van
toepassing. Raadpleeg uw regionale,
nationale of andere regelgevende
instantie voor de specifieke
verwijderingsvoorwaarden.

Reinigingsinstructies

voor patiénten

NextDent C&B MFH kan gereinigd
worden met conventionele
mondverzorgingsproducten.

Leveringseenheden

NextDent C&B MFH verkrijgbaar
in zeven kleuren.

BL, 1kg

N1, 1kg

N1.5,1kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

LC-3DPrint Box. Bruk den foreskrevne
herdingstiden som er angittitabellen
nedenfor, for 3 oppnéa fargede/
fargestabile herdede deler.

Etterbehandling

Fjern eventuelle stattestrukturer og
etterbehandle herdede deler ved
behov. Etterbehandle de herdede
delene med konvensjonelle dentale
metoder og instrumenter. Vennligst
bruk spesialiserte roterende
instrumenter for bearbeiding og
polering av plastmaterialer. Pass pa at
duikke overskrider maks. rpm som
foreslatt av produsenten, under
ferdigbehandling. Hvis det er behov for
desinfisering fer tilsiktet bruk, kan det
brukes en etanollgsning. Herdede
NextDent-deler som er 3D-utskrevet,
skal rengjeres med ikke-kjemiske
produkter.

Lagringsbetingelser,

utlopsdato og transport

Oppbevar resinioriginalemballasjen
ellerien lukket oppbevaringsboks,
helst ved romtemperatur pa et tert og
morkt sted. Lukk emballasjen etter
hver gangs bruk. Utlepsdato for
produktet er oppfert pa
produktetiketten. Etter utlepsdatoen
kan ikke produktet lenger garanteres
nar det gjelder behandling. Mé& ikke
utsettes for UV-lys. For dette produktet
gjelder standard transportbetingelser.
Det foreligger begrensninger for
transport relatert til farlige stoffer
(UN3082). Se SDS for transportkrav.

Avfallshandtering

NextDent-resiner i polymerisert form
er ikke miljgskadelige. NextDent-
resiner i flytende tilstand skal
behandles som kjemisk avfall. Spesielle
kravtilavhending gjelder, sjekk hos
dine lokale, regionale

eller andre tilsynsorganer for krav
tilavhending.

Rengjeringsinstruksjoner for
pasienter

NextDent C&B MFH kan rengjeres
med vanlige munnhygieneprodukter.

Leveringsenheter

NextDent C&B MFH er tilgjengelig
isyvfarger.

BL: 1 kg, N1: 1 kg, N1.5: 1 kg, N2: 1 kg,
N2.5:1 kg, N3: 1 kg

Spesifikk herdingstid for NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutter | min. 60 °C
/140 °F

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

60-80 °C etter
15 minutters bruk

5 mwatt/cm?

3D printer. If the product is stored

in a closed resin tray garage, make
sure to stir the resin before each
subsequent use. Do not mix different
batches of the same product.

For printer settings see manual
of 3D Printer

Follow the instructions for

m use of the 3D printer. E.q.
User guide NextDent 5100.

Remove printed parts

from platform

When the 3D printer has

finished its program remove

the building platform from

the machine. Place the platform

on some paper or cloth. The printed

parts can now be removed from

the platform using a suitable tool.

Cleaning printed parts - Step 1
Clean the printed parts

for three minutes in ethanol

(>90%) to remove any excess

resin, using an ultrasonic bath

or comparable wash-system.

Cleaning printed parts - Step 2
Clean for another two
minutes in clean ethanol
(>90%). The total cleaning
time in ethanol should not take
longer than 5 minutes, as this may
cause defects in the printed parts.

Post-Curing

After cleaning and drying,
let the printed parts rest for
atleast 10 minutes to make
sure that the printed parts are free
of ethanol residue. Then place the
printed partsin a UV-light curing box
for final polymerization. Post-curing
is an UV-light treatment to ensure
that NextDent printed parts obtain
optimal polymer conversion.
Through this the residual monomer
is reduced to a minimum and the
required mechanical properties are
obtained. This procedureis a
necessary step to produce a
biocompatible end product. We
strongly advice to make use of the
NextDent LC-3DPrint Box. To obtain
color/color stable cured parts use
the prescribed curing time
mentioned in the table below.

Finishing

Remove any support structures
and finish cured parts if necessary.
Finish the cured parts using
conventional dental methods and
instruments. Please use specialised
rotary instruments for machining
and polishing plastic materials.
Make sure that you do not exceed
the max. rpm as suggested by the
manufacturer, during finishing.

If disinfecting before intended use
isrequired, an ethanol solution
can be used. NextDent 3D printed
cured parts should be cleaned
with nonchemical products.

Storage conditions, expiry date
and transport

Store the resin in the original
packaging orinaclosed resin

tray garage, preferably atroom
temperature in adry and dark area.
Close the packaging after each use.
The expiry date of the product

is mentioned on the product label.
In case of exceeding the expiry date,
the productis no longer guaranteed
in terms of treatment. Do not
expose to UV-light. Standard
transport conditions apply to this
product. There are restrictions

for transport related to hazardous
substances (UN3082), see SDS

for transport requirements.

Waste disposal

NextDentresins in its polymerized
form are not environmentally
harmful. NextDentresins in its liquid
state should be treated as chemical
waste. Special disposal requirements
are applicable, check by your local,
federal, or other regulatory agencies
for disposal requirements.

Cleaning instructions for patients
NextDent C&B MFH can

be cleaned with conventional

oral hygiene products.

Delivery units

NextDent C&B MFH is available
inseven colors.

BL, 1 kg

N1, 1kg

N1.5, 1 kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

Specific curing time for NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutes | min. 60°C

/140 °F

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

Uso previsto

NextDent C&B MFH es una resina
de impresion 3D para la fabricacion
de coronasy puentes impresos

en 3D (piezas provisionales de larga
duracién). El producto ha obtenido
el Marcado CE como producto
sanitario de Clase Ila.

Descripciony efectos
NextDent C&B MFH debe utilizarse
en combinacién con impresoras 3D
laser o DLP (p. ej., NextDent 5100)
compatibles con las resinas
NextDent. Tanto laimpresora como
laresina deben optimizarse para
suusolaunaconlaotraafinde
obtener piezas impresas completas
y precisas. En caso de no optimizar
laimpresoray laresina para su uso
launa con la otra, es posible que esto
afecte negativamente a la exactitud
y la calidad fisica de las piezas
impresas. Las impresoras 3D laser
yDLPylas cajas de luzde
polimerizacién adicional utilizan
una fuente de luz para polimerizar
la resina NextDent. Por este motivo,
esrecomendable utilizar gafas
de proteccién frente a luz UV durante
elusodelaimpresora 3D o la caja
de luz.Las diferencias en el matiz
del color pueden deberse a:
m Produccién en lotes.
m Agitaciony mezclainsuficientes
del contenido del envase
original antes del uso.
m Batida insuficiente en la cubeta
pararesina antes del uso.
m Polimerizacién adicional
insuficiente.

Contraindicaciones

NextDent C&B MFH no debe
utilizarse para ningun otro fin

que no sea como resina de
impresién 3D para la fabricacion
de coronasy puentes.

Cualquier desviacién de esta
indicacion de uso puede tener un
efecto adverso en las propiedades
quimicasy fisicas de NextDent C&B
MFH. En caso de experimentar
unareaccion alérgica, péngase

en contacto con un médico.

Domeniu de utilizare
NextDent C&B MFH este o rasina
pentruimprimare 3D destinata
realizarii coroanelor si puntilor
temporare pe termen lung.
Produsul este certificat CE ca
dispozitiv medical de clasaIla.

Descriere si efecte

NextDent C&B MFH trebuie utilizat

in combinatie cu imprimante 3D

laser sau DLP (de ex. NextDent 5100)

compatibile cu rasinile NextDent.

Imprimanta sirasina trebuie sa fie

optimizate una pentru alta, astfel

incat piesele imprimate sé fie
complete si precise. Daca
imprimanta si rasina nu sunt
optimizate una pentru alta, acest
lucru poate avea efecte adverse

asupra preciziei si calitatii fizice a

pieselor imprimate. Imprimantele

3D laser si DLP si aparatele
post-polimerizare utilizeazd o sursa
delumina pentru polimerizarea
rasinii NextDent. Prin urmare,

va recomandam sa folositi ochelari

de protectie UV atunci cand utilizati

oimprimanta 3D si/sau aparat

de polimerizare.Pot aparea

diferente de nuanta coloristica

din urmatoarele cauze:

m producereain serie;

m agitarea siamestecarea
necorespunzatoare a ambalajului
original inainte de utilizare;

m amestecarea necorespunzatoare
in tava cu rdsina inainte
de utilizare;

m post-polimerizarea insuficienta;

Contraindicatii

NextDent C&B MFH nu trebuie
utilizat Tn niciun alt scop decat ca
rasind de imprimare in 3D pentru
realizarea coroanelor.
Nerespectarea acestei instructiuni
de utilizare poate avea un efect
advers asupra calitatilor chimice
sifizice ale NextDent C&B MFH.
in cazul uneireactii adverse,
adresati-va unui medic.

Pericol si precautii

60-80°C/ 140 - 176°F after | 5 mWatt / cm?
15 minutes of use

Riesgosy precauciones

Aviso

Ingredientes peligrosos

7,7,9(0 7,9,9)-trimetil-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadecano-
1,16-diilo bismetacrilato; etileno
dimetacrilato; 2-hidroxietil
metacrilato; 6xido de difenil(2,4,6-
trimetilbenzoil)fosfina

Indicacién de peligro

H317 Puede provocar una

reaccion alérgica en la piel.

H319 Provocairritacién ocular grave.
H411 Téxico para los organismos
acuaticos, con efectos nocivos
duraderos.

Consejos de prudencia

P280 Llevar guantes/gafas/mascara
de proteccion.

P333+P313 En caso de irritacion

o erupcién cutdnea: Consultar
aun médico.

P305+P351+P338 EN CASO DE
CONTACTO CON LOS OJOS: Aclarar
cuidadosamente con agua durante
varios minutos. Quitar las lentes
de contacto, sillevay resulta facil.
Seguir aclarando.

P337+P313 Si persiste lairritacion
ocular: Consultar a un médico.
P273 Evitar su liberacién

al medio ambiente.

P501 Eliminar el contenido /

el recipiente en una planta de
eliminacién de residuos aprobada.

Procesado y polimerizacion
adicional

Aseglrese de que trabaja con el
mayor grado de limpieza posible;

el uso de depésitos o equipos sucios
puede causar la deformacién de las
piezas impresasy, por extension,
el fracaso de estas. Es conveniente
utilizar guantes de nitrilo durante
lamanipulacién de las resinas
NextDent, hasta el paso Acabado.

Agitacién durante 5 minutos
antes del uso

~=@| Agite el frasco durante al
% menos 5 minutos antes de
N iniciar el proceso de mezcla

en lamezcladora NextDent
LC-3DMixer. Este paso es necesario

Avertizare

Ingrediente periculoase

oxid de 7,7,9(sau 7,9,9)-trimetil-4,13-
dioxo-3,14-dioxa-5,12-
diazahexadecan-1,16-diil
bismetacrilat; etilen dimetacrilat;
2-hidroxietil metacrilat;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)-fosfina

Fraza de pericol

H317 Poate provoca o reactie
alergica a pielii.

H319 Provoacaoiritare

grava a ochilor.

H411 Toxic pentru mediul
acvatic cu efecte pe termen lung.

Fraza de precautie

P280 Purtati manusi de protectie/
echipament de protectie a ochilor/
echipament de protectie a fetei.
P333+P313In caz deiritare

a pielii sau de eruptie cutanata:
consultati medicul.
P305+P351+P338 IN CAZ DE
CONTACT CU OCHII: clatiti cu
atentie cu apa timp de mai multe
minute. Scoateti lentilele de contact,
daca este cazul si daca acest

lucru se poate face cu usurinta.
Continuati sa clatiti.

P337+P313 Daca iritarea ochilor
persista: consultati medicul.

P273 Evitati dispersarea in mediu.
P501 Aruncati continutul/recipientul
la de catre o unitate de eliminare a
deseurilor certificata.

Prelucrare si post-polimerizare
Lucrati cat mai curat posibil,
rezervoarele sau echipamentele
murdare pot cauza deformarisi, in
consecinta, defecte ale obiectelor
imprimate! Pentru manipularea
rasinilor NextDent pand la etapa de
finisare, se recomanda purtarea
manusilor de nitril.

Agitati timp de 5 minute Tnainte
de utilizare

@] Agitati flaconul timp

% de cel putin 5 minute inainte
N de procesul de amestecare
pe NextDent LC-3DMixer.

Acest pas este necesar pentru
desprinderea (eventualului)
sediment de pe fundul flaconului.

Verwendungszweck

NextDent C&B MFH ist ein
3D-Druckharz fir die Herstellung
von 3D-gedruckten Kronen und
Briicken und fir die Anwendung
als Langzeitprovisorium bestimmt.
Das Produkt ist CE-zertifiziert als
Medizinprodukt Klasse IIa.

Beschreibung & Wirkung
NextDent C&B MFH mussin
Kombination mit Laser- oder
DLP-basierten 3D-Druckern
verwendet werden (z. B. NextDent
5100), die fir NextDent-Harze
geeignetsind. Drucker und Harz
mussen optimal aufeinander
abgestimmt sein, um vollstédndige
und prazise gedruckte Objekte
zu erhalten. Wenn Drucker und
Harz nicht aufeinander abgestimmt
sind, kann sich dies nachteilig
auf die Genauigkeit und die
physikalischen Eigenschaften
der gedruckten Objekte auswirken.
Laser-und DLP-basierte 3D-Drucker
und UV-Lichtboxen fiir die
Nachhértung nutzen eine
Lichtquelle, um das NextDent-Harz
zu polymerisieren. Wir empfehlen
Ihnen daher, UV-Schutzbrillen
zu verwenden, wenn Sie mit
dem 3D-Drucker und/oder der
Lichtbox arbeiten. Unterschiede in
der Farbnuance kénnen aufgrund
von Folgendem auftreten:
m Serienfertigung
= unzureichendes Schiitteln

und Mischen der Materialien

vor der Anwendung
m unzureichendes Rithren im

Harzbecken vor der Anwendung
m unzureichende Nachhartung

Kontraindikationen

NextDent C&B MFH sollte lediglich
3D-Druckharz fiur die Herstellung
von Kronen und Briicken und nicht
far andere Zwecke verwendet
werden. Jegliche Abweichung von
dieser Gebrauchsanweisung kann
nachteilige Auswirkungen

auf die chemische und physikalische
Qualitat von NextDent C&B MFH
haben. Wenden Sie sich im Fall einer
allergischen Reaktion bitte sofort/
umganglich an einen Arzt.

para desprender el (posible)
sedimento del fondo del frasco.

Mezcla minuciosa antes del uso
Mezcle el producto durante
2,5 horas antes del primer
s | uso. Mezcle el producto
durante 1 hora antes
de cada uso posterior.
Recomendamos utilizar la mezcladora
NextDent LC-3DMixer para mezclar
laresina minuciosamente. Este
proceso de mezcla en un dispositivo
batidor giratorio/basculante es
necesario para dispersar la resina
y el pigmento. Si el producto
se mezcla de forma insuficiente,
pueden producirse variaciones
en el colory fallos de impresion.

)

L

SUBSQUENT

Llenado del depésito
de laimpresora
ZY& Aseglrese de que la .

£ temperaturade laresina

=] seencuentraen el intervalo

de18a28°C(64a82°F)yevite
la exposicion alaluz(solar).
Vierta laresina en el depésito
de laimpresora 3D. Si el producto
se almacenaenunacamara para
cubetas de resina cerrada,
asegurese de batir laresina antes
de cada uso posterior. No mezcle
distintos lotes del mismo producto.

Consultar el manual de la
impresora 3D utilizada para
conocer la configuracién
adecuada de laimpresora

: : Siga las instrucciones

deusodelaimpresora 3D.
de NextDent 5100).

(p. ej., Guia del usuario

Extraccién de las piezas impresas
de la plataforma

Una vez que haya concluido

W el programa de impresion
delaimpresora 3D, extraiga

la plataforma de produccién de

lamaquina. Coloque la plataforma

sobre un papel o un pafio.

A continuacion, extraiga las piezas

impresas de la plataforma con la
ayuda de uninstrumento adecuado.

Limpieza de las piezas impresas:
paso 1

Para eliminar cualquier
exceso de resina, limpie
las piezas impresas durante

g
)

Warnhinweise und
VorsichtsmaBnahmen

Warnhinweis

Geféhrliche Bestandteile

7,7,9(oder 7,9,9)-Trimethyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadecan-1,16-
diylbismethacrylat;
Ethylendimethacrylat;
2-Hydroxyethylmethacrylat;
Diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)-
phosphinoxid

Gefahrenhinweis

H317 Kann allergische
Hautreaktionen verursachen.

H319 Verursacht schwere
Augenreizung.

H411 Giftig fir Wasserorganismen,
mit langfristiger Wirkung.

Sicherheitshinweise

P280 Schutzhandschuhe/
Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.
P333+P313 Bei Hautreizung or
-ausschlag: Arztlichen Rat einholen/
arztliche Hilfe hinzuziehen.
P305+P351+P338 BEI KONTAKT MIT
DEN AUGEN: Einige Minuten lang
behutsam mit Wasser spulen.
Vorhanne Kontaktlinsen nach
Méglichkeit entfernen. Weiter spilen.
P337+P313 Bei anhaltenr
Augenreizung: Arztlichen Rat
einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen.
P273 Freisetzung in die Umwelt
vermein.

P501 Inhalt/ Behalter einer
anerkannten
Abfallentsorgungsanlage zufuhren.

Verarbeitung und Nachhértung
Bitte achten Sie auf den sorgféltigen
Gebrauch aller Produktkomponenten,
verunreinigte Materialwannen oder
Gerate kdnnen eine negative
Auswirkung auf die Bauteilgeometrie
der gedruckten Objekte zur Folge
haben! Es wird empfohlen, bei der
Verwendung von NextDent-Harzen
Nitrilhandschuhe zu verwenden.

Vor dem Gebrauch 5 Minuten
schiitteln

™| Schutteln Sie die Flasche
mindestens 5 Minuten lang
handisch, bevor Sie mitdem
Mischvorgang im NextDent
LC-3DMixer beginnen. Dieser

3 minutos en una solucién de etanol
(>90%) en un bafio ultrasénico u otro
sistema de lavado comparable.

Limpieza de las piezas impresas:
paso 2

Limpie durante 2 minutos
adicionales ensolucién
de etanol (> 90%) limpia.
El periodo total de limpieza en
solucién de etanol en ningln caso
debe prolongarse durante mas

de 5 minutos, ya que la limpieza
durante mas tiempo podria causar
defectos en las piezas impresas.

Polimerizacién adicional
Después de la limpieza
q y unavez que las piezas
impresas se han secado,
déjelas reposar durante un periodo
minimo de 10 minutos a fin
de garantizar que las piezas no
contienen residuos de etanol.
A continuacion, coloque las piezas
impresas en una unidad de
polimerizacion de luz UV para
proceder a la polimerizacién final
de las piezas. Este proceso de
polimerizacién adicional consiste
en un tratamiento con luz UV cuya
finalidad es garantizar la conversién
polimérica 6ptima de las piezas
NextDentimpresas. Mediante este
proceso, el monémero residual
se reduce al minimo posibley la
pieza adquiere las propiedades
mecanicas requeridas. Se trata
de un paso imprescindible para
obtener un producto final
biocompatible. Recomendamos
encarecidamente utilizar la unidad
NextDent LC-3DPrint Box. Para
lograr piezas polimerizadas del color
y la estabilidad del color adecuados,
utilice el tiempo de polimerizacién
prescrito indicado en la tabla que
figura a continuacion.

Acabado

Retire todas las estructuras

de soportey, en caso necesario,
acabe las piezas polimerizadas.
Para hacerlo, utilice métodos
einstrumental odontolégico
convencionales. Utilice instrumentos
rotatorios especializados para el
mecanizado y pulido de materiales
plésticos. Aseglrese de que no
exceda el maximo. rpm segun lo
sugerido por el fabricante, durante

Tiempo de polimerizacién especifico en la unidad NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutos | Min. 60 °C
(140 °F)

UVA: 108 W; 315-400 nm
UV azul: 108 W; 400-550 nm

Amestecati bine inainte

de utilizare

Amestecati produsul timp
de 2,5 orefnainte de prima
utilizare. Amestecati

wer.. | produsultimpde 1 ord

" "® inainte de fiecare utilizare
ulterioard. Pentru a amesteca bine
rasina, va recomandam sa folositi
NextDent LC-3DMixer. Amestecarea
pe un dispozitivde amestecare cu
role/inclinare este necesara pentru
dispersarea rasinii si pigmentului.
Daca nu este amestecata suficient,
se pot produce devierea culorii si
erorideimprimare.

Umpleti rezervorul imprimantei
Asigurati-va cd temperatura
rasinii este intre 18 si
28°C/64 5i 82°F si evitati
expunerea la lumina (solard).
Turnatirasinafin rezervorul
imprimantei 3D. Daca produsul este
depozitat intr-un recipient inchis
pentru tava cu rasind, amestecati
rasinainainte de fiecare utilizare
ulterioara. Nu amestecati produsul
provenit din loturi diferite.

Pentru setarile imprimantei,
consultati manualul imprimantei 3D

m Respectatiinstructiunile

imprimantei 3D. De ex.
NextDent 5100.

Ghidul utilizatorului pentru

Luati piesele imprimate
de pe platforma

Atunci cand imprimanta
‘“: 3D fsiincheie programul,
scoateti platforma de
constructie din aparat. Asezati
platforma pe hartie sau material
textil. Piesele imprimate pot
filuate de pe platforma cu
uninstrument adecvat.

Curatarea pieselor imprimate
-Pasul1

Curatati piesele imprimate
timp de trei minute in etanol
(>90%) pentru aindeparta
orice surplus de rasind, folosind o
baie cu ultrasunete sau un sistem de
spalare comparabil.

H &
e

60-80 °C (140-176 °F)
tras 15 minutos de uso

5 mW/cm?

Curatarea pieselor imprimate
- Pasul 2

Curatati piesele inca
doud minute in etanol
curat (>90%). Timpul total
de curdtare in etanol nu trebuie
sa depaseasca 5 minute; in caz
contrar, pot apdrea defecte ale
pieselor imprimate.

& O
o)

Post-polimerizare
@ Dupa curatare si uscare,
lasati piesele imprimate in
repaus timp de cel putin
10 minute, pentru ava asigura
cd nu mai exista reziduuri de etanol.
Apoi asezati piesele imprimate
intr-un aparat de polimerizare cu
lumina UV, pentru polimerizarea
finala. Post-polimerizarea este un
tratament cu lumina UV, pentru
obtinerea unei conversii polimerice
optime a pieselor imprimate
NextDent. Astfel se reduc la
minimum monomerii reziduali si se
obtin proprietatile mecanice dorite.
Aceasta procedura este un pas
necesar pentru a produce un produs
finit biocompatibil. Va recomandam
cuinsistenta sa folositi NextDent
LC-3DPrint Box. Pentru a obtine
culoarea/stabilitatea culorii pieselor
polimerizate, utilizati timpii de
polimerizare recomandati din
tabelul de mai jos.

Finisare

Indepartati orice structuri

de sustinere sifinisati piesele
polimerizate, dacd este necesar.
Finisati piesele polimerizate
folosind metode siinstrumente
dentare conventionale. Va rugam
sa folositi instrumente rotative
specializate pentru prelucrareassi
lustruirea materialelor din plastic.
Asigurati-va cd nu depasiti valoarea
maxima. rpm dupa cum sugereaza
producatorul, Tn timpul finisarii.
Daca este necesara dezinfectarea
inainte de utilizarea prevazuta,

se poate folosi o solutie de etanol.
Piesele imprimate din NextDent 3D
trebuie curdtate cu produse
nechimice.

Conditii de pastrare,

data expirarii si transport
Pastrati rasina in ambalajul original
sauintr-un recipientinchis pentru

Timp de polimerizare specific pentru NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH 30 minute | min. 60°C

/140 °F

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

60-80°C/140-176°F dupa
15 minute de utilizare

5 mW/cm?

Schrittist erforderlich, um die
(moglichen) Sedimente vom Boden
der Flasche zu I6sen.

Vor dem Gebrauch sorgféltig
mischen

Mischen Sie das Produkt

2,5 Stunden lang vor der
ersten Anwendungim
NextDent LC-3DMixer.
Mischen Sie das Produktin
der Materialflasche vor jeder
weiteren Anwendung mindestens 1
Stunde. Wir empfehlen die
Verwendung des NextDent
LC-3DMixers, um das Harz sorgféltig
zu mischen. Das Mischen in einer
Roll-/Kippvorrichtungist erforderlich,
um das Harz zu homogenisieren.

Bei nicht ausreichender Vermischung
kénnen Farbabweichungen

und Fehldrucke auftreten.

Die Druckerwanne (Resin tray)
fallen

Stellen Sie sicher, dass die
Harztemperatur zwischen
18 und 28 °Cliegt und
verhindern Sie die dauerhafte
Einwirkung samtlicher Lichtquellen.
GieBen Sie das Harz in die
Druckerwanne des 3D-Druckers.
Wenn das Produkt in einem
geschlossenen Harzbecken
aufbewahrt wird, muss darauf
geachtet werden, das Harz

vor jeder weiteren Anwendung
erneut durchzurihren. Vermischen
Sie keine unterschiedlichen Chargen
des gleichen Produkts.

Die Druckereinstellungen finden
Sie im Handbuch des 3D-Druckers.

m Bitte folgen Sie die

Gebrauchsanweisung des
Benutzerhandbuch NextDent 5100.

3D-Druckers. Zum Beispiel:

Das Entfernen gedruckter Objekte
von der Bauplattform

Nachdem der 3D-Drucker
E? das Programm beendet hat,
entfernen Sie zunachst
die Bauplattform aus dem Gerat.
Stellen Sie die Bauplattform
auf ein Stiick Papier oder Stoff.
Das gedruckte Objekt kann jetzt
mit einem geeigneten Werkzeug
von der Plattform abgeldst werden.

Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 1

Reinigen Sie die gedruckten
Objekte drei Minuten

in Ethanol (> 90 %),
um Uberschissiges Harz zu
entfernen. Verwenden Sie hierfur
ein Ultraschallbad oder ein
vergleichbares Reinigungssystem.

Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 2

Reinigen Sie die Objekte
weitere zwei Minuten in
sauberem Ethanol (> 90 %).
Die gesamte Reinigungszeitin
der Alkohollésung darf nicht
langer als 5 Minuten dauern,

dasonstSchaden anden
gedruckten Objekte entstehen.

Nachhértung

@) Nach dem Reinigen und

= | Trocknensollten Sie die

gedruckten Objekte
mindestens 10 Minuten liegen lassen
,um sicherzustellen, dass sie freivon
Alkoholriickstdnden sind. Legen Sie
die gedruckten Objekte danach fur
die abschlieRende Polymerisierung
in eine UV-Lichthartungsbox.
Nachhartung ist eine Behandlung
mit UV-Licht, um sicherzustellen,
dass die gedruckten NextDent-
Objekte vollstandig Polymerisiert
werden. Dadurch wird die Restmenge
an Monomer auf ein Minimum
reduziertund es werden die
erforderlichen finalen mechanischen
Eigenschaften erzielt. Dieser
Vorgang ist ein notwendiger
Schritt bei der Herstellung eines
biokompatiblen Produkts.
Wir empfehlen dringend die
Verwendung der NextDent
LC-3DPrint Box. Um farbstabile
gehartete Objekte zu erhalten,
sollten Sie die in der Tabelle unten
angegebene Aushértezeit verwenden.

Nachbearbeitung

Entfernen Sie alle Supportstrukturen
und finalisieren Sie bei Bedarf

die Oberflachen. Verwenden

Sie hierfur die herkdmmlichen
Dentalinstrumente. Bitte verwenden
Sie spezielle rotierende Instrumente
zum Bearbeiten und Polieren von
Kunststoffmaterialien. Stellen Sie
sicher, dass Sie die max. vom
Hersteller empfohlene Drehzahl,

Spezifische Aushartezeiten fir die NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutes | min. 60°C

/140 °F

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blau (400-550 nm)

el acabado. Sifuera necesario
desinfectar la pieza antes del uso
final, es posible utilizar una solucién
de etanol. Las piezas polimerizadas
impresas en 3D NextDent deben
limpiarse con productos que

no contengan agentes quimicos.

Condiciones de almacenamiento,
fecha de caducidad y transporte
Conserve la resina en su envase
original o en una cdmara para
cubetas de resina cerrada,
preferiblemente a temperatura
ambientey enunlugarsecoy
oscuro. Cierre el envase después
de cada uso. Lafecha de caducidad
del producto seindica en la etiqueta
de este. En caso de utilizar

el producto después de la fecha

de caducidad, su eficacia en
términos de tratamiento dejara

de estar garantizada. No exponga
el producto aluz UV. En el caso

de este producto, se aplican las
condiciones de transporte estandar.
En el caso de este producto,

se aplican restricciones relativas

al transporte de sustancias
peligrosas (UN3082); consulte

la hoja de datos de seguridad

para conocer las condiciones

de transporte aplicables.

Eliminacién de residuos

Las resinas NextDent en su forma
polimerizada no son perjudiciales
para el medio ambiente. Las resinas
NextDent en estado liquido deben
tratarse como residuos quimicos.
En este caso, se aplican requisitos
de eliminacién especiales; consulte
alos organismos reguladores
locales, regionales o nacionales
para conocer los requisitos

de eliminacién especificos.

Instrucciones de limpieza para
el paciente

NextDent C&B MFH puede
limpiarse con productos de higiene
bucal convencionales.

Presentacion

NextDent C&B MFH esta disponible
en siete colores.

BL, 1kg

N1, 1 kg

N1.5,1 kg

N2, 1 kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

tava curasina, preferabil la
temperatura camerei, intr-un
spatiu uscat siintunecos. Inchideti
ambalajul dupa fiecare utilizare.
Data expirarii produsului este
mentionatd pe eticheta produsului.
in cazul depasirii datei expirarii,
produsulisi pierde garantia pentru
tratament. A nu se expune lalumina
UV. Pentru acest produs se aplica
conditiile standard de transport.
Exista restrictii de transport
aplicabile pentru substante
periculoase (UN3082); consultati
Fisa cu date de securitate pentru
cerintele privind transportul.

Eliminarea deseurilor

Rasinile NextDentin forma
polimerizata nu sunt ddunatoare
pentru mediu. Rasinile NextDent
in forma lichidd trebuie tratate

ca deseuri chimice. Se aplica
cerinte speciale pentru eliminarea
deseurilor; adresati-va agentiilor
locale, nationale sau altor agentii
de reglementare pentru informatii
cu privire la cerintele pentru
eliminarea deseurilor.

Instructiuni de curatare

pentru pacienti

NextDent C&B MFH poate fi curdtat
cu produse conventionale pentru
igiena orala.

Forma de prezentare

NextDent C&B MFH este disponibil
n sapte culori.

BL, 1kg

N1, 1 kg

N1.5, 1 kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

60-80°C nach 15 Minuten
Anwendung

5 mWatt / cm?

Utilizagdo Pretendida

A NextDent C&B MFH é uma resina
de impresséo 3D destinada
aproducdo de coroas e pontes
impressas em 3D, para utilizagdo
proviséria de longa duracéo.

O produto possui certificagdo CE

e constitui um dispositivo

médico de classe Ila.

Descrigédo e Efeitos
A NextDent C&B MFH devera ser
utilizado com impressoras 3D a laser
ou DLP (e.g., aNextDent 5100)
que suportem as resinas NextDent.
Para obter pecas completas
eimpressas com exatidéo,
aimpressora e a resina deverdo
ser compativeis. Se aimpressora
e aresinando forem compativeis,
isto podera ter um efeito adverso
na exatiddo e na qualidade fisica
das pegas impressas. As impressoras
3D alaser ea DLP, tal como as caixas
deluz de cura, utilizam uma fonte
de luz para a polimerizagdo
daresina NextDent. Por este motivo,
aconselhamos a utilizagdo de 6culos
com protecdo de UV durantea
utilizagdo daimpressora 3D e/ou
caixas de luz. As ligeiras varia¢des a
nivel de cor podem ocorrer devido a:
m diferentes lotes;
m agitacdo e mistura inadequadas
da embalagem original,
antes da utilizagao;
m mistura insuficiente da resina
narespetiva bandeja, antes
da utilizagao;
m processo de cura insuficiente;

Contraindicagdes

A NextDent C&B MFH é uma resina de
impressédo 3D destinada a producdo
de, no maximo, ndo devendo ser
utilizado para outro fim. Qualquer
desvio das presentes instrugdes

de utilizagdo poderé afetar
negativamente as qualidades fisica
e quimica da NextDent C&B MFH.
Em caso de reagdes alérgicas,
contacte um médico.

Perigo e Recomendacgdes
de Prudéncia

Alkalmazasi terilet

A NextDent C&B MFH 3D
nyomtatashoz alkalmazhaté
anyag 3D nyomtatdval készitett,
hosszl tavu ideiglenes hasznalatra
szolgald koronakhoz és hidakhoz.
Atermék CE-tanusitvannyal
rendelkezd, aIl.a osztalyba
tartozé orvostechnikai eszkoz.

Leiras és eredmények

A NextDent C&B MFH a NextDent

migyantakat tdamogaté 3D lézer-

vagy DLP-nyomtatékkal (pl.

NextDent 5100 késziilékkel) valé

hasznalatra szolgal. A hianytalan

és pontos nyomtatas érdekében
anyomtatét és a 3D nyomtatashoz
hasznalt anyagot optimalizalni kell
egymashoz. Ha a nyomtato és
anyomtatdshoz hasznalt anyag
egymashoz valé optimalizalasa
nem térténik meg, ez negativan
befolyasolhatja a kinyomtatott
alkotéelemek minéségét. A lézeres
és DLP-alapui 3D nyomtatdk és

az utdkezeléshez hasznalatos

UV-kamrék fényforras segitségével

polimerizéljak a NextDent

migyantakat. Ezért ajanlatos

UV-védbszemiiveget viselnia 3D

nyomtaté és/vagy az UV-kamra

hasznalatakor.A szinarnyalat
kismértékd eltérését tapasztalhatja
akovetkez6 esetekben:

m egyszerre tobb alkotéelem
készitése;

m az eredeti csomagolésban 1évé
termék nem megfelel6 felrazasa
és elegyitése hasznalat el6tt;

m a 3D nyomtatashoz hasznalatos
anyag nem megfelel6 felkeverése
hasznalat el6tt;

m nem megfelel6 utdkezelés.

Ellenjavallatok

A NextDent C&B MFH kizarélag

3D nyomtatashoz alkalmazhaté
anyagként hasznalhatd, koronak

és hidak készitéséhez. Az ettél a
hasznélati ttmutato6tél valé
barmilyen eltérés negativ hatéssal
lehet a NextDent C&B MFH kémiai és
fizikai jellemzGire. Allergias reakcié
esetén forduljon orvoshoz.

wahrend der Endbearbeitung.
Wenn vor dem weiteren Gebrauch
eine Desinfektion erforderlich

ist, kann eine Alkohollésung

(Bsp. Ethanol < 90%) verwendet
werden. NextDent 3D-gedruckte
ausgehartete Objekte sollten

mit nichtchemischen Produkten
gereinigt werden.

Lagerbedingungen, Verfallsdatum
und Transport

Lagern Sie das Harz in seiner
Originalverpackung oder in einem
geschlossenen Harzbecken bei
Raumtemperatur (18-28°C), und

an einem trockenen sowie dunklen
Ort. VerschlieBen Sie die Verpackung
unverziglich nach jedem Gebrauch.
Das Verfallsdatum des Produkts wird
auf dem Produktetikett angegeben.
Wenn das Verfallsdatum
Uberschritten wird, besteht keine
Garantie mehr fir die
Gebrauchsfahigkeit des Produkts.
Setzen Sie das Produkt keinem
UV-Licht aus. Fur dieses

Produkt gelten Standard-
Transportbedingungen. Es gibt
keine Transportbeschrankungenim
Hinblick auf Gefahrstoffe (UN3082),
siehe Sicherheitsdatenblatt fir
Transportanforderungen.

Entsorgung

NextDent-Harze sind in ihrer
polymerisierten Form nicht
umweltschadlich. NextDent-Harze
im flissigen Zustand sollten als
Chemieabfall behandelt werden.
Es gelten spezielle
Entsorgungsregelungen.
Entsprechende Informationen
hierzu erhalten Sie von Ihren
Ortlichen-, Bundes- oder anderen
Aufsichtsbehérden.

Reinigungsanweisungen
fur Patienten

NextDent C&B MFH kann
mit herkémmlichen
Mundhygieneprodukten
gereinigt werden.

Liefereinheiten
NextDent C&B MFH ist

in sieben Farben erhaltlich.
BL, 1 kg

N1, 1 kg

N1.5, 1 kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

Aviso

Compostos perigosos
bismetacrilato de 7,7,9(ou
7.9,9)-trimetil-4,13-dioxo-3,14-dioxa-
5,12-diazahexadecano-1,16-diilo;
dimetacrilato de etileno; metacrilato
2-hidroxietilico; 6xido de
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)-fosfina

Adverténcia de perigo

H317 Pode provocar uma reacgdo
alérgica cutanea.

H319 Provocairritagdo ocular grave.
H411 Téxico para os organismos
aquaticos com efeitos duradouros.

Recomendacéo de prudéncia
P280 Usar luvas de proteccao/
protecgao ocular/protecgao facial.
P333+P313 Em caso deirritagdo

ou erupgdo cutanea: consulte

um médico.

P305+P351+P338 SE ENTRAR EM
CONTACTO COM OS OLHOS:
enxaguar cuidadosamente com
4gua durante varios minutos.

Se usar lentes de contacto, retire-as,
setal Ihe for possivel. Continuar
aenxaguar.

P337+P313 Caso airritagdo ocular
persista: consulte um médico.

P273 Evitar a libertagdo para

o ambiente.

P501 Eliminar o conteido/recipiente
em locais prérios para esse fim.

Processamento e Cura
Certifique-se de que o ambiente

de trabalho se encontra limpo;

os reservatérios ou o equipamento
sujos podem causar a deformagdo
e consequente inutilizagdo dos
objetos impressos. Aconselha-se

a utilizacdo de luvas de nitrilo
durante o manuseamento das
resinas NextDent, até a etapa final.

Antes de utilizar, agitar durante
5 minutos

@] Antes do processo de
mistura no dispositivo
misturador NextDent
LC-3DMixer, agite a garrafa durante
pelo menos 5 minutos. Esta etapa
é necessaria para soltar
os sedimentos que se possam
acumular no fundo da garrafa.

Figyelmeztetések és 6vintézkedések

Vigyazat

Veszélyes 6sszetev6k

7,7,9(vagy 7,9,9)-trimetil-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadekan-
1,16-diil biszmetakrilat;
etilén-dimetakrilat; 2-hidroxietil-
metakrilat; difenil(2,4,6-trimetil-
benzoil)-foszfin-oxid

Figyelmezteté mondat

H317 Allergias bérreakciot valthat ki.
H319 Sulyos szemirritaciét okoz.
H411 Mérgez6 a vizi élévilagra,
hosszan tart6 karosodast okoz.

Ovintézkedésre vonatkozé
mondat

P280 Védbkesztyli/szemvéds/
arcvédd hasznalata kotelezé.
P333+P313 Bérirritacié vagy
kittések megjelenése esetén:
orvosi ellatast kell kérni.
P305+P351+P338 SZEMBE KERULES
esetén: Tobb percig tart6 6vatos
Oblités vizzel. Adott esetben

a kontaktlencsék eltavolitasa,

ha kénnyen megoldhaté.

Az 6blités folytatasa.

P337+P313 Ha a szemirritacié nem
mulik el: orvosi ellatast kell kérni.
P273 Kerulni kell az anyagnak

a kornyezetbe vald kijutasat.

P501 Atartalom/edény elhelyezése
lladékként: hulladékkezel6 telepre
kell dobni.

Feldolgozas és utékezelés
Gondoskodjon a munkaterulet
maximalis tisztasagaroél: az
eszkozokon [évo esetleges
szennyez6dések deformalédashoz
és ezaltal hibasan kinyomtatott
targyakhoz vezethetnek. A NextDent
miigyantak kezelése soran javasolt
nitril védékesztydit viselni, egészen
az eljaras befejez6 |épéséig.

Hasznalat el6tt 5 percig razza
*~@| Razza aflakontlegaldbb
5 percig a NextDent
LC-3DMixer készlléken
végzett elegyitési mliveletet
megel6z6en. Ez a |épés azért
sziikséges, hogy fellazitsa a flakon
aljan 1évé (esetleges) lerakédasokat.

Utilisation prévue

NextDent C&B MFH est une résine
d'impression en 3D destinée
alafabrication de couronnes
etde bridgesimprimés en 3D,
pour une utilisation provisoire
alongterme. Le produit porte

la certification CE en tant que
dispositif médical de classe Ila.

Description et effets

NextDent C&B MFH doit étre utilisée

avec des imprimantes 3D laser ou

DLP (par exemple NextDent 5100)

qui sont compatibles avec les résines

NextDent. Limprimante et la résine

doivent étre optimisées I'une pour

l'autre pour produire des piéces
imprimées complétes et de
précision. Si l'imprimante et la résine
ne sont pas optimisées I'une pour
l'autre, celarisque de nuire ala
précision et a la qualité physique
des piécesimprimées. Les
imprimantes 3D laser ou DLP et les
chambres a UV de post-traitement
utilisent une source lumineuse pour
polymériser la résine NextDent.

Nous vous conseillons donc de

porter des lunettes de protection

contre les UV quand vous utilisez
une imprimante 3D et/ou une
chambre a UV. Il peuty avoir une
variation de couleur pour les raisons
suivantes:

m production par lots;

m secouage et mélange insuffisants
dans I'emballage d’origine avant
l'utilisation ;

m agitation insuffisante dans le baca
résine avant l'utilisation ;

m post-traitementinsuffisant;

Contre-indications

NextDent C&B MFH ne doit étre
utilisée a aucune autre fin que
comme résine d'impression en 3D
pour la fabrication de couronnes
et de bridges. Toute utilisation ne
respectant pas ce mode d’emploi
pourra nuire a la qualité chimique
et physique de NextDent C&B MFH.
En cas de réaction allergique,
veuillez consulter un médecin.

Mexer bem antes de utilizar
Antes da primeira utilizagdo,
- mexer o produto durante
2,5 horas. Nas utilizagdes
seguintes mexer o produto
®| durante 1 hora.
Aconselhamos a utilizagdo da
misturadora NextDent LC-3DMixer,
para mexer totalmente a resina.
Para espalhar aresina e o pigmento,
é necessario mexer o produto

num dispositivo de enrolamento/
inclinagédo. Se o produto néo for
mexido adequadamente, podem
ocorrer discrepancias a nivel de

cor e falhas naimpresséo.

Encher o reservatério da
impressora

Certifique-se de que a
resina se encontra entre
18e28°C(64-82°F),
evitando a exposicdo a luz (solar).
Coloque aresina no reservatério da
impressora 3D. Se o produto estiver
guardado num depésito de bandejas
deresina, certifique-se de que mexe
aresina antes de cada utilizagdo
posterior. Ndo misturar lotes
diferentes do mesmo produto.

Para ver as respetivas defini¢des,
consultar o manual daImpressora 3D

; Seguir as instrugdes de

utilizagdo da impressora 3D.
Utilizador da NextDent 5100.

Por exemplo, Guia de

Retirar as pecas impressas da
plataforma

Apds aimpressora 3D
concluir o programa, retirar
a plataforma de construgédo
da méquina. Colocar a plataforma
sobre papel ou pano. Com uma
ferramenta adequada, retirar as
pecas impressas da plataforma.

Limpeza das pegas impressas
-Passo1

Num banho de ultrasons,
ou num sistema de lavagem
semelhante, limpar com
etanol (>90%) as pegas impressas,
durante trés minutos, para remover
o excesso de resina.

Danger et précautions

Attention

Ingrédients dangereux
bisméthacrylate de 7,7,9(ou
7.9,9)-triméthyl-4,13-dioxo-3,14-
dioxa-5,12-diazahexadécane-1,16-
diyle; diméthacrylate d'éthyléne;
méthacrylate de 2-hydroxyéthyle;
oxyde de diphényl(2,4,6-
triméthylbenzoyl)phosphine

Mention de danger

H317 Peut provoquer

une allergie cutanée.

H319 Provoque une sévére
irritation des yeux.

H411 Toxique pour les organismes
aquatiques, entraine des effets
néfastes along terme.

Conseil de prudence

P280 Porter des gants de
protection/un équipement de
protection des yeux/du visage.
P333+P313 En cas d'irritation

ou d'éruption cutanée:

consulter un médecin.
P305+P351+P338 EN CAS DE
CONTACT AVEC LES YEUX: rincer avec
précaution a I'eau pendant plusieurs
minutes. Enlever les lentilles

de contactsi la victime en porte
etsielles peuvent étre facilement
enlevées. Continuer arincer.
P337+P313 Si l'irritation oculaire
persiste: consulter un médecin.
P273 Eviter le rejet dans
I'environnement.

P501 Eliminer le contenu/ le
conteneur dans une installation
d’élimination des déchets agréée.

Transformation et
post-traitement

Veillez a travailler le plus proprement
possible. Siles réservoirs ou

le matériel sont sales, cela peut
causer une déformation et donc
une rupture des objets imprimés.
Il est conseillé de porter des gants
en nitrile durant la manipulation
desrésines NextDent, jusqu’a
I'étape de finition.

Limpeza das pegas impressas
-Passo 2

Limpar novamente em
etanol limpo (>90%) durante
dois minutos. O tempo total
de limpeza com etanol ndo devera
exceder 5 minutos, de forma a evitar
a deformacdo das pegas impressas.

BB

Processo de Cura
g Depois de limpar e secar
=

as pecas, deixa-las repousar
durante pelo menos

10 minutos, de forma a certificar-se
de que ndo contém residuos de
etanol. De seguida, colocar as pegas
numa caixa de cura com luz UV, para
uma ultima polimerizagdo. A cura

é um tratamento com luz ultravioleta
que visa garantir a polimerizagdo
adequada das pecas impressas
com o material NextDent. Assim,
omondémero residual é reduzido
aum valor minimo e sdo obtidas

as propriedades mecanicas
necessarias. Este procedimento

é um passo necessario paraa
produgédo de um produto final
biocompativel. Aconselhamos
vivamente a utilizagdo da NextDent
LC-3DPrint Box. Recorra aos tempos
recomendados de cura referidos
naseguinte tabela para obter

pecas de cor estavel.

Finalizacdo

Retirar as estruturas de apoio

e finalizar as pecgas curadas, caso
seja necessdrio. Finalizar as pegas
curadas através da utilizagdo de
métodos e instrumentos dentarios
convencionais. Por favor, use
instrumentos rotativos
especializados para usinageme
polimento de materiais plasticos.
Certifique-se de que vocé nao
exceda o lance maximo rpm como
sugerido pelo fabricante, durante
o acabamento. Se for necessério
desinfetar antes da utilizagdo, usar
uma solugdo de etanol. As pegas
da NextDentimpressas em 3D

e curadas deverdo ser limpas com
produtos ndo quimicos.

Condi¢des de armazenamento,
prazo de validade e transporte
Guarde aresina na embalagem
original ou num depésito fechado
de bandejas deresina,

Tempos especificos de cura para a NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutos | min. 60°C
/140 °F

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

Hasznélat el6tt alaposan keverje el
Az elsé haszndlat el6tt

2,5 éran keresztul végezze
atermék elegyitését. A
kés6bbifelhasznalasok
el6tt 1 6ran keresztil
végezze a termék elegyitését.

A mi(igyanta alapos elegyitéséhez
ajanlott a NextDent LC-3DMixer
készllék hasznalata. Amligyanta

és afesték egyenletes
eloszlatdsdhoz sziikséges valamilyen
gorgetd/billentd kever6berendezés
hasznalata. Anem megfelel6
elegyités a kivant szintél valé
eltéréshez és hibas nyomtatasi
eredményhez vezethet.

ey

Toltse fel a nyomtat6 tartalyat
:‘\:y Gonﬂdoskodjorlar’rél,’hogy
£ amiigyanta hémérséklete
== 18-28 °C koz6tt legyen,
és ne tegye ki (nap)fénynek. Toltse
be a miigyantat a 3D nyomtatd
tartalyaba. Amennyiben a terméket
zart mligyantatalca-tartéban
tarolja, ne feledje mindig felkeverni
ami(igyantat a kévetkez6 hasznélat
el6tt. Ne keverje ugyanazon termék
kilonb6z6 szamu tételeit.

)\

A nyomtaté beallitasahoz

tajékozédjon a 3D nyomtaté
kézikonyvébdl

: : Kovesse a 3D nyomtatd

hasznalati Gtmutatéjaban
NextDent 5100 hasznalati Gtmutaté.

1évé instrukcidkat. PI.

Tavolitsa el a kinyomtatott
alkotéelemeket a talcarol
A 3D nyomtaté
%’ programjanak befejezését
kovetSen tavolitsa el
anyomtatoétalcata gépbdl.
Helyezze papir- vagy textilboritasa
fellletre. Tavolitsa el a kinyomtatott

alkotéelemeket a talcardl egy
megfelel6 eszkdz hasznalataval.

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 1. 1épés

Ultrahangos furdében vagy
hasonlé mosérendszerben
harom percen keresztul
végezzen etanolos (>90%) tisztitast
az esetleg visszamaradt felesleges
migyanta eltavolitdsahoz.

H &
iy

60-80° C/140-176° F
ap6s 15 minutos de uso

5 mW/cm?

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 2. |épés

Tovabbi két percen keresztul
folytassa a tisztitast tiszta
(>90%-0s) etanolban.
Az etanolos tisztitas 6sszesen
legfeljebb 5 percig tarthat,
ellenkezd esetben karosodhatnak
a kinyomtatott alkotéelemek.

Utékezelés

= Atisztitast és szaritast
g

kovetden pihentesse

a kinyomtatott
alkotéelemeket legaldbb 10 percig
annak biztositasa érdekében, hogy
teljesen elt(injon réluk

az etanol. Ezt kdvetSen helyezze

a kinyomtatott alkotéelemeket
egy UV-fénykamraba a végsé
polimerizaciéhoz. Az utdkezelés
valéjaban egy UV-kezelés annak
biztositasa érdekében, hogy

a kinyomtatott NextDent
alkotéelemekben megtérténik az
optimalis mértékd polimerizacié.
Ezaltal minimalisra cs6kkenthetd
avisszamarad6 monomerek
mennyisége, és a kinyomtatott
alkotéelem rendelkeznifog

a sziikséges mechanikai
tulajdonsagokkal. Erésen ajanlott
ehhez a NextDent LC-3DPrint Box
kamra hasznélata. Szines/szinstabil
utékezelt alkotéelemekhez hasznalja
az alabbi tablazatban megadott
eldirt utdkezelésiidéket.

Befejez6 lépések

Tavolitsa el az esetleges
tamasztdelemeket, és sziikség
szerint végezze el az utokezelt
alkotéelemek kipolirozasat.

A polirozast szokasos fogtechnikai
modszerekkel és eszk6zokkel
végezze. Hasznaljon specidlis forgd
miszereket a mlanyaganyagok
megmunkalésahoz és polirozasahoz.
Gy6z6djon meg arrél, hogy nem
haladja meg a max. fordulatszdmon,
ahogy azt a gyarté javasolta,

a befejezés soran.Amennyiben
arendeltetésszer( felhasznalas
el6tt fert6tlenitésre van szikség,
ehhez etanololdat hasznélhaté.

A 3D nyomtatéssal készult és
utokezelt NextDent alkotéelemeket
nem szabad vegyszerekkel tisztitani.

Termékspecifikus utékezelésiid6k NextDent LC-3DPrint Box

kamra hasznélata esetén

C&B MFH | 30 perc min. 60 °C

/140 °F

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt kék UV (400-550 nm)

60-80 °C 15 perc
hasznalat utan

5 mWatt/cm?

Secouer pendant 5 minutes

avant l'utilisation

Secouer la bouteille
pendant au moins 5 minutes
avant le mélange sur le
NextDent LC-3DMixer. Cette étape
est nécessaire pour détacher le
sédiment (qui peut étre présent)
dufond de la bouteille.

Bien mélanger avant l'utilisation
) Mélanger le produit

Ll pendant 2,5 heures avant

s | |apremiére utilisation.
Mélanger le produit
pendant 1 heure avant
chaque utilisation ultérieure.
Nous vous conseillons d'utiliser
le NextDent LC-3DMixer pour bien
mélanger la résine. Il faut utiliser
un dispositif d'agitation a rouleaux/
oscillant pour disperser larésine
etle pigment. Un mélange
insuffisant peut entrainer une
variation de couleur et des
défaillances lors de I'impression.

Remplir le réservoir de
I'imprimante.

y Vérifier que la température
h delarésineestde 18a28°C
/64 a82°Fetéviterde
I'exposer a la lumiere (solaire).
Verser larésine dans le réservoir
de I'imprimante 3D. Si le produit
est conservé dans un bac a résine
fermé, veiller a agiter la résine
avant chaque utilisation ultérieure.
Ne pas mélanger plusieurs lots

du méme produit.

Pour les paramétres
de I'imprimante, consulter
le manuel de I'imprimante 3D

m Suivre le mode d’emploi

de l'imprimante 3D.
Par exemple Guide

de l'utilisateur pour I'imprimante

NextDent 5100.

Retirer les piéces imprimées

de la plateforme

Une fois que I'imprimante
3D afinison programme,
sortir la plateforme
d'impression de la machine.

Poser la plateforme sur du papier
ou sur un chiffon. Vous pouvez
maintenantretirer les pieces
imprimées de la plateforme a l'aide
d’un outil adéquat.

Nettoyage des piéces imprimées
- Etape 1

Nettoyer les piéces
imprimées pendant trois
minutes dans de I'éthanol
(> 90 %) pour éliminer tout exces
derésine, en utilisant un bain
ultrasonique ou un systéme

de nettoyage similaire.

H &
= 8t

Nettoyage des piéces imprimées
- Etape 2

Nettoyer pendant deux
minutes de plus dans de
I'éthanol propre (> 90 %).
La durée totale du nettoyage

dans I'éthanol ne doit pas
dépasser 5 minutes, sinon cela
pourrait causer des défauts dans
les piéces imprimées.

& B
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Post-traitement

Aprés le nettoyage et

le séchage, laisser les
pieces imprimées reposer
au moins 10 minutes pour vous
assurer qu'il ne reste pas d'éthanol
sur ces pieces. Ensuite, placer les
piéces imprimées dans une chambre
a UV pour la polymérisation finale.
Le post-traitement est un traitement
par lalumiere UV qui garantit

une conversion optimale en
polymere des piéces imprimées

en NextDent. Ce processus réduit

au minimum la teneur en monomére
résiduel et produit les propriétés
mécaniques requises. Cette
procédure est une étape nécessaire
alaproduction d'un produit final
biocompatible. Nous vous
conseillons vivement d'utiliser
I'appareil NextDent LC-3DPrint Box.
Pour obtenir des pieces durcies

ne présentant pas de variation

de couleur, respecter le temps de
durcissement préconisé, qui est
indiqué dans le tableau ci-dessous.

Finition

Retirer toutes les structures de
soutien qui peuvent étre présentes
etfinir les pieces durcies le cas
échéant. Pour lafinition des pieces
durcies, utiliser les méthodes
etinstruments habituellement
employés en dentisterie. Veuillez
utiliser des instruments rotatifs
spécialisés pour l'usinage et le
polissage des matieres plastiques.
Assurez-vous que vous ne dépassez

Temps de durcissement spécifique pour I'appareil NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minutes | min. 60 °C

/140 °F

108 watts UV-A (315-400 nm)

60-80 °C/ 140-176 °F aprés

5 mwatts/cm?

108 watts UV - spectre bleu (400-550 nm) | 15 minutes d'utilisation

preferencialmente a temperatura
ambiente, num local seco e escuro.
Apés a utilizagao, fechara
embalagem. O prazo de validade
do produto é indicado no respetivo
rétulo. Apés a data de validade,

a eficacia do produto ja ndo

estad garantida. Ndo expor a luz
ultravioleta. As condi¢des normais
de transporte aplicam-se a este
produto. Existem restri¢des para
otransporte relacionado com
substancias perigosas (UN3082),
consulte o SDS para as exigéncias
de transporte.

Eliminagdo de residuos

As resinas NextDent, na sua forma
polimerizada, ndo sdo prejudiciais
para o ambiente. As resinas
NextDent, no seu estado liquido,
deverdo ser tratadas como residuos
quimicos. Aplicam-se requisitos
especificos de eliminagéo.
Informe-se acerca destes requisitos
junto dos érgdos locais, federais, ou
outras agéncias de regulamentacao.

Instrugdes de limpeza para
os pacientes

A NextDent C&B MFH pode ser
limpo com produtos de higiene
oral convencionais.

Unidades de fornecimento

A NextDent C&B MFH encontra-se
disponivel em sete cores.

BL, 1 kg

N1, 1 kg

N1.5, 1 kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

Tarolasi feltételek, lejarati

id6 és szallitas

A miigyantat eredeti
csomagolasaban vagy zart
miigyantatalca-tartéban kell
tarolni, lehetéség szerint
szobahdmérsékleten, szaraz és
sotét helyen. Minden hasznalat
utan zarja vissza a csomagolast.
Atermék lejaratiideje
aterméktajékoztatd cimkén

van feltlintetve. A lejarati datumot
kovetéen nem garantalt a termék
alkalmazhatésaga. Ne tegye ki
UV-fény hatasanak. A termék
normal médon szallithaté.
Vonatkozik ra a veszélyes
anyagokhoz kapcsol6dé szallitasi
korlatozas (UN3082); a szallitasi
kovetelményekkel kapcsolatban
lasd a biztonsagi adatlapot.

Hulladékkezelés

A NextDent 3D nyomtatasi
alapanyagok polimerizalt
forméjukban nem kéarosak

a kornyezetre. Afolyadék
halmazallapoti NextDent 3D
nyomtatési anyagokat vegyipari
hulladékként kell kezelni. Kulénleges
hulladékelhelyezési kovetelmények
vonatkoznak rajuk; ezekkel
kapcsolatban tajékozédjon a helyi,
orszagos vagy egyéb illetékes
szabalyozé hatdsagnal.

Tisztitasi Gtmutatés

a paciensek szamara

A NextDent C&B MFH a szokvéanyos
szajhigiéniai termékekkel tisztithaté.

Kiszerelés

A NextDent C&B MFH hét szinben
allrendelkezésre.

BL, 1kg

N1, 1 kg

N1.5,1 kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

Avsedd anvédndning

NextDent C&B MFH &r ettresin for
3D-utskrift avsett for tillverkning av
3D-utskrivna kronor och broar, for
langvarig tillfallig anvandning.
Produkten ar CE-certifierad som en
medicinteknisk produkt av klass IIa.

Beskrivning och effekter
NextDent C&B MFH maste anvandas
i kombination med laser-eller
DLP-baserade 3D-skrivare (t.ex.
NextDent 5100) som kan anvandas
med NextDent-resiner. Skrivare
och resin maste vara optimerade
for varandra for att ge fullstandiga
och exakta utskrivna delar. Om
skrivare och resin inte ar optimerade
férvarandra kan det ha en skadlig
effekt pa de utskrivna delarnas
noggrannhet och fysiska kvalitet.
Laser- och DLP-baserade 3D-skrivare
och ljuslador for efterhardning
anvander en ljuskalla for att
polymerisera NextDent-resinet.
Virekommenderar darfor att
anvanda UV-skyddsglaségon vid
anvandning av en 3D-skrivare och/
eller ljuslada. Skillnader i farg nyans
kan forekomma pa grund av:
m produktionisatser
m otillrdcklig skakning och blandning
av originalférpackningen
fére anvandning
m otillracklig omrérning
iresinskeden fére anvandning
m otillracklig efterhardning.

Kontraindikationer

NextDent C&B MFH ska inte
anvandas for ndgot annat andamal
an som ett resin for 3D-utskrift for
tillverkning av kronor och broar. Alla
avvikelser fran denna bruksanvisning
kan ha en skadlig effekt pa den
kemiska och fysiska kvaliteten hos
NextDent C&B MFH. Kontakta lakare
om en allergisk reaktion uppstar.

Fara och forsiktighetsatgarder

Varning

Farliga innehallsamnen

7,7,9(eller 7,9,9)-trimetyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadekan-
1,16-diyl bismetakrylat;
etylendimetakrylat;
2-hydroxietylmetakrylat;
difenyl(2,4,6-trimetylbensoyl)
fosfinoxid

Urcené pouZiti

NextDent C&B MFH je pryskyrice
ur€end pro 3D tisk korunek a mastkd
pro dlouhodobé provizorni pouZiti.
Produkt byl schvalen certifikaci CE
jako zdravotnicky prostredek tridy ITa.

Popis a tu€inky
NextDent C&B MFH se musi pouzivat
v kombinaci s laserovyminebo DLP
3D tiskadrnami (napf. NextDent 5100),
které podporuji pryskytice
NextDent. Aby bylo mozné docilit
kompletnich a presné vytisténich
dilu, musi byt tiskarna a pryskyfrice
vzajemné optimalizovany.
Pokud tiskarna a pryskyfice nejsou
vzajemné optimalizovany, mize
to mit nezadouci dopad na presnost
a fyzickou kvalitu vytisténych dilG.
Laserové a DLP 3D tiskarny
a svételné boxy pro nasledné
tvrzeni pouzivaji pro polymerizaci
pryskyrice NextDent svételny zdroj.
Proto doporucujeme pouZivat pFi
provozu 3D tiskarny a svételného
boxu bryle s ochranou proti UV
zafeni. Mohou se vyskytnout rozdily
v barevnych odstinech, kvli:
m vyrobévsarzich;
m nedostatecnému protfepani
a promichéni originalniho
baleni pfed pouzitim;
m nedostatecnému promichani
v kazeté na pryskyfici pred
pouZitim;
m nedostatecnému naslednému
tvrzeni;

Kontraindikace

Material NextDent C&B se nesmi
pouZivat pro Zadné jiné Gcely nez
jako pryskyFice pro 3D tisk korunek.
Jakékoliv odchyleni od tohoto

navodu k pouZiti mize mit nezadouci

dopad na chemickou a fyzickou

kvalitu materialu NextDent C&B
MFH. V pripadé alergické reakce
vyhledejte pomoc Iékafe.

Rizika a bezpecnostni opatfeni

pas le max. tr / min tel que suggéré
par le fabricant, lors de la finition.

S'il est nécessaire de désinfecter

des pieces avant de les utiliser,

vous pouvez utiliser une solution
d’éthanol. Pour nettoyer les piéces
durciesimprimées en 3D avec
NextDent, il faut utiliser des produits
non chimiques.

Conditions de conservation, date
de péremption et transport
Conserver larésine dans I'emballage
d’‘origine ou dans un bac a résine
fermé, préférablementala
température ambiante, dans un
endroit sec et sombre. Refermer
I'emballage aprés chaque utilisation.
La date de péremption du produit
estindiquée sur I'étiquette de
celui-ci. Apres la date de
péremption, le produit n'est plus
garanti en termes de traitement.
Ne pas exposer a lalumiére UV.

Les conditions de transport
standard s'appliquent a ce produit.
Des restrictions s'appliquent

au transport de substances
dangereuses (UN3082). La FDS
indique les conditions particuliéres
arespecter pour le transport.

Elimination des déchets
Lesrésines NextDent, sous leur
forme polymérisée, n‘ont pas
d'effets nuisibles sur
I'environnement. Les résines
NextDent a I'état liquide doivent
étre traitées comme un déchet
chimique. Il faut respecter certaines
conditions pour I'élimination

du produit. Pour déterminer
ces conditions d’élimination,
consulter les autorités locales
ou nationales, ou d'autres
organismes de réglementation.

Instructions de nettoyage
pour les patients

NextDent C&B MFH peut étre
nettoyée avec des produits
standard d’hygiéne buccale.

Disponibilité des produits
NextDent C&B MFH est disponible
en sept couleurs.

BL, 1 kg

N1, 1kg

N1.5,1kg

N2, 1 kg

N2.5, 1 kg

N3, 1 kg

Faroangivelse

H317 Kan orsaka

allergisk hudreaktion.

H319 Orsakar allvarlig
oégonirritation.

H411 Giftigt for vattenlevande
organismer med langtidseffekter.

Skyddsangivelse

P280 Anvénd skyddshandskar/
6gonskydd/ansiktsskydd.
P333+P313 Vid hudirritation eller
utslag: Sék lakarhjalp.
P305+P351+P338 VID KONTAKT
MED OGONEN: Skélj férsiktigt
med vatteniflera minuter.

Ta ur eventuella kontaktlinser om
det gar latt. Fortsatt att skélja.
P337+P313 Vid bestéende
ogonirritation: Sok lakarhjalp.
P273 Undvik utslapp till miljon.
P501 Innehallet/behallaren Iamnas
till en godkand avfallsanlaggning.

Bearbetning och efterhérdning
Setill att arbeta s& rent som méjligt.
Smutsiga behdllare eller smutsig
utrustning kan orsaka deformation
och darmed fel pa de utskrivna
objekten. Virekommenderar
attanvanda nitrilhandskar vid
hantering av NextDent-resiner
fram till det avslutande steget.

Skaka i 5 minuter fore anvandning
@] Skaka flaskaniminst
Q - | 5minuter fore
N blandningsprocessen
i NextDent LC-3DMixer. Det har
steget kravs for att lossa (eventuella)
avlagringar frén botten av flaskan.

Blanda noga fore anvandning
Blanda produkten i

= 2,5 timmar fore forsta

== | anvandningen. Blanda
wer . | produkteni1timme fére
™ "®| varje paféljande anvandning.
Virekommenderar att anvanda
NextDent LC-3DMixer for att blanda
resinet noga. Blandning pa ett
rullande/vickande instrument kravs
for att sprida ut resin och pigment.
Fargavvikelser och utskriftsfel kan
uppsta vid otillracklig blandning.

Fyll skrivarens behallare
E y Kontrollera a{tt resinets
£ temperatur ligger mellan
“=| 18°Coch 28°C/64 °Foch
82 °F och undvik exponering for ljus
(solljus). Héll resinet i 3D-skrivarens
behallare. Om produkten forvaras

Vystraha

Nebezpecné latky

7,7.9(nebo 7,9,9)-trimetyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadekan-
1,16-diyl bismetakrylat; etylen
dimetakrylat; 2-hydroxyetyl
metakrylat; difenyl(2,4,6-
trimetylbenzoyl)-fosfin-oxid

Standardni véta o nebezpecnosti
H317 MUZe vyvolat alergickou
koZnireakci.

H319 ZpUsobuje vazné podrazdéni odi.
H411 Toxicky pro vodni organismy,

s dlouhodobymi tcinky.

Pokyn pro bezpecné zachazeni
P280 PouZzivejte ochranné rukavice/
ochranné bryle/oblicejovy Stit.
P333+P313 P¥i podrazdéni kize
nebo vyréazce: Vyhledejte Iékafskou
pomoc/oSetreni.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI:
Nékolik minut opatrné vyplachujte
vodou. Vyjméte kontaktn{

Cocky, jsou-li nasazeny a pokud

je lze vyjmout snadno. Pokracujte
ve vyplachovani.

P337+P313 Pretrvava-li

podrazdéni oci: Vyhledejte
lékaFskou pomoc/osetieni.

P273 Zabrante uvolnénido
Zivotniho prostredi.

P501 Odstrarite obsah/obal do
schvaleného zafizeni na likvidaci odpadu.

Zpracovani a nasledné tvrzeni
Dbejte nato, abyste pracovali

v co nejvétsi Eistoté. Spinavé nadoby
nebo zafizeni mohou zpUsobit
deformace a tedy vady vytisténych
objektd! Doporucuje se pouZivat

pfi manipulaci s pryskyficemi
NextDent az do kroku dokonéeni
nitrilové rukavice.

Pfed pouZitim 5 minut protfepavejte
Protfepdvejte lahev

minimalné 5 minut pred

procesem michaniv zafizeni

NextDent LC-3DMixer. Tento krok

je nezbytny pro uvolnéni (pfipadného)

sedimentu ze dna lahve.

Pfed pouZitim peclivé promichejte
Promichavejte produkt

g 2,5 hodin pred prvnim

= | pouzitim.Promichavejte
ser | produkt 1 hodinu pfed
™ "®| kazdym dalsim pouZitim.
Doporucujeme pouzivat pro dikladné

Uso previsto

NextDent C&B MFH & unaresina

per stampa 3D concepita per la
fabbricazione di corone e ponti
stampatiin 3D, per uso provvisorio
alungo termine. Il prodotto & dotato
di certificazione CE come dispositivo
medico di Classe Ila.

Descrizione ed effetti
NextDent C&B MFH deve essere
utilizzato in combinazione con
stampanti 3D basate su tecnologia
laser o DLP (es. NextDent 5100) che
supportano resine NextDent. Al fine
diottenere parti stampate complete
e precise, lastampante deve essere
ottimizzata per il tipo diresina
utilizzata e viceversa. L'utilizzo
di una stampante e di unaresina
non ottimizzate I'una per l'altra
puo influire negativamente
sull'accuratezza e sulla qualita fisica
delle parti stampate. Le stampanti
3D basate su tecnologia laser o DLP
e le unita di post-polimerizzazione
UV utilizzano una sorgente luminosa
per polimerizzare la resina NextDent.
Durante I'uso di una stampante 3D
o di un’unita di post-polimerizzazione
si consiglia pertanto diindossare
occhiali di protezione dai raggi UV.
Eventuali differenze nella sfumatura
di colore possono essere dovute a:
= produzionein lotti;
m inadeguata agitazione
e miscelazione della confezione
originaria prima dell'uso;
m inadeguata miscelazione nella
vasca della resina prima dell'uso;
m post-polimerizzazione
insufficiente;

Controindicazioni

NextDent C&B MFH & una resina per
stampa 3D che non deve essere
utilizzata per scopi diversi dalla
fabbricazione di corone e ponti.
Qualsiasi deviazione dalle presenti
istruzioni per I'uso puo avere
effetti negativi sulla qualita
chimica e fisica di NextDent C&B
MFH. In caso direazione allergica,
contattare un medico.

Pericoli e precauzioni

i en sluten resinforvaringsbehallare
ska resinet roras om fore varje
paféljande anvandning. Blanda inte
olika satser avsamma produkt.

Skrivarinstallningar finns i
bruksanvisningen till 3D-skrivare

Folj bruksanvisningen

till 3D-skrivaren.
till NextDent 5100.

T.ex. Anvandarhandbok

Ta bort utskrivna delar fran
plattformen

Né&r 3D skrivaren har
a slutfort sitt program ska

byggplattformen tas bort
fran maskinen. Placera plattformen
pa ett papper eller en trasa.
Det utskrivna delarna kan nu
avlagsnas fran plattformen med
hjalp av ett lampligt verktyg.

Rengdring av utskrivna delar

-steg1

Qmﬁ, delarnaitre minuterietanol
(>90 %) for att avlagsna

overflodigt resin med hjalp av

ettiultraljudsbad eller jamférbart

tvattsystem.

Rengdr den utskrivna

Rengoring av utskrivna delar
-steg2

Reng6r under ytterligare tva
minuter iren etanol (>90 %).
Den totala rengdringstiden

i etanol bor inte dverskrida 5 minuter,
eftersom det kan orsaka defekter
ide utskrivna delarna.

=
"

Efterhardning

Efter reng6ring och torkning
ska de utskrivna delarnav
ilai minst 10 minuter for

att se till att de utskrivna delarna ar
fria fran etanolrester. Placera sedan
de utskrivna delarnaien
UV-ljushardningsada for slutlig
polymerisation. Efterhdrdning éren
UV-ljusbehandling som sakerstaller
att NextDent-utskrivna delar uppnar
optimal polymerisation. Genom

den har behandlingen reduceras
resterande monomerer till ett
minimum och néd vandiga mekaniska
egenskaper uppnas. Den har
proceduren ar ett nédvandigt steg
for att skapa en biokompatibel
slutprodukt. Virekommenderar
starkt att ta hjalp av NextDent
LC-3DPrint Box. Anvénd den

Avvertenza

Ingredienti pericolosi
Bismetacrilato di 7,7,9(o
7,9,9)-trimetil-4,13-diosso-3,14-
diossa-5,12-diazaesadecan-1,16-
diile; dimetacrilato di etilene;
metacrilato di 2-idrossietile; fenil
bis(2,4,6-trimetilbenzoil)-fosfina
ossido

Indicazione di pericolo

H317 Pud provocare una reazione
allergica cutanea.

H319 Provoca grave irrazione
oculare.

H411 Tossico per gli organismi
acquatici con effetti di lunga durata.

Consiglio di prudenza

P280 Indossare guanti/Proteggere
gliocchifil viso.

P333+P313In casodiirrazione

o eruzione della pelle: consultare
un medico.

P305+P351+P338 IN CASO DI
CONTATTO CON GLI OCCHI:
sciacquare accuratamente per
parecchi minuti. Togliere le eventuali
lenti a contatto se e agevole farlo.
Continuare a sciacquare.
P337+P313 Se l'irrazione degli occhi
persiste, consultare un medico.
P273 Non disperdere nell'ambiente.
P501 Smaltire il prodotto/recipiente
in un impianto di smaltimento
rifiuti autorizzato.

Lavorazione e post-
polimerizzazione

Accertarsi di utilizzare componenti

il pit possibile puliti; apparecchiature
o serbatoi sporchi possono causare
deformazionieil cedimento

degli oggetti stampati! Si consiglia
di utilizzare guanti in nitrile durante
lamanipolazione delle resine
NextDent fino alla fase di Rifinitura.

Agitare per 5 minuti
primadell’'uso
™| Agitareil flacone per
almeno 5 minuti prima

" | del processo di miscelazione
con NextDent LC-3DMixer.
Questa operazione é necessaria
per staccare eventuali sedimenti
dal fondo del flacone.

féreskrivna hardningstiden som
anges i tabellen nedan fér att uppna
farg/farg-stabila hardade delar.

Efterbehandling

Ta bort eventuella stédkonstruktioner
och slutfor hardade delar vid behov.
Slutfor de hardade delarna med hjélp
av konventionella dentala metoder och
instrument. Anvand specialiserade
rotationsinstrument for bearbetning
och polering av plastmaterial. Se till att
duinte 6verskrider max. rpm som
foreslagits av tillverkaren, under
avslutning. Om desinfektion fore
avsedd anvandningen kravs kan en
etanollésning anvandas. NextDent
3D-utskrivna hdrdade delar ska
rengodras med icke-kemiska produkter.

Foérvaringsférhallanden,
utgangsdatum och transport
Forvararesinioriginalférpackningen
elleriensluten resinférvaringsbehallare,
helstvid rumstemperaturiett torrt
och moérkt utrymme. Sténg
férpackningen efter varje anvandning.
Produktens utgdngsdatum anges pa
produktetiketten. Om utgangs-
datumet passeras ar produkten
intelangre garanterad med avseende
pé behandling. Utsatt inte produkten
for UV-ljus. Standardtransport-
forhallanden galler for den har
produkten. Det finns begransningar
fér transport som rér farliga@mnen
(UN3082), se sékerhetsdatabladet
avseende transportkrav.

Avfallshantering
NextDent-resinerisin
polymeriserade form &r inte
miljoskadliga. NextDent-resiner
ivatskeform ska behandlas som
kemiskt avfall. Sarskilda krav for
avfallshantering géller och ska
kontrolleras hos lokala, nationella
eller andra tillsynsmyndigheter.

Rengdringsanvisningar for patienter
NextDent C&B MFH kan rengdras
med konventionella produkter for
munhygien.

Leveransenheter

NextDent C&B MFH finns i sju farger.
BL: 1kg, N1: 1 kg, N1.5: 1 kg, N2: 1 kg,
N2.5:1kg, N3: 1 kg

Specifik hardningstid for NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH 30 minuter | min. 60°C

/140 °F

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt UV-blatt (400-550 nm)

promichani pryskyfice zafizeni
NextDent LC-3DMixer. Michani
na valeckovém/preklapécim
michacim zafizeni je nezbytné
pro rozptyleni pryskyfice a
pigmentu. Pfinedostatecném
promichani se mohou vyskytnout
barevné odchylky a tiskové vady.

PInéni nadrZe tiskarny

Dbejte nato, aby se teplota
pohybovalavrozmeziod 18 do
28°C/0d 64 do 82 °Fachraiite
produkt pred vystaveni (slune¢nimu)
zareni. Nalijte pryskyfici do nadrzev3D
tiskarné. Pokud je produkt skladovan
vuzavieném zasobniku na kazety

s pryskyfici, dbejte na spravné
promichani pryskyrice pred kazdym
dalsim pouZitim. Nesmichavejte rizné
Sarze jednoho produktu.

Nastaveni tiskarny naleznete
v pFirucce pro 3D tiskarnu

: : DodrZujte pokyny pro

pouZiti 3D tiskarny. Napf.
tiskarnu NextDent 5100.

Zivatelska prirucka pro

Odstranéni vyvytiSténych
dild z platformy

| KdyZ3Dtiskarna dokonci
ﬁ prislusny program, vyjméte

tiskovou platformu ze stroje.

PoloZte platformu na papir nebo
utérku. Nynilze vyvytisténé dily
odstranit z platformy pomoci
vhodného néstroje.

Cisténi vyvytisténych dili - krok 1
Cistéte vyvytisténé dily tfi
minuty v etanolu (> 90 %)
pomoci ultrazvukové l1azné
nebo srovnatelného myciho systému
pro tGcely odstranéni veskeré
prebytecné pryskyfice.

H &
e

Cisténi vyvytisténych dild - krok 2
Cistéte dalsi dvé minuty

v Cistém etanolu (> 90 %).
Celkova doba cisténi

v etanolu by neméla presahnout

5 minut, protoZe by mohlo dojit

k poskozeni vytidténych dild.

Nasledné tvrzeni
~ Po Cisténia suSeninechte
vyvytisténé dily minimalné
10 minut odpocivat, aby
bylo zajisténo, Ze na vyvytisténych

60-80 °C/140-176 °F efter
15 minuters anvandning

5 mwatt/cm?

dilech nezlstanou zadné zbytky
etanolu. Pak umistéte vytisténé dily
do vytvrzovaciho UV boxu pro finalni
polymeraci. Nasledné tvrzenije
oSetfeni UV svétlem pro zajisténi
optimalni polymeracni promény
vytisténych dil(. Rezidualni
monomer se tak zredukuje na
minimum a docili se pozadovanych
mechanickych vlastnosti. Tento
proces je nezbytnym krokem pro
vytvoreni biokompatibilniho
koncového produktu. Darazné
doporucujeme pouZit zaFizen{
NextDent LC-3DPrint Box. Pro ziskani
barvy / stabilnich vytvrzenych
barevnych dilt dodrzujte
predepsanou dobu vytvrzovani
uvedenou v tabulce nize.

Dokonéovani

Odstrarite veskeré vyztuhové
struktury a v pfipadé potreby
dokoncete vytvrzené dily.
Vytvrzené dily dokoncete s pouZitim
konven¢nich dentalnich metod
anastroju. Pouzijte specialni
rotacni nastroje pro obrabénf

a lesténi plastovych materiald.
Ujistéte se, Ze neprekrocite max.
otacek za minutu, jak doporucuje
vyrobce, pfi dokonceni. Pokud

je pred ur¢enym pouZzitim
potfebna dezinfekce, |ze pouzit
roztok etanolu. Vytvrzené dily
vyvytisténé pomoci 3D tisku
zmaterialu NextDent je potieba
Cistit nechemickymi produkty.

Podminky skladovani, datum
expirace a preprava

Pryskyfici skladujte v originalnim
baleninebo v uzavfeném zédsobniku
na kazety s pryskyfici, pokud mozno
pfi pokojové teploté, na suchém
atmavém misté. Po kazdém
pouZitim obal zavrete. Datum
expirace produktu je uvedeno na
pfislusném Stitku. V pfipadé
prekroceni data expirace jiz nenf

u produktu garantovano zpracovani.
Nevystavujte produkt UV z&feni.

Na tento produkt se vztahuji
standardni prepravni podminky.
Neplati Zddna omezeni pro prepravu
tykajici se nebezpecnych latek
(UN3082), viz SDS pro pozadavky
pro prepravu.

Specificka doba vytvrzovani pro zafizeni NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minut min. 60 °C

/140 °F

108 watt(i UV-A (315 - 400 nm)
108 watt(i UV-B (400 - 550 nm)

60-80 °C/ 140-176 °F
po 15 minutéach pouZivani

5 mWatt/cm?

Likvidace odpadu

Pryskyrice NextDent

v polymerizované formé nejsou
nebezpecné pro Zivotni prostredi.

S pryskyricemi NextDent v kapalném
stavu je potfeba zachazet jako

s chemickym odpadem. Plati zvlastni
pozadavky na likvidaci - informujte
se umistnich, federalnich nebo
dal3ich regulaénich tGradd.

Pokyny k CiSténi pro pacienty
Material NextDent C&B MFH lze
cistit konvenénimi produkty
pro ustni hygienu.

MnoZstviv baleni

Material NextDent C&B MFH se
dodava v sedmibarvach.

BL, 1 kg

N1, 1 kg

N1.5, 1 kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg



Przeznaczenie

NextDent C&B MFH jest zywicg

do druku 3D do produkgji
tymczasowych koron i mostéw
dtugotrwatego uzytku. Produkt
posiada certyfikat CE jako produkt
medyczny klasy Ila.

Opis i efekty

Nalezy stosowac zywice NextDent

C&B MFH w drukarkach 3D

wykorzystujacych technologie

laserowg lub DLP (np. NextDent

5100). Drukarka i zywica muszg

by¢ wzajemnie kompatybilne, aby

uzyskiwac bezbtedne i precyzyjne

wydruki prace. Niezgodnos$¢
drukarki z zywicg moze mie¢

niekorzystny wptyw na jakos¢ i

precyzje drukowanych obiektéw.

Drukarki 3D wykorzystujgce metode

laserowg i DLP oraz komory UV

do koricowej polimeryzacji

wykorzystujg zrédto Swiatta do

odpowiednie dla zywicy NextDent.

W zwigzku z promieniowaniem UV

zalecamy stosowanie odpowiednich

okularéw ochronnych podczas pracy
zdrukarka 3D i/lub komorg UV.

Réznice w odcieniach koloréw moga

wystapic¢ z powodu:

m produkcji w partiach;

m nieodpowiedniego wymieszania
oryginalnego opakowania przed
uzyciem;

m nieodpowiedniego wymieszania w
zasobniku zywicy przed uzyciem;

m nieodpowiedniej koricowe;j
polimeryzacji

Przeciwwskazania

Materiatu NextDent C&B MFH
nalezy uzywac wytacznie jako
zywicy do druku 3D do produkgji
koron i mostéw. Kazde odstepstwo
od tej instrukcji uzytkowania moze
mie¢ negatywny wptyw na jakos$¢
chemiczng i fizyczng materiatu
NextDent C&B MFH. W przypadku
reakcji alergicznej nalezy
skontaktowac sie z lekarzem.

Zagrozenia i Srodki ostroznosci

AononHnTenbHoe oTBepXXAeHUe
[ | Mocne ouncTkn n cywkn
= | ocTaBbTe HaneyaTaHHble
— 1 pgeTanu no meHblueli Mmepe

Ha 10 MUHYT, 4TO6bI y6eANTbLCS, YTO

Ha HaneyaTaHHbIX AeTansx HeT

ocTaTkoB3TaHona. [MoToM

rnomecTuTe HaneyaTaHHble JeTann B

Kamepy Ansa Y®-oTBepxXaeHna Ans

OKOHYaTeNbLHOW NonnMepusaymu.

JlononHnTenbHoe OTBEPXAEHMEe

npesycmaTprBaeT 06paboTKy

Y®-unsnyyeHuem, kotopas

obecrneyrBaeT onTUManbHoe

npeo6pa3soBaHue nosvmMepaB

AeTansx, HaneyaTaHHbIX U3

maTepuana NextDent. bnarogaps

3TOMY KOJIMYECTBO OCTaTOYHOIO

MOHOMepa CBOAUTCA K MUHVMYMY, a

MeXaHu4eckune CBONCTBa 4OCTUratoT

TpebyembIx 3HauYeHWA. ITa

npoueaypa siBNSeTCst HEO6X0AMMbIM

3Tanom noslyyeHus
61MOCOBMECTVIMOrO FOTOBOFO
nsgenusi. HactosaTenbHO
peKoMeHAyeTcs UCnoNb3oBaTb

Kamepy Ana YP-oTeepXAeHuns

NextDent LC-3DPrint Box. YTo6bl

NoAy4YnTb OTBEPXAEHHbIE AeTanun

Heob6XxoAMMOro/cTolikoro LBeTa,

NCMoNb3yiiTe BpeMsi OTBEPXAEHNS,

npviBejeHHoe B TabauLie Huxe.

DUHULLIHaA o6paboTKa

CHMUMUTE BCe MoAAepXMBatoLie
KOHCTPYKLWW, NPU HEO6XOANMOCTH
nposeAnTe PUHNLLHYIO 06paboTKy
OTBEPXAEHHbIX AeTanei.
MpoBeanTe GUHNLLHYIO 06pabOTKY
NpV NOMOLLM CTaHAAPTHBIX MeTOA0B
VN VIHCTPYMEHTOB, NCMO/Ib3YeMbIX B
3y6oTexHmnYecknx nabopaTopusx.
Moxanyicra, ucnonb3syiTte
cneynann3npoBaHHble
BpaLLatoLLecs UHCTPYMEHTbI ANst
06paboTKM 1 NONNPOBKUN
NNacTUKOBbIX MaTepnanos.
Y6eAnTech, UTO Bbl HE MpeBbILLaeTe
MaKc. O60pOThI MO MPeAIoXeH0
Npon3BOAUTENS, BO BPEMS OTAENKN.
Ecnu nepej ncnonb3oBaHveM no
HasHaueHuio TpebyeTcs
Ae3nHPeKL s, MOXHO
BOCMO0/b30BaTLCA PaCTBOPOM
3TaHona. OTBePXAEHHbIE AeTanu,
HaneyaTaHHble U3 MaTepuana
NextDent 3D, cnegyet ounuiatb
6e3peareHTHLIMU CpeACTBAMM.

YcnoBus XxpaHeHUs, CPoK
FOAHOCTU N TPAHCNOPTUPOBKA
XpaHuTe $poTOMOANMEPHBIA
MaTepwuas B OpUrMHaNbHOW
ynaKkoBKe NN 3aKpbLITOW KloBeTe
npeAnoYTUTEIbHO NMPU KOMHATHO
TemnepaType B CyXoM TEMHOM
mecTe. 3aKkpbiBaliTe ynakoeky nocne
KaXA0ro Mcnonb3oBaHus.

CpoK roAHOCTV MaTepuana ykasaH
Ha 3TuKeTKe. B cnyyae ncreveHus
CPOKa FOAHOCTV NPOU3BOANTENL
He rapaHTupyeT COXpaHeHne

Predvidena uporaba

NextDent C&B MFH je material

za 3D tiskanje kron in mostickov za
dolgoro¢no ob&asno uporabo.
Izdelek ima oznako CE medicinskega
pripomocka razreda Ila.

Opis in ucinki
Izdelek NextDent C&B MFH je treba
uporabljati z laserskimi ali DLP 3D
tiskalniki (npr. NextDent 5100),
zdruZzljivimi z materiali NextDent.
Za popolno in natan¢no izdelavo
tiskanih delov morata biti tiskalnik
in material optimalno prilagojena
drug drugemu. V nasprotnem
primeru lahko pride do negativnih
posledic za natan¢nost in fizicno
kakovost tiskanih delov. Laserskiin
DLP 3D tiskalniki ter Skatle z lu¢mi
za strjevanje uporabljajo vir svetlobe
za polimerizacijo materiala
NextDent. Zato pridelus 3D
tiskalnikom in/ali $katlo z lu¢mi
priporo¢amo uporabo ocal za zas¢ito
pred UV Zarki. Razlike v barvnih
odtenkih so lahko posledica:
m proizvodnje v serijah;
m neustreznega pretresanja

in mesanja originalnega

pakiranja pred uporabo;
m neustreznega mesanja

na pladnju pred uporabo;
m nezadostnega strjevanja.

Kontraindikacije

Izdelka NextDent C&B MFH ni
dovoljeno uporabljati za noben

drug namen razen 3D tiskanja kron
in mostickov. Vsako neupostevanje
teh navodil za uporabo lahko
Skodljivo vpliva na kemic¢no in fizicno
kakovost izdelka NextDent C&B MFH.
V primeru alergijske reakcije se
posvetujte z zdravnikom.

Nevarnosti in previdnostni ukrepi

Opozorilo

Nevarne sestavine

7,7,9(ali 7,9,9)-trimetil-4,13-diokso-
3,14-dioksa-5,12-diazaheksadekan-
1,16-dil bismetakrilat; etilen
dimetakrilat; 2-hidroksietil
metakrilat; difenil(2,4,6-trimetil-
benzoil) fosfin oksid

Ostrzezenie

Sktadniki niebezpieczne

7.7,9 (lub 7,9,9)-trimetylo-4,13-
diokso-3,14-dioksa-5,12-
diazaheksadekan 1,16-diyl
bismetakrylan; dimetakrylan
etylenu; metakrylan
2-hydroksyetylu; tlenek difenylo
(2,4,6-trimetylobenzoilo)-fosfiny

Zwroty wskazujace rodzaj
zagrozenia

H317 Moze powodowac

reakcje alergiczng skory.

H319 Dziata draznigco na oczy.
H411 Dziata toksycznie

na organizmy wodne, powodujac
dtugotrwate skutki.

Zwroty wskazujace srodki
ostroznosci

P280 Stosowac rekawice ochronne/
ochrone oczu/ochrone twarzy.
P333+P313 W przypadku
wystapienia podraznienia skéry
lub wysypki: Zasiegna¢ porady/
zgtosic¢ sie pod opieke lekarza.
P305+P351+P338 W PRZYPADKU
DOSTANIA SIE DO OCZU: Ostroznie
ptukac wodg przez kilka minut.
Wyja¢ soczewki kontaktowe,
jezelisgimozna je tatwo usungc.
Nadal ptukac.

P337+P313 W przypadku
utrzymywania sie dziatania
draznigcego na oczy:

Zasiegng¢ porady/zgtosic¢

sie pod opieke lekarza.

P273 Unika¢ uwolnienia

do $rodowiska.

P501 Zawartos$¢/pojemnik
usuwac do odpowiedniego
punktu zbiérki odpadéw.

Obrébka i koricowa polimeryzacja
Nalezy pracowac z zachowaniem
najwyzszej czystosci. Brudne
zbiorniki lub urzagdzenia moga
spowodowac nieprawidtowe
wydruki. Zaleca sie uzywanie
rekawic nitrylowych podczas

pracy z zywicami NextDent az

do etapu wykonczenia.

Wstrzgsac przez 5 minut
przed uzyciem

- Wstrzasac butelke przez
co najmniej 5 minut przed
procesem mieszaniaw
urzadzeniu NextDent LC-3DMixer.
Ten krok jest niezbedny do

paboumnx xapakTepucTumk
MaTepuana. He nogsepraiite
BO3/eACTBUI0 YD-n3nyyeHuns.
3T1oT MaTepuran MoxeT
TpaHCNopTUPOBaTLCA B
CTaHAAPTHbIX YCNOBUAX.
COAep)KaHI/IE OnacHbIX BELLECTB
He HaKnajablBaeT OI'paHVIHEHI/Iﬁ
Ha TpaHcnopTuposky (UN3082),
TpeboBaHVA Mo TpaHCMOPTUPOBKeE
YyKa3aHbl Bnacnopre
6e30MacHOCTM NPOAYyKTa.

YTunumsaums otxoaos
doTononnmMepHble MaTepuansl
NextDent B nonvuMmepunsoBaHHOM
BUJe He OnacHbl AN OKpy>XatoLei
cpeabl. ®0TOI'IOJ'II/IMEprIe
maTtepuansl NextDent B xuakom
COCTOAHUMN HEOB6XOANMO
YTUNN3NPOBaTh Kak XuMunyeckmne
OTXOAbl. KHum NPUMEHVMBbI
ocobble Tpe6oBaHMA NO
yTVI}'II/I3aLI,I/II/I.yTOHHVITe
Tpe6OBaHVIﬂ KyTnnnsaunm e
MeCTHbIX, pegepanbHblX Uan
APYrUX perynaTopHbIX opraHax.

WHCTPYKLUW N0 0UNCTKe AN
nauyneHToB

M3penne ns matepnana NextDent
C&B MFH MOXHO UnctnTh
06bIYHLIMM CPeACTBAMY NO
yXoAy 3a M0N0CTbIO pTa.

EAVHMLBI NOCTaBKN
Matepuan NextDent C&B MFH
AOCTYrMEeH B CEMU LiBeTax.
BL, 1 kr

N1, 1 kr

N1.5, 1 kr

N2, 1 kr

N2.5, 1 kr

N3, 1 kr

Hazard statements

H317 Lahko povzroci alergijski
odziv koZe.

H319 Povzroca hudo draZenje oci.
H411 Strupeno za vodne
organizme, z dolgotrajnimi ucinki.

Precautionary statements

P280 Nositi zas¢itne rokavice/zascito
za oci/zascito za obraz.

P333+P313 Ce nastopi drazenje
koZe ali se pojavi izpuscaj: poiscite
zdravnisko pomoc/oskrbo.
P305+P351+P338 PRI STIKU Z OCMI:
previdno izpirajte z vodo nekaj
minut. Odstranite kontaktne lece,
e jihimate in e to lahko storite
brez tezav. Nadaljujte zizpiranjem.
P337+P313 Ce draZenje oti ne
preneha: poiscite zdravnisko
pomoc/oskrbo.

P273 Prepreciti spro$¢anje v okolje.
P501 Odstraniti vsebino / posodo
na pooblasceni obrat za
odstranjevanje odpadkov.

Obdelava in strjevanje

Poskrbite za ¢im boljSo Cistoco
pridelu, saj lahko umazani vsebniki
in oprema povzrocijo deformacijo
in s tem neustreznost tiskanih
izdelkov. Vse do zaklju¢nega
koraka je prirokovanju z materiali
NextDent priporocljivo uporabljati
rokavice iz nitrila.

Pred uporabo stresajte 5 minut
| Pred postopkom mesanja
v mesalniku NextDent
LC-3DMixer stresajte
plastenko najmanj 5 minut.

Ta korak pomaga z dna plastenke
sprostiti (morebitne) usedline.

Pred uporabo temeljito
premesajte
Pred prvo uporabo izdelek
E. S mes3ajte 2,5 ure. Pred vsako
=-> | naslednjo uporabo izdelek
mesajte 1 uro. Za ucinkovito
mesanje materiala
priporo€amo uporabo mesalnika
NextDent LC-3DMixer. Za disperzijo
materiala in pigmenta je potrebno
mesanja v mesalniku z valji/
nagibanjem. Nezadostno mesanje
lahko povzrodirazlike v barviin
neustrezne tiskane izdelke.

oddzielenia (ewentualnego)
osadu z dna butelki.

Wymieszac doktadnie przed
uzyciem

Przed pierwszym uzyciem
nalezy miesza¢ produkt
przez 2,5 godziny.

Przed kazdym kolejnym
zastosowaniem zaleca sie
mieszac produkt przez 1
godzine.

Do doktadnego wymieszania ptynnej
zywicy zaleca sie stosowanie
urzadzenia NextDent LC-3DMixer.
Mieszanie w mikserze jest niezbedne
do prawidtowego rozprowadzenia
barwnika w zywicy. W przypadku
niewystarczajgcego wymieszania
moga wystapic¢ odchylenia koloréw

i nieprawidtowosci w wydrukach.

e Napetnic zbiornik
= z drukarki

“==| Upewnicsie, ze temperatura
zywicy wynosiod 18 do 28°C. Nalezy
chronic jg przed oddziatywaniem
promieni stonecznych/silnego
Swiatta.

Wla¢ zywice do zbiornika drukarki
3D. Jezeli produkt jest
przechowywany w zamknietym
zasobniku na tacce z zywica,
nalezy wymieszac zywice przed
kazdym kolejnym uzyciem.

Nie miesza¢ r6znych partii tego
samego produktu.

Ustawienia drukarki -

Em zob. instrukcja drukarki
3D

Nalezy postepowac zgodnie z

instrukcjami uzytkowania drukarki

3D. Np.Instrukcja obstug NextDent

5100.

.[/ “’ Zdja¢ wydrukowane prace
z platformy

Po zakonczeniu procesu drukowania

nalezy wyja¢ platforme do druku z

urzadzenia. Umiesci¢ platforme

na papierze lub tkaninie.

Wydrukowane prace mozna teraz

zdjgc¢ z platformy za pomoca

odpowiedniego narzedzia.

Oczyszczanie
H & | wydrukowanych prac
-krok 1

Wyczysci¢ wydrukowane prace - w
celu usuniecia nadmiaru zywicy
zanurzy¢ obiekt na trzy minuty w
etanolu (>90%), w kapieli
ultradzwiekowej lub w
poréwnywalnym systemie mycia.

5] B | Oczyszczanie
wydrukowanych prac

- krok 2
Na kolejne dwie minuty umiescic¢
obiekt w czystym etanolu (>90%).
Catkowity czas kapieli w etanolu nie
powinien trwac¢ dtuzej niz 5 minut,
poniewaz moze to spowodowac
’@‘ wady drukowanych prac.

=

Koricowa polimeryzacja
Po umyciu i wysuszeniu
wydrukowane prace pozostawi¢ na
co najmniej 10 minut, aby upewni¢
sie, ze wydrukowane prace sa wolne
od pozostatosci etanolu. Nastepnie
nalezy umiesci¢ wydrukowane
prace w komorze UV do
przeprowadzenia kofcowej
polimeryzacji. To obrébka Swiattem
UV, ktérej celem jest zapewnienie,
aby prace wydrukowane z zywicy
NextDent uzyskaty optymalng
konwersje polimerowa. Dzieki

temu resztki monomeru zostajg
zredukowane do minimumi
uzyskiwane sg oczekiwane
wiasciwosci mechaniczne. Procedura
ta jest niezbednym krokiem,

aby koncowy produkt spetniat
wymagania biokompatybilnosci.
Zdecydowanie zalecamy korzystanie
zurzgdzenia NextDent LC-3DPrint
Box. Aby uzyskac ostateczne

prace w okreslonym/stabilnym
kolorze, nalezy stosowac zalecany
czas polimeryzacji podany

w ponizszej tabeli.

Wykoriczenie

Usunac wszelkie wsporniki i w razie
potrzeby obrobi¢ spolimeryzowane
prace. Obrébka spolimeryzowanych
prac nastepuje przy uzyciu
konwencjonalnych metod i
instrumentéw dentystycznych.
Prosze uzywac specjalistycznych
narzedzi obrotowych do obrébki

i polerowania tworzyw sztucznych.
Upewnij sie, ze nie przekraczasz
maks. rpm, zgodnie z sugestig
producenta, podczas obrébki

Okreslone czasy polimeryzacji koricowej w urzadzeniu

NextDent LC-3DPrint Box

c&B 30 minut min. 60°C
MFH /140 °F

108 W UV-A (315-400 nm)

Kullanim amaci

NextDent C&B MFH, uzun sureli
gegici kullanim amagli 3D baskili
kaplama ve képrilerin Gretimi
icin 3D baski reginesidir. Bu trun,
sinif IIa tibbi cihaz olarak CE
sertifikasina sahiptir.

Tanim ve Etkiler

NextDent C&B MFH, NextDent

recineleri destekleyen lazer veya

DLP bazli 3D yazicilarla (6rnegin,

NextDent 5100) birlikte

kullaniimalidir. Tam ve hatasiz

sekilde basiimis parcalar

elde etmek igin yazici ve regine

birbiriyle optimize olmaldir. Yazici

ve reginenin optimize olmamasi,
basilan parcalarin dogrulugu ve
fiziksel 6zelligi izerinde ters bir
etkiye neden olabilir. Lazer ve DLP
bazli 3D yazicilar ve post-kirleme
1sik cihazlar, NextDent recineyi
polimerlestirmek icin bir 151k kaynagi
kullanmaktadir. Bu nedenle,
3Dyazicive/veyaisik cihaziile
cahsilirken UV korumali gézluk
kullaniimasi 6nerilmektedir.

Klguk renk farklari asagidaki

sebeplerle meydana gelebilir:

m toplu Uretim;

m kullanimdan énce orijinal
ambalajin yeterli derecede
calkalanip karistirilmamasi;

m kullanimdan énce regine kasigina
yeterli derecede karistirilmamasi;

m yetersiz post-kiirleme;

Kontrendikasyonlar

NextDent C&B MFH, kaplama ve
koprulerin tretimiicin 3D baski
recinesi olarak kullaniimali ve
baska herhangi bir amagla
kullaniimamalidir. Bu talimatlarin
disina ¢ikilmasi NextDent C&B
MFH’nin kimyasal ve fiziksel
ozellikleri Uzerinde ters bir etkiye
neden olabilir. Alerjik bir reaksiyon
gorulmesi halinde lutfen
doktorunuzlailetisime gegin.

Tehlike ve Onlemler

Uyari

Tehlikeli icerikler

7.7,9(veya 7,9,9)-trimetil-4,13-diokso-
3,14-dioksa-5,12-diazahekzadekan-
1,16-diyl bismetakrilat; etilen
dimetakrilat; 2-hidroksietil

Napolnite rezervoar tiskalnika
,A\\y PoskrF)ite,dajetemperatura
£ materialamed 18in 28

“=>| °C/64in 82 °F ter preprefite
izpostavljanje (son¢ni) svetlobi.
Rezervoar 3D tiskalnika napolnite z
materialom. Ce je izdelek shranjen
zaprtv posebno Skatlo za ta namen,
ga ne pozabite premesati pred vsako
naslednjo uporabo. Ne mesajte
razli¢nih serij istega izdelka.

Za nastavitve tiskalnika glejte
priro€nik 3D tiskalnika
Upostevajte navodila za
uporabo 3D tiskalnika.
Npr. Navodila za uporabo
izdelka NextDent 5100.

Tiskane dele odstranite s plosce
Ko 3D tiskalnik zakljuci
program, odstranite
delovno plos¢o s stroja.
Plosco poloZite na papir ali krpo.
Sedaj lahko s primernim orodjem
tiskane dele odstranite s plosce.

Cis¢enje tiskanih delov - 1. korak
Tiskane dele tri minute
Cistite z etanolom (> 90 %),

da ostranite odvecni
material, za kar uporabite
ultrazvocno kopel ali podoben
sistem pranja.

Cis¢enje tiskanih delov - 2. korak
Nato Cistite dodatni dve

&l O | minutis ¢istim etanolom

(> 90 %). Celotni ¢as ¢iscenja

v etanolu ne sme trajati vec kot

5 minut, saj bi lahko daljSe ¢iscenje
poskodovalo tiskane dele.

Strjevanje
~ Tiskani deli naj po ¢iS¢enju

% in suSenju 10 minut pocivajo

L | zazagotovitev, da nanjih ni
vec ostankov etanola. Nato tiskane
dele za dokon¢no polimerizacijo
prestavite v Skatlo za strjevanje z UV
lu¢jo. Strjevanje je obdelava z UV
lu¢jo, ki zagotovi optimalno
pretvorbo polimera tiskanih delov iz
materiala NextDent. Stem je
preostanek monomera minimalen,
zagotovijo pa se potrebne mehanske
lastnosti. Ta postopek je nujen korak
zaizdelavo biokompatibilnega
konénegaizdelka. Mo¢no
priporo¢amo uporabo izdelka
NextDent LC-3DPrint Box. Za barvno

60-80°C po 15 minutach
108 W UV- niebieskie (400-550 nm) uzywania

5 mW/cm?

metakrilat; difenil(2,4,6-
trimetilbenzoyl)fosfin oksit

Tehlike ifadeleri

H317 Alerjik cilt reaksiyonlarina

yol agabilir.

H319 Ciddi goz tahrisine yol agar.
H411 Suyasami lzerinde uzun siire
kalici toksik etkiler.

Onlem amach ifadeler

P280 Koruyucu eldiven, géz
koruyucu, yiz koruyucu kullanin.
P333+P313 Ciltte tahris veya
kizariklik olusmasi halinde:
Tibbiyardim alin.
P305+P351+P338 GOZLE TEMAS
HALINDE: Su ile birkag dakika
dikkatlice durulayin. Varsa ve
¢ikarmasi kolaysa kontak lensleri
¢ikartin. Durulamaya devam edin.
P337+P313 Goz tahrisi devam
ederse: Tibbiyardim alin.

P273 Cevreye salinmasindan kaginin.
P501 Icerigi/kabi onaylanmis

bir atik bertaraf tesisine bosaltin.

isleme ve Post Kiirleme

Mumkun oldugunca temiz ¢alisin,
kirli hazneler veya ekipmanlar
deformasyona ve dolayisiyla basilan
objelerin basarisizolmasina neden
olabilir! NextDent regineleriyle islem
yaparken Bitirme adimina kadar
nitril eldiven kullaniimasi énerilir.

Kullanmadan dnce 5 dakika
calkalayin
@] NextDentLC-3DMixer'de
%, karistirmaisleminden 6nce
N en az 5 dakika boyunca
siseyi calkalayin. Bu adim, sisenin
dibindeki ¢okeltiyi (olasi) ¢c6zmek
icin gereklidir.

Kullanmadan énce iyice karistirin
ilk kullanimdan énce drini
2,5 saat boyunca karistirin.
Sonraki her kullanimdan
once Grlnd 1 saat boyunca
karistirin. Regineyiiyice
karistirmak igin NextDent
LC-3DMixer kullanilmasi
onerilmektedir. Regineyi ve pigmenti
dagitmak icin déner/devirmeli bir
karistirma cihazinda karistiriimasi
gereklidir. Yetersiz karistirma
yapildiginda renk farklari ve baskida
hatalar meydana gelebilir.

stabilnost tiskanih delov uporabite
Cas strjevanja iz spodnje tabele.

Zaklju€na obdelava

Odstranite morebitne podporne
dele in dokoncajte strjene dele,

Ce je to potrebno. Dokoncajte
strjene dele s konvencionalnimi
stomatoloskimi metodamiin
instrumenti. Uporabite specialne
rotacijske instrumente za obdelavo
in poliranje plasti¢nih materialov.
Prepricajte se, da ne presezete maks.
vrtljajev, kot predlaga proizvajalec,
med konéno obdelavo.Ce je pred
predvideno uporabo potrebna
dezinfekcija, lahko uporabite
raztopino etanola. 3D tiskane dele

iz materiala NextDent je treba ocistiti
z nekemicnimi izdelki.

Pogoji shranjevanja, rok
uporabnostiin transport

Material hranite v originalni ovojnini,
zaprtv posebni Skatli za ta namen,
po moznosti prisobni temperaturi
invsuhem ter temnem prostoru.
EmbalaZo po vsaki uporabi zaprite.
Rok uporabnostiizdelka je naveden
na etiketiizdelka. Ce je rok
uporabnosti potekel, ni ve¢ mogoce
jamciti za uc¢inkovito uporabo izdelka
prizdravljenju. Ne izpostavljajte

UV svetlobi. Za izdelek se uporabljajo
standardni transportni pogoji.
Predvidene niso nobene omejitve,
povezane z nevarnimi snovmi
(UN3082); za zahteveglede
transporta glejte varnostni list.

Odlaganje med odpadke
Materiali NextDent v polimerizirani
obliki niso $kodljivi za okolje. Tekoce
oblike materialov NextDent je treba
obravnavati kot kemijske odpadke.
Zanjih veljajo posebne zahteve
glede odstranjevanija, ki jih lahko
preverite prilokalnih, zveznih ali
drugih regulatornih agencijah.
Navodila za ciScenje za bolnike
Material NextDent C&B MFH

je treba Cistiti s konvencionalnimi
izdelki za ustno higieno.

Enote za dostavo

Material NextDent C&B MFH
jenavoljovsedmih barvah.

BL: 1 kg, N1: 1 kg, N1.5: 1 kg, N2: 1 kg,
N2.5:1kg, N3:1kg

Cas strjevanja v pripomo&ku NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 minut min. 60 °C

/140 °F

108 vatov UV-A (315-400 nm)

60-80 °C/140-176 °F

5 mWatt/cm?

108 vatov UV-modra (400-550 nm) | po 15 minutah uporabe

wykanczajacej. Jezeli przed
zamierzonym zastosowaniem
wymagana jest dezynfekcja, mozna
uzyc roztworu etanolu. Nie nalezy
czysci¢ wydrukowanych prac przy
uzyciu $Srodkéw chemicznych.

Warunki przechowywania,
data waznoscii transport
Przechowywac zywice w
oryginalnym opakowaniu lub

w zamknietym zasobniku na tacce
zzywicg, najlepiej w temperaturze
pokojowej w suchym i ciemnym
miejscu. Zamykac opakowanie

po kazdym uzyciu. Data waznosci
produktu jest podana na etykiecie
produktu. W przypadku
przekroczenia daty waznosci
prawidtowe parametry
wydrukowanych prac nie sa
gwarantowane. Nie naraza¢ na
dziatanie $wiatta UV. Do produktu
odnoszg sie standardowe warunki
transportu. Wystepujg ograniczenia
dotyczgce transportu w zwigzku

z substancjami niebezpiecznymi
(UN3082), zob. wymagania
dotyczgce transportu w karcie
charakterystyki.

Usuwanie odpadéw

Zywice NextDent w postaci
spolimeryzowanej nie sg szkodliwe
dla $rodowiska. Zywice NextDent

w postaci ptynnej nalezy traktowac
jako odpad chemiczny. Obowigzywac
moga szczegdlne przepisy
dotyczgce utylizacji. Nalezy
sprawdzi¢ obowigzujgce przepisy

w odpowiednim urzedzie.

Instrukcje dotyczace
czyszczenia dla pacjentéw
Elementy wykonane z materiatu
NextDent C&B MFH mozna czysci¢
konwencjonalnymi produktami
do higieny jamy ustnej.

Forma dostawy

Materiat NextDent C&B MFH jest
dostepny w siedmiu kolorach.
BL, 1 kg

N1, 1 kg

N1.5, 1 kg

N2, 1 kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

Yazici haznesini doldurun
Sk Regine sicakliginin 18 ile
}'{\‘& 28°C/64ile 82°F arasinda
“==] oldugundan emin olun ve
recineyi (glnese) 1siga maruz
birakmayin. Regineyi 3D yazicinin
haznesine dékan. Uriin kapali bir
recine kasik deposunda tutuluyorsa
sonraki her kullanimdan énce
recineyi karistirin. Ayni Grintn farkl
partilerde olanlarini birbiriyle
karistirmayin.

Yazici ayarlariicin 3D yazicinin
kullanim kilavuzuna basvurun

3D yazicinin kullanim
talimatlarina uyun.
Butalimatlar asagida

verilmistir: NextDent 5100
kullanim kilavuzu.

Basilan pargalari

platformdan alin

3D yazicinin programi
E‘? sona erdiginde baski
platformunu makineden
alin. Platformu bir kagit veya kumas
tzerine yerlestirin. Bu durumda,
basilan parcalar uygun bir alet
kullanilarak platformdan ¢ikarilabilir.

Basilan pargalarin
temizlenmesi- 1. Adim

Ultrasonik banyo veya
HH | benzer bir yikama sistemi
kullanarak fazladan recineyi
gidermek icin basilan parcalari
u¢ dakika boyunca etanol (>%90)
icerisinde yikayin.

Basilan parcalarin
temizlenmesi- 2. Adim

Temiz etanol (>%90)
icerisinde iki dakika daha
yikayin. Etanol igerisinde

toplam yitkama siresi 5 dakikadan
uzun olmamalidir. Aksi halde
basilan pargalarda kusurlar
meydana gelebilir.

Post Kiirleme

6 Temizleme ve kurutma

=% | islemi bittikten sonra

— | basilan parcalarda etanol
kahntisi kalmamasiicin enaz 10
dakika boyunca pargalari dinlendirin.
Ardindan son polimerlestirme igin,
basilan parcalari UV isinli kirleme
cihazinayerlestirin. Post kiirleme,
NextDent basili pargalarin optimal
polimer dénisimini saglamakigin

Paredzéta lietoSana

NextDent C&B MFH ir 3D
drukasanas sveki, kas paredzéti
ar 3D tehnologiju drukatu kronu
un tiltu izgatavosanai periodiskai
lietoSanaiilgstosa laika posma.
Produkts ir CE sertificéts kaIla
klases mediciniska ierice.

Apraksts un rezultats

NextDent C&B MFH jaizmanto

kopa ar lazera vai DLP 3D printeri

(pieméram, NextDent 5100),

kas atbalsta NextDent sveku

izmantoSanu. Lai iegGtu pilnigas

un precizas izdrukatas detalas,
printeris un sveki savstarpéji
jaoptimizé. Ja printeris un sveki
nav savstarpéji optimizéti, tas var
negativi ietekmétizdrukato detalu
precizitati un fizikalo kvalitati.

Lazeraun DLP 3D printeros, ka art

sacietéSanas gaismas kameras

tiek izmantots gaismas avots,

lai polimerizétu NextDent svekus.

Tapéc, stradajot ar 3D printeri un/vai

gaismas kameru, ieteicams lietot

UV staru aizsargbrilles. Krasu

nian3u atskirtbas var rasties talak

nosaukto iemeslu dé|.

m Produkts tiek raZots partijas.

m Originalais iepakojums pirms
lietoSanas nav atbilstosi
sakratits un samaisits.

m Produkts pirms lietoSanas nav
atbilstosi samaisits sveku tvertné.

m Nepietiekams sacietéSanas laiks.

Kontrindikacijas

NextDent C&B MFH drikst izmantot
tikai ka 3D drukasanas svekus, lai
izgatavotu kronus un tiltus. To
nedrikstizmantot nekadiem citiem
nolakiem. So lieto$anas instrukciju
neievérosana var negativi ietekmét
NextDent C&B MFH kimisko un
fizikalo kvalitati. Alergiskas reakcijas
gadijuma, ladzu, vérsieties pie arsta.

Bistamiba un piesardzibas

gergeklestirilen bir UV isini
uygulama islemidir. Bu sekilde,
kalan monomer en aza indirilir

ve istenen mekanik 6zellikler elde
edilir. Bu proseddir biyouyumlu

bir son Uriin elde etmek icin gerekli
bir adimdir. Kesinlikle NextDent
LC-3DPrint Box kullaniimasi
onerilmektedir. Renkli/kararl renkte
kirlenmis parcalar elde etmek icin
asagidaki tabloda verilen belirlenmis
karleme surelerine uyun.

Bitirme

Tum destek yapilarini kaldirin ve
gerekliyse kiirlenmis parcalara
bitirme islemi uygulayin. Geleneksel
dental yontemler ve aletler
kullanarak kurlenmis parcalara
bitirme islemi uygulayin. Litfen
plastik malzemelerin islenmesi ve
cilalanmasi igin 6zel déner aletler
kullanin. Maksimum degeri
asmadiginizdan emin olun. Son islem
sirasinda Uretici tarafindan
onerildigi sekilde devir / dakika.
Amaci dahilinde kullanim 6ncesinde
dezenfekte etmek gerekiyorsa bir
etanol ¢ozeltisi kullanilabilir.
NextDent 3D baskil karlenmis
parcalar kimyasal olmayan Urlnlerle
temizlenmelidir.

Depolama kosullari, son
kullanim tarihi ve nakliye
Recineyi orijinal ambalajinda veya
kapali bir regine kasik deposunda,
tercihen kuru ve karanlik bir

alanda, oda sicakhginda saklayin.
Her kullanimdan sonra ambalaji
kapatin. Uriiniin son kullanim tarihi
etiketinde verilmistir. Son kullanim
tarihi gectikten sonra, driin isleme
tabi tutma agisindan garanti
kapsamina girmez. UV isinina maruz
birakmayin. Bu trin icin standart
nakliye kosullari gecerlidir. Tehlikeli
maddelerle ilgili nakliye kisitlamalari
s6z konusudur (UN3082), nakliye
gereksinimleriicin bkz. SDS.

Atiklarin bertarafi

Polimerlesmis formdaki NextDent
recineleri cevreye zararl degildir.
Sivi haldeki NextDent regineleri
kimyasal atik olarak islem gérmelidir.
Ozel bertaraf gereksinimleri

s6z konusu olabilir, bertaraf
gereksinimlerini yerel, ulusal

veya diger diizenleme
kurumlarindan kontrol ediniz.

NextDent LC-3DPrint Box igin belirlenen kiirleme siiresi

C&B MFH | 30 dakika | min. 60°C

/ 140°F

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Mavi (400-550 nm)

Planované pouZitie

NextDent C&B MFH je Zivica na 3D
tlac ur¢end na 3D tlac koruniek a
mostikov na dlhodobé provizérne
pouzivanie. Tento produkt je
schvaleny oznacenim CE ako
zdravotnicka pomocka triedy Ila.

Opis a ucinky
NextDent C&B MFH sa musi pouZivat
v kombinacii s laserovymialebo DLP
3D tlaciarfnami (napr. NextDent 5100)
s podporou Zivic NextDent.
Tlaciaren a Zivica musia byt
vzajomne optimalizované, aby
bolo mozné ziskat kompletné
apresné vytlacené Casti. V pripade,
Ze tlaCiaren a Zivica nebudu
vzajomne optimalizované, moze to
mat nepriaznivy G¢inok na presnost
a fyzikalnu kvalitu vytlac¢enych casti.
Laserové a DLP 3D tla¢iarne a
svetelné boxy s naslednym
vytvrdzovanim vyuzivaju svetelny
zdroj na polymerizéciu Zivice
NextDent. Pri obsluhe 3D tlaciarne
a/alebo svetelného boxu preto
odport¢ame nosit ochranné okuliare
proti ultrafialovému Ziareniu.
Rozdiely vo farebnom odtieni
samdzu vyskytnut z ddévodu:
m vyroby v sériach;
m neadekvatneho potrasenia
azmieSania pévodného
balenia pred pouZzitim;
m neadekvatneho pomiesania
v nadobke na Zivicu pred pouZitim;
m nedostatocného nasledného
vytvrdenia;

Kontraindikacie

NextDent C&B MFH sa smie
pouzivat iba ako Zivica na 3D tla¢
korunky a mostika. Na Ziaden iny
Ucel tento produkt nepouZivajte.
Akakolvek odchylka od tohto
navodu na pouZzitie méze mat
nepriaznivy Gc¢inok na chemicku
a fyzikalnu kvalitu NextDent
C&B MFH. V pripade alergickej
reakcie kontaktujte lekéra.

Nebezpecenstva a bezpecnostné
opatrenia

15 dakika kullanimdan
sonra 60-80°C/ 140 - 176°F

5 mWatt/cm?

Pozor

Nebezpecné zlozky

7,7,9(alebo 7,9,9)-trimetyl-4,13-
dioxo-3,14-dioxa-5,12-
diazahexadekan-1,16-diyl
bismetakrylat; etylén dimetakrylat;
2-hydroxyetyl metakrylat;
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)-
fosfinoxid

Hazard statements

H317 MéZe sposobit alergicku
reakciu pokozky.

H319 Spbsobuje vazne
podrazdenie odi.

H411 Toxicka pre vodné organizmy,
s dlhodobymi Gc¢inkami.

Precautionary statements
P280 Noste ochranné rukavice/
ochranné okuliare/ochranu tvare.
P333+P313 Ak sa prejavi podrazdenie
pokoZky alebo sa vytvoria
vyrazky: vyhladajte lekarsku
pomoc/starostlivost.
P305+P351+P338 PO ZASIAHNUTI
OCI: Niekolko mindtich opatrne
vyplachujte vodou. Ak pouZivate
kontaktné SoSovky a ak je

to mozné, odstrante ich.
Pokracujte vo vyplachovani.
P337+P313 Ak podrazdenie oci
pretrvava: vyhladajte lekarsku
pomoc/starostlivost.

P273 Zabrante uvolneniu do
Zivotného prostredia.

P501 Zneskodnite obsah/nadobu
vschvalenom zariadenina
likvidaciu odpadu.

Spracovanie a nasledné
vytvrdenie

Pri praci musite dodrziavat ¢o
najcistejSie podmienky, pretoZe
znecistené zasobniky alebo
vybavenie méze sposobit
deformacie a nasledne zlyhanie
vytlacenych predmetov! Pri préci
so zivicami NextDent sa odporuca
pouzivat nitrilové rukavice, a to
azdo posledného kroku.

Pred pouZitim 5 minut potraste
"@| Pred procesom zmiesania
na pristroji NextDent
LC-3DMixer potraste
flastickou aspor 5 mindt. Tento krok
je potrebny nato, aby sa uvolnhili
(mozZné) usadeniny z dna flasticky.

pasakumi

Bridinajums

Bistamas sastavdalas

7,7,9(vai 7,9,9)-trimetil-4,13-diokso-
3,14-dioksa-5,12-diazaheksadekan-
1,16-diilbismetakrilats;
etilendimetakrilats; 2-hidroksietila
metakrilats; difenil(2,4,6-
trimetilbenzoil) fosfina oksids

Bistamibas apzimé&jums

H317 Var izraisit alergisku

adas reakciju.

H319 Izraisa nopietnu

acu kairinajumu.

H411 Toksisks Gdens organismiem
arilgstosam sekam.

DroSibas prasibu apziméjums
P280 Izmantot aizsargcimdus/acu
aizsargus/sejas aizsargus.
P333+P313Jarodas adas
iekaisums vai izsitumi: IGdziet
mediku palidzibu.
P305+P351+P338 SASKARE AR ACIM:
uzmanigi izskalot ar tdenivairakas
minates. Iznemt kontaktlécas,
jatasirievietotas unjatoir viegli
izdarit. Turpinat skalot.
P337+P313Ja acu iekaisums
nepariet: lddziet mediku palidzibu.
P273 IzvairTties no izplatiSanas
apkartéja vide..

P501 Atbrivoties no satura
/tvertnes apstiprindtam atkritumu
apglabasanasiekarta.

Apstrade un sacietéSana
Stradajiet tik tiri, cik vien iespé&jams;
netiras tvertnes vai aprikojums var
izraisit deformaciju un izdrukato
objektu defektus! Stradajot ar
NextDent svekiem, I1dz pat beigu
apstrades solim ieteicams lietot
nitrila cimdus.

Pirms lietoSanas 5 minates
sakratiet

@] Sakratiet pudelivismaz

% 5 mindtes un péc tam veiciet
N maisiSanas procesu,
izmantojot maisitaju NextDent
LC-3DMixer. Sis solis ir javeic,
lai izmaisTtu (iesp&jamas) nogulsnes
no pudeles dibena.

Pirms lietoSanas riapigi samaisiet
g Pirms pirmas lietoSanas
maisiet produktu

> | 2,5stundas. Pirms katras
nakamas lietoSanas maisiet
produktu 1 stundu.

Lai svekus rapigi samaisTtu,

Hastalar icin temizleme
talimatlar

NextDent C&B MFH, geleneksel agiz
hijyen trinleriyle temizlenebilir.

Dagitim Gniteleri

NextDent C&B MFH yedi renkte
mevcuttur.

BL, 1kg

N1, 1kg

N1.5,1kg

N2, 1 kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

Pred pouZitim dokladne
premiesajte
£ Pred prvym pouzitim je
potrebné produkt miesat
E' 2,5 hodiny. Pred kazdym
wer .. | dalSim pouZitim je potrebné
" "@| produktmiesat 1 hodinu.
Na dokladné premie3anie Zivice
odporicame pouZit pristroj
NextDent LC-3DMixer. MieSanie na
valtekovom/naklapacom pristroji je
potrebné na to, aby sa rozptylila
Zivica a pigment. Prinedostatonom
premiesani sa mozu vyskytnut
farebné odchylky a chyby tlace.

Napliite zasobnik tlaciarne

{f/ Ubezpecte sa, Ze teplota

£ Zivice je vrozsahu od 18 do

==] 28°C/64 a7 82 °F a zabrafite
vystaveniu slne¢nému Ziareniu.
Nalejte Zivicu do zasobnika 3D
tla¢iarne. Ak sa produkt uchovava v
uzavretom priestore na uskladnenie
nadobiek na Zivicu, nezabudnite
pred kazdym naslednym pouZitim
Zivicu pomiesat. Nemiesajte rozli¢né
série rovnakého produktu.

Informacie o nastaveniach
tlaciarne najdete v prirucke

k 3D tlaciarni.

Postupujte podla pokynov
m na pouzivanie 3D tlaciarne.
Napr. pouZivatelska
prirucka k NextDent 5100.

Vyberte vytlacené casti
zplatformy

Ked'3D tlaciareri dokonci
E‘? svoj program, vyberte
tvarovaciu platformu

z pristroja. PoloZte platformu

na nejaky papier alebo utierku.
Vytlaené Casti sa teraz mozu
pomocou vhodného nastroja
vybrat z platformy.

Cistenie vytlacenych &asti
-krok 1

Vytlacené Casti je potrebné
tri minuty cistit v etanole
(>90 %), aby sa tak odstranili
pripadné zvysky Zivice, a to pomocou
ultrazvukového klpela alebo
porovnatelného premyvacieho
systému.

ieteicams izmantot maisitaju
NextDent LC-3DMixer. MaisiSana
ar rotéjosu/sasverosu maisisanas
ierici ir nepiecieSama, lai izkliedétu
svekus un pigmentu. Ja produkts
nav pietiekami samaisits, var
rasties krasas novirzes

un drukasanas defekti.

Uzpildiet printera tvertni
my Nodro§ini_et, Iai_sveku i
¢ temperatara batu no 18 Iidz
==| 28°C(no 64171dz82 °F)un
lai tie netiktu paklauti (saules)
gaismas iedarbibai. Ielejiet svekus
3D printera tvertné. Ja produkts
ir glabats slégta sveku tvertnes
trauka, pirms katras nakamas
lietoSanas samaisiet svekus.
Nesajauciet viena un ta pasa
produkta daZadas partijas.

Informaciju par printera
iestatijumiem skatiet 3D printera
lietoSanas rokasgramata

Izpildiet 3D printera

m lietoSanas noradijumus.
Pieméram, NextDent 5100
lietotaja rokasgramata sniegtos
noradijumus.

Iznemiet izdrukatas detalas no
platformas

Kad 3D printera programma
ﬁ ir pabeigta, iznemiet
veidoSanas platformu

no iekartas. Novietojiet platformu
uz papira vai auduma. Izdrukatas
detalas tagad var ar piemérotu
instrumentu nonemt no platformas.

Izdrukato detalu tirisana: 1. solis
Izdrukatas detalas

B tris minates tiriet etanola

(>90%), lai nonemtu

liekos svekus; izmantojiet

ultraskanas vannu vai lidzvértigu

mazgasanas sistému.

Izdrukato detalu tiriSana: 2. solis

Vél divas minates tiriet tira
mﬁmmﬁm etanola (> 90%). Kopé&jais
tirisanas laiks etanola
nedrikst batilgaks par 5 minatém;
pretéja gadijuma var rasties
izdrukato detalu defekti.

SacietéSana

) Péc tiriSanas un nozasanas

= | laujietizdrukatajam

detalam vismaz 10 minates
pastavét, lai nodrosinatu, ka uztam
vairs nav etanola atlieku. Péc tam
ievietojiet izdrukatas detalas UV
staru gaismas kamerg, lai veiktu
galigo polimerizaciju. Sacietésana
nozimé apstradiar UV stariem, lai
nodrosinatu izdrukato NextDent
detalu optimalu poliméru parveidi.
Saja procesa atliku$ais monoméra
daudzums tiek samazinats lidz
minimumam un tiek iegttas
nepiecieSamas mehaniskas ipasibas.
STprocedara ir nepiecie3ama,
lai izgatavotu biologiski saderigu
gala produktu. Ieteicams izmantot
iekartu NextDent LC-3DPrint Box.
Lai iegUtu sacietéjusas detalas
ar noteiktu/stabilu krasu, ievérojiet
talak noraditaja tabula minéto
sacietéSanas laiku.

Beigu apstrade

Nonemiet visas atbalsta
konstrukcijas un, ja nepiecieSams,
apstradajiet sacietéjusas

detalas. Apstradajiet sacietéjusas
detalas, izmantojot standarta
zobarstniecibas metodes un
instrumentus. Ladzu, izmantojiet
specializétus rotacijas instrumentus
plastmasas materialu apstradei

un pulésanai. Parliecinieties,

ka neparsniedzat maks. apgriezienu
skaits pécrazotaja ieteikuma
apdares laika. Ja pirms paredzétas
lietoSanas nepiecieSsama
dezinfekcija, tai var izmantot
etanola skidumu. NextDent

ar 3D tehnologiju drukatas
sacietéjusas detalasir jatira

ar nekimiskiem lidzekliem.

Glabasanas apstakli, deriguma
termins un transportésana
Glabajiet svekus originalaja
iepakojuma vai slégta sveku tvertnu
trauka, vélams, istabas temperatara,
sausa un tumséa vieta. Péc katras
lietoSanas reizes aizveriet
iepakojumu. Produkta deriguma
termins ir noradits uz produkta
etiketes. Ja deriguma termins

ir beidzies, produkta piemérotiba
arstniecibai vairs netiek garantéta.
Nepaklaujiet UV staru iedarbibai.
Uz 30 produktu attiecas standarta

SacietéSanas laiks iekarta NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 mindtes | Min. 60 °C
(140 °F)

108 vati UV-A (315-400 nm)
108 vati UV-zila (400-550 nm)

MpusHaueHHs

Matepian NextDent C&B MFH

— ue dotononimepHa cmMona A4na
3D-npuHTepa, NnpusHayeHa Ansa
BUrOTOB/IEHHSA KOPOHOK i MOCTiB
ANA TPMBANOro TUMYacoBoro
BMKOPUCTaHHSA. Lleit maTepian
oTpumaB cepTudikaT CE sik
MeAnYHWIA NpucTpili knacy Ila.

onwucigis
MaTtepian NextDent C&B MFH
HeobXiAHO BUKOPNCTOBYBaTN B
KOMbiHaLii 3 nasepHNM
3D-npuHTepom abo 3D-npuHTEepom
ANA APYKY UNPOBMM NPOEKTOPOM
(Hanpuknag, NextDent 5100), wo
NiATPVIMYE BUKOPUCTAHHS
¢doTononiMmepHMX MaTepianis
NextDent. MpuHTep i
doTononimepHa cMona MakTb 6yTu
ONTUMi30BaHi ANs CyMiCHOro
BUKOPUCTaHHSA ANS 3a6e3neyeHHs
MOBHOIO i TOYHOTO APYKY AeTaneil.
Skwo npuHTep i oTononimepHwuia
maTepian He ONTVUMI30BaHi ANs
CYMICHOrO BUKOPUCTaHHS, Lie MOXe
CNPUYNHUTU HEFaTUBHWUI BNIMB Ha
TOYHICTb i $i3UYHI XapaKkTepncTnKm
HaZpyKoBaHWUX AeTaneil. flazepHi
3D-npuHTepwn, 3D-NpuHTEpU ANa
APYKY UM$POBMM MPOEKTOPOM i
Kamepu Ans 404aTKOBOro
3aTBEpPAIHHSA BUKOPUCTOBYIOTL
AXepena cBiTna Ana nonimepusauii
¢doTononimepHoi cmonu NextDent.
Tomy MV pagnMo oasraTvi OKynsapu
ANS 3aXUCTY Big Y-
BUMNPOMIHIOBaHHSA Nig yac po6oTun 3
3D-npuHTepom i/abo kamepoto Ans
Y®-3aTBepAiHHSA.
Pi3HMUSA Y BiATiHKax MOXe BUHMKATH
yepes Taki NpUYNHK:
B yepes pisHULII MiX cepiaMn

matepiany;
m yepe3 HeJOCTaTHE 360BTYBaHHS
TanepeMillyBaHHA B
opuriHanbHiil ynakosLi
nepej BUKOPUCTaHHSAM;
yepes HeJoCTaTHE
nepeMillyBaHHA BMICTY KIOBETU
3 poTONONIMEPHMM MaTepianom
nepej BUKOPUCTaHHSAM;
m yepe3 HeAOCTaTHE

AOAaTKOBe 3aTBePAiHHSA.

MpoTunokasaHHA

MaTepian NextDent C&B MFH
MOXHa BUKOPUCTOBYBaTW IniLLe B
AAKOCTi poTOMoONiMepHOro maTtepiany

Cistenie vytlacenych &asti
-krok 2

Dalsie dve mindty ¢istite
pomocou ¢istého etanolu
(>90 %). Celkovy cas Cistenia
v etanole nesmie byt dlhsi ako

5 minut, inak by sa mohli poskodit
vytlacené casti.

Nasledné vytvrdenie

6 Po ocisteni avysuSeni

== | nechajte vytlacené Casti
aspofina 10 minut postat,
aby ste sa uistili, Ze na vytlacenych
Castiach nezostali Ziadne zvysky
etanolu. Potom uloZte vytlacené
casti do boxu na vytvrdzovanie UV
Ziarenim na vykonanie konecnej
polymerizacie. Nasledné vytvrdenie
je oSetrenie UV Ziarenim, ktorym sa
zabezpedi, ze vytlacené Casti
NextDent prejdd optimalnou
polymérovou konverziou.
Prostrednictvom toho sa zvyskovy
monomér zniZi na minimum a ziskaju
sa pozadované mechanické
vlastnosti. Tento postup je
nevyhnutnym krokom na vytvorenie
biokompatibilného kone¢ného
produktu. Dérazne odporucame
vyuZit box pre NextDent LC-3DPrint.
Na ziskanie stalofarebnych
vytvrdenych ¢asti pouZite
predpisany ¢as vytvrdzovania
stanoveny v nizsie uvedenej tabulke.

Konecna Gprava

Odstrante akékolvek podporné
konStrukcie a v pripade potreby
dokoncite vytvrdené ¢asti. Kone¢nu
upravu vytvrdenych casti mozete
vykonat pomocou konvencnych
stomatologickych metéd a nastrojov.
Na obrabanie a leStenie plastov
pouzivajte Specialne rotacné
nastroje. Uistite sa, Ze
neprekracujete max. ot/ min podla
navrhu vyrobcu pocas
dokoncovania. Ak sa pred
planovanym pouZitim vyZaduje
dezinfekcia, m6ze sa pouzit
etanolovy roztok. Vytvrdené casti
vytlatené pomocou 3D tlace
NextDent je potrebné Cistit pomocou
nechemickych produktov.

Specificky ¢as vytvrdzovania pre box pre NextDent LC-3DPrint

C&B MFH | 5 minut min. 60 °C

/140 °F

108 wattov UV-A (315 - 400 nm)

60 -80°C/140-176 °F

5 mW/cm?

108 wattov UV-Blue (400 - 550 nm) | po 15 minutach pouzivania

60-80 °C (140-176 °F)
péc 15 minusu lietoSanas

5 milivati/cm?

AN 3D-ApyKy KOPOHOK | MOCTIB.
Byab-aKe BigXxvneHHs Big uiei
IHCTPYKLIT3 BUKOPUCTaHHA MOXe
HEeraTuBHO BMANHYTW Ha XiMiuHi Ta
di3nyHi BhactTusBocTi MaTepiany
NextDent C&B MFH. Y pasinossu
anepriyHoi peakLii 3BepHiTbCA A0
nikaps.

3arposu Ta 3ano6ixxHi 3axoamn

Monepea>keHHsA
He6e3neuHiiHrpepieHtn
7,7,9(a60 7,9,9)-TpumeTnn-4,13-
Aiokco-3,14-aiokca-5,12-
AiasarekcagekaH-1,16-giin
6icmeTakpunar;
eTuUneHjimetakpunar;
2-rigpokcmeTUNIMeTakpunar;
AndeHin(2,4,6-TpumeTnnbeH3oin)-
dochiHokena

KopoTki xapakTepnucTukn
He6e3neKkun

H317 Moxe cnpuunHATy anepriyHy
peakuito wkipwu.

H319 Buknukae cepitosHe
nojpasHeHHs o4ei.

H411 ToKCUYHO ANS BOAHUX
OpraHismiB i3 gosrotTpnsannmm
Hacnigkamu.

3acTepeixxHi 3axoaun

P280 HagaraTu 3ax1CHi pykaBu4yku,
3acobu Ans 3aXUCTy o4eli i 06anyus.
P333+P313 Y pasi nogpasHeHHs
a60 BMCUNIB Ha LLKipi: 3BepHYTUCA
no MeANYHY AOMOMOTY.
P305+P351+P338 MPU
NOTPAMSAHHI B OYI: o6epexxHo
NPOMUTK BOAO NPOTSArOM KiNlbKOX
XBUAWH. 33 HAsABHOCTi KOHTaKTHUX
NiH3 BUAHATM X, AKLLO Lie Ierko
3po6uTU. MpPOoAOBXNTN NPOMMUBATN.
P337+P313 Ko noApa3HeHHs
oyell He 3HMKAE: 3BEPHYTUCA MO
MeANYHY ZlonoMory.

P273 He gonyckaTn NoTpanasHHA

B HaBKOJINLLHE cepeoBULLe.

P501 MepepaTtu BMicT/KOHTeliHEp
Ha yTunisauito 0 cxBaneHoro
3aBoJy 3 NepepobKku BiAXOA4iB.

Podmienky skladovania, datum
exspiracie a preprava

Zivicu skladujte v pdvodnom obale
alebo v uzavretom priestore na
uskladnenie nddobiek na Zivicu,
podla mozZnosti priizbovej teplote na
suchom a tmavom mieste. Obal po
kazdom poufziti uzavrite.

Datum exspirécie produktu je
uvedeny na etikete. Po uplynuti
datumu exspiracie uz nie je mozné
zarucit vlastnosti produktu, ¢o sa
tyka oSetrenia. Nevystavujte UV
Ziareniu. Na tento produkt sa
vztahuju Standardné prepravné
podmienky. Neuplatfiuju sa Ziadne
obmedzenia prepravy tykajlce sa
nebezpecnych latok (UN3082),
poZiadavky na prepravu najdete v
karte bezpecnostnych Gdajov.

Likvidacia odpadu

Zivice NextDent v polymerizovanej
forme nie st Skodlivé pre Zivotné
prostredie. So Zivicami NextDent v
tekutom stave narabajte ako

s chemickym odpadom. MéZu sa
uplatfiovat osobitné poZiadavky na
likvidaciu, overte si poziadavky na
likvidaciu stanovené miestnymi,
federalnymi alebo inymi
regula¢nymi tradmi.

Pokyny na Cistenie pre pacientov
NextDent C&B MFH sa smie

Cistit beznymi produktmi

na ustnu hygienu.

Dodavky

NextDent C&B MFH sa dodava v
siedmich farbach.

BL, 1 kg

N1, 1kg

N1.5, 1kg

N2, 1 kg

N2.5, 1 kg

N3, 1 kg

transportésanas nosacijumi.
Pastav ar bistamam vielam
(UN3082) saistiti transportésanas
ierobezojumi; informaciju par
Tpasam transportésanas prasibam
skatiet drosibas datu lapa.

Atkritumu utilizéSana
NextDent sveki polimerizéta veida
nav kaitTgi videi. NextDent sveki
Skidra veida ir uzskatami par
kimiskiem atkritumiem. Pastav
Tpasas utilizéSanas prasibas;
informaciju par utilizéSanas
prasibam ladziet vietéjam, valsts vai
citam reglamentéjosam iestadém.
Noradijumi par tiriSanu
pacientiem

NextDent C&B MFH var tirit

ar parastiem mutes higiénas
Iidzekliem.

Piegades vienibas

NextDent C&B MFH ir pieejams
septinas krasas.

BL, 1kg

N1, 1 kg

N1.5,1kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

O6po6kaTa gopaTKkoBe
3aTBepAiHHA

NiaTpumyiiTe poboue micue
HaCTINBbKM YNCTUM, HaCKiNbKn Le
MOXJIMBO, OCKiNbKY 6PYAHI KloBETN
a6o o6n1agHaHHA MOXYTb
BUKAMKaTu gepopmatdiito Ta,

AK HACNiAOK, HECMPABHICTb
HaApyKoBaHWX AeTanei!

[lo 3aKiHYeHHs po6oTn 3
doTononiMepHMMM CMOIaMun
NextDent pekomeHAyEeTLCA
BMKOPUCTOBYBATW HITPUNOBI
pyKaBmuKM.

MNepep BUKOPUCTAHHAM
360BTYViTE NPOTAromM 5 XBUNUH
360BTyiiTe NAALLKY
LjoHaliMeHLe 5 XBUAUH
nepes nepemillyBaHHAM y
miwanui NextDent LC-3DMixer.
Lieii eTan HeobXxigHWU ans
BiAAINEHHA (MOXNBOro) ocagy
Bij AHa NAALLKN.

PeTenbHoO nepemiwaiiTe nepes
BUKOPUCTaHHAM

K Mepea nepwnm
BUKOPUCTaHHAM
nepemiwyiTe matepian
NpOTAroMm 2,5 roanHu.
Mepepn KOXHUM HaCTYNHUM
BUKOPUCTaHHAM NepemilyiitTe
MmaTepian npoTarom 1 rognHu. ins
peTenbHOro nepemillyBaHHs CMOAN
pPeKOMeHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATMN
miwanky NextDent LC-3DMixer.
MepemiwyBaHHA y NOBOPOTHIlA/
noxXunin miwanyi Heo6xigHo Ans
AvcnepryBaHHs ¢oTononimepHoi
CMOAU Ta NirMeHTy. HejocTaTHE
nepemillyBaHHA MOXe NpU3BecTu
A0 3MiHW KOIbOPY Ta Npo6nem nig
yac apyKy.

3anoBHITb KIOBETY NpUHTEpa
/AY& MepekoHaliTecsb,
£ o TemnepaTypa

==| $oTononimepHoi cMonm
3HaxXoAUTbLCA B Aiana3oHi
18-28°C(64-82 °F), Ta yHuKainTe
BMN/INBY (COHAYHOrO) CBiTNA.
Hanwniite poTononimepHy cmony
B KtoBeTy 3D-npuHTepa. Akwo
MaTepian 36epiraeTbcs B 3aKpuUTIiA
KtoBeTi Ans poTononimepHoi cmMonm,
060B'I3KOBO NepemillyiiTe cMony

Paskirtis

~NextDent C&B MFH"yra 3D
spausdinimo derva, skirta
ilgalaikéms laikinosioms danty
karanéléms ir tiltams gaminti
spausdinant 3D formatu.
Gaminys CE sertifikuotas kaip IIa
klasés medicinos prietaisas.

Aprasas ir poveikis
~NextDent C&B MFH” turi bati
naudojama kartu su lazeriniais arba
DLP 3D spausdintuvais (pvz.,
»NextDent 5100"), palaikanciais
~NextDent” dervas. Kad baty
visapusiskai tiksliai iSspausdintos
dalys, spausdintuvas ir derva turi
optimaliai deréti tarpusavyje. Jei
spausdintuvas ir derva tarpusavyje
dera neoptimaliai, tai gali turéti
neigiamos jtakos atspausdinty
daliy tikslumui ir fizinei kokybei.
Lazeriniuose ir LDP 3D
spausdintuvuose ir po vulkanizavimo
naudojamose Sviesdézése
naudojamas Sviesos Saltinis,
kad ,NextDent” derva baty
polimerizuota. Todél naudojant 3D
spausdintuvg ir (arba) Sviesdéze
patariame dévéti nuo UV
apsaugancius akinius. Spalvy
atspalviy skirtumai gali atsirasti dél:
m gamybos partijomis;
m netinkamo pradinés pakuotés
sukratymo ir sumaiSymo
prie$ naudojant;
m netinkamo dervos iSmaiSymo
pries naudojant;
= nepakankamo apdorojimo
po vulkanizavimo.

Kontraindikacijos

»NextDent C&B MFH" turi bati
naudojama tik kaip 3D spausdinimo
derva danty karanéléms ir tiltams
gaminti. Bet koks nukrypimas

nuo Siy naudojimo instrukcijy
galineigiamai paveikti,,NextDent
C&B MFH" chemine ir fizine

kokybe. Kilus alerginei reakcijai,
kreipkités j gydytoja.

Pavojai ir atsargumo priemonés

nepej KoXHUM HacTynH1m
BMKOPUCTaHHAM. He 3millyiTe
pi3Hi cepii ogHoro matepiany.

HanawTtyBaHHA NpuUHTepa AMB.
y NoCi6HUKY KopucTyBaya
3D-npuHTepa

[loTpuMmyiiTech iHCTPYKLiA
[:m 3 BUKOPUCTaHHSA
3D-npuHTepa.
Hanpuknag, AvB. NoCiGHUK
KopucTyBaya npuHTepa

NextDent 5100.

3HiMiTb HaAgpyKoBaHi geTanis
nnatopmn

Konwn 3D-npuHTep

W 3aBepLnTb CBOKO
nporpamy, 3HimiTb 3
npunaay nnatpopmy Ans
APYKyBaHHS. MoknaaitTe nnatpopmy
Ha cepBeTKy 3 nanepy a6o TKaHVHW.
Tenep HaApyKOBaHi AeTani MOXHa
3HATV 3 NNaTGOPMU 33 OMOMOroto
BiANOBIAHOrO iHCTPyMeHTa.

OuYnLeHHA HaAPYKOBaHUNX
peTtanei, etan 1

OuunCTiTh HaZpPYKOBaHiI
B | gerani npotarom tpeox
XBUAWH B eTaHoni (>90 %),
W06 BUAANNTU HAANNLLIKN
doTononimepHoi cMonun, 3a
AOMOMOTOI0 YNIbTPa3ByKOBOT
BaHHM a60 NMOpPiBHSAHOIO
MUIOYOrO MPUCTPOIO.

OuMLLEeHHA HaAPYKOBaHUX
AeTanei, etan 2

3aHypTe AeTanb e Ha ABi
BLEL| xeununn 8 unctnii etaron
(>90 %). 3aranbHa
TPUBAaNICTb OUNLLLEHHA B €TaHONI
He Ma€ nepeBuLLYyBaTK 5 XBUVH,
OCKiNbKM Lie MOXe CNPUUNHUTK
nosiey AedekTiBy HaAPYKOBaHMX
AeTansix.

flopaTKoBe 3aTBEPAiHHA
% Micns oUNLLLEeHHSA Ta CyLIKK
o

3anuwTe HaapyKoBaHi
AeTani woHalimeHLwe Ha 10
XBUAWH, 06 NepeKoHaTUCh, Lo
HaApyKoBaHi geTani binblie He
MIiCTATb 3anMLWKiB eTaHony. MoTim
noKNaaiTe HaZpyKoBaHi geTani B
Kamepy Ans Y®P-3aTBepAiHHA ANa

Yac 3aTBepAiHHA AN15 KOXKHOro MaTepiany B kKamepi

NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 5 xBuavH MiH. 60 °C

(140 °F)

108 BaT Y®-A (315-400 Hm) 108 BaT YP | 60-80 °C (140-176 °F) nicns
15 XBUAVH BUKOPUCTaHHSA

i cvHs o6nacTk cnekTpa (400-550 HM)
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Atsargiai

Pavojingos sudedamosios dalys
7,7,9(arba 7,9,9)-trimetil-4,13-diokso-
3,14-dioksa-5,12-diazaheksadekan-
1,16-diilo bismetakrilatas; etileno
dimetakrilatas; 2-hidroksietilo
metakrilatas; difenil(2,4,6-
trimetilbenzoil)fosfino oksidas

Pavojingumo frazé

H317 Gali sukelti alergine

odos reakcijg.

H319 Sukelia smarky akiy dirginima.
H411 Toksiska vandens
organizmams, sukelia ilgalaikius
pakitimus.

Atsargumo frazé

P280 Mavéti apsaugines
pirstines/naudoti akiy (veido)
apsaugos priemones.

P333+P313 Jeigu sudirginama oda
arba ja iSberia: kreiptis j gydytoja.
P305+P351+P338 PATEKUS ] AKIS:
Kelias minutes atsargiai plauti
vandeniu. ISimti kontaktinius leSius,
jeigujieyrairjeigu galima tai
padaryti. Toliau plauti akis.
P337+P313 Jei akiy dirginimas
nepraeina: kreiptis j gydytoja.

P273 Saugoti, kad nepatekty
iaplinka.

P501 Turinj/talpyklg iSpii (iSmesti)
licenzijuotai atlieky Salinimo jmonei.

Apdirbimas ir apdorojimas

po vulkanizavimo

Pasirapinkite, kad dirbtuméte kuo
Svariau, nes nesvarios talpyklos ar
jranga gali sukelti deformacijas ir
sugadinti spausdinama objekta!
Dirbant su,NextDent” dervomis,
iki baigimo etapo rekomenduojama
mavéti nitrilines pirstines.

PrieS naudodami 5 min.
pakratykite

*@| Pries atlikdami maiSymo
procesg jrenginiu
~NextDent LC-3DMixer”,
pakratykite butelj bent 5 min.
Tai reikia padaryti norint
sukratyti butelio dugne (galbat)
susikaupusias nuosédas.

Prie$ naudodami kruop3ciai
sumaisykite
Prie$ pirma karta

g naudodami maisykite

i | gaminj2,5val. Prie$
kiekvieng paskesnj
naudojima maisykite 1 val.
Norint kruops¢iai sumaidyti derva,

ocTaTo4Hoi nonimepumsadii.
JoaaTtkoBe 3aTBepPAiHHA
nepeabayae 06pobky Y-
BUMPOMiHIOBAHHSIM 3 METOO
3abe3neyeHHs ONTUMaNbLHOro
nepeTBOPeHHs NoniMepy B AeTansx,
HaApyKoOBaHWX 3 MaTepiany
NextDent. 3aBAsSiKM LLlbOMY BMICT
3a/1MLWKOBOro MOHOMePY BAAETbCA
3HW3UTK A0 MiHIMyMy Ta oTpUMaTH
6axaHi MexaHiuHi BnacTmBocTi. Lis
npoueaypa € HeobXifHUM eTanom
ANS OTPUMaHHS 6iocymicHoro
KiHLeBoro Bupo6by. Mun HacTiiHO
paAvMO BMKOPUCTOBYBAaTK KaMmepy
Ans YP-3atBepgiHHA NextDent
LC-3DPrint Box. LLIo6 oTpumatun
3aTBepAini getani HeobxigHoro/
CTiliKOro KONbOPY, BUKOPUCTOBYTE
yac3aTBepAiHHA, Lo HaBeeHWN B
Tabnuui HUxX4e.

®iHiwHa 06po6ka

Buganite yci onopHi KOHCTpyKLUii,
3a HEeObXigHOCTI BUKOHaNTe
$iHilWHY 06po6KY 3aTBEPAINNX
Aetaneii. MposeaiTb QiHilHY
06po6Ky 3a JOMOMOrot0
CTaHAAPTHUX METOZIB, WO
BUKOPUCTOBYIOTLCS B
3y6oTexHiuHnx nabopatopiax.
Byab nacka, BUkopuctosyiite
crneuianbHi POTOPHI IHCTPYMEHTUN
ANsi 06po6KY Ta NoNipyBaHHA
nnacTUKoOBMX MaTepianis.
MepekoHaiiTecs, WO BU He
nepeBuLLyeETe Makc. 06epTiB,
3anponoOHOBaHUX BUPOGHMKOM,
nig 4ac 06po6ku. kLo nepey
BUKOPUCTaHHAM 3a NPU3HaYeHHAM
notpi6bHa gesiHdekuis,

MOXHa CKOPUCTaTUCH PO3YMHOM
eTaHosy. 3aTBepgini getani,
HaApyKoBaHi 3 MaTepiany
NextDent 3D, cnig ounwatin
6e3peareHTHMMM 3acobamu.

YMmoBu 36epiraHHs, TepMiH
npuaaTtHocTi Ta
TPaHCNOpPTYBaHHA

36epiraiite poTononimepHy cmony B
opuriHanbHili ynakosui a6o
3aKpwuTIii KloBeTi 6axxaHo Npu
KiMHaTHI TeMnepaTypi B TeMHOMY
CyXOMYy MicLii. 3akpunBanTe ynakoBky
NiCNs KOXHOI0 BUKOPUCTaHHS.
TepMiH NpuAaTHOCTI BKa3aHWi Ha
eTukeTLi maTepiany. Micas
3aKiHYeHHSA TepMiHy NpugaTHOCTI
BUPOGHVK He Hece
BiANOBIAaNbHOCTI 33 po6oyi
XapakTepucTuku maTepiany.

He nigpaBaiite BBy
Y®-unpomiHtoBaHHs. Liei
MaTepian Moxe TpaHCnopTyBaTUCA
B CTaHAapPTHUX yMOBax. O6MexXeHHs
ANA TPAHCNOPTYBaHHSA, NOB'A3aHI 3
NPUCYTHICTIO Hebe3neuHux
peuoBuH (UN3082), gnB. y nacnopTi
6e3neKkn NpoAyKTY.
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NextDent LC-3DPrint Box2l & & ¢l &

%4 60°C /
140 °F

C&B MFH| 30&

108 W UV-A(315-400 nm)
108 W UV-Blue(400-550 nm)

1522k 0¥ ¥ 60-80°C /
140 - 176°F

patariame naudoti,NextDent
LC-3DMixer". Maisyti ridenamuoju /
kraipomuoju iSmaiSymo jrenginiu
batina, kad iSsisklaidyty derva ir
pigmentas. Nepakankamai
sumaisius gali atsirasti spalvos
nuokrypiy ir spausdinimo trikciy.

UZpildykite spausdintuvo
talpykla
1\\§ Isitikinkit%, kad dervos

£ temperatdrayra 18-28 °C/

“=| 64-82 °F, ir saugokite nuo
(saulés) Sviesos. Supilkite derva j 3D
spausdintuvo talpykla. Jei gaminys
laikomas uzdaroje dervos déklo
saugykloje, pries kiekvieng paskesnj
naudojima batinai iSmaisykite derva.
Nemaisykite skirtingy to paties
gaminio partijy.

Spausdintuvo nuostatas rasite 3D
spausdintuvo naudojimo vadove
Vadovaukités 3D

m spausdintuvo naudojimo
instrukcijomis. Pvz.,
+NextDent 5100 naudotojo vadovu.

ISimkite atspausdintas dalis i$
platformos

Kai 3D spausdintuvas
W uzbaigs programg, kirimo
platforma iSimkite i3
jrenginio. Padékite platforma

ant popieriaus ar audeklo.

Dabar, naudojant tinkama jrankj,
atspausdintas dalis galima iSimti

iS platformos.

Atspausdinty daliy valymas

- 1veiksmas

Atspausdintas dalis tris
minutes valykite etanolyje
(>90 %) naudodami
ultragarsine vonele arba panasia
plovimo sistemg, kad pasalintuméte
dervos pertekliy.

Atspausdinty daliy valymas
-2veiksmas

Valykite dar dvi minutes
BILET| gryname etanolyje (> 90 %).
Bendras valymo etanolyje
laikas negali batiilgesnis nei 5
minutés, nes kitaip gali atsirasti
atspausdinty daliy defekty.

Apdorojimas po vulkanizavimo
Nuvale ir nusausine
atspausdintas dalis palikite
jas 10 min., kad ant jy
visiskai nelikty etanolio likuciy.
Tada jdékite atspausdintas dalis |
vulkanizavimo UV spinduliais dézZe,
kad jvykty galutiné polimerizacija.
Apdorojimas po vulkanizavimo

- tai poveikis UV spinduliais, norint
uztikrinti optimaly atspausdinty
»NextDent” daliy polimerinj virsma.
Sio proceso metu maksimaliai
sumazinama monomery liku€iy

ir atspausdintos dalys jgauna
reikiamas mechanines savybes.
Siprocedara batina norint sukurti
biologiskai suderinamg galutinj
gaminj. Primygtinai
rekomenduojame naudoti
»NextDent LC-3DPrint Box".
Norédamiisgauti spalva / gauti
stabilios spalvos vulkanizuotas dalis,
skirkite nurodytg vulkanizavimo
laika, toliau pateikta lenteléje.

Apdaila

Nuimkite atramines struktaras ir,
jeireikia, apdailinkite. Apdailinkite
vulkanizuotas dalis naudodami
jprastus odontologinius metodus
irinstrumentus. Naudokite
specializuotus sukamuosius
instrumentus plastikiniy medZziagy
apdirbimui ir poliravimui.
Isitikinkite, kad nevirsijate

maks. sukimosi greitis, kaip sidlo
gamintojas, apdailos metu.Jei
prie$ naudojima reikia dezinfekuoti,
galima naudoti etanolio tirpala.
~NextDent 3D" atspausdintas
vulkanizuotas dalis reikia valyti
necheminiais produktais.

Laikymo salygos, galiojimo
laikas ir transportavimas

Dervas laikykite originalioje
pakuotéje arba uzdaroje dervos
déklo saugykloje, pageidautina
kambario temperataroje sausoje ir
tamsioje vietoje. Panaudoje
kiekvieng kartg uzdarykite pakuote.
Produkto galiojimo laikas nurodytas
produkto etiketéje. Pasibaigus
galiojimo laikui, produkto
naudojimui garantija nebeteikiama.
Saugokite nuo UV spinduliy. Siam

Konkretus vulkanizavimo laikas naudojant ,NextDent LC-3DPrint Box"

C&B MFH | 30 min. Min. 60 °C

/140 °F

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV mélyna (400-550 nm)

YTunisauis Bigxoais
doTononimepHi cmonun NextDenty
noniMepn3oBaHOMY CTaHi
HewWKiANVBI N5 HABKONINLIHLOTO
cepegoBuLla. 3 poTononiMepHUMmM
cmonamu NextDenty pigkomy cTaHi
CNij NOBOANTUCA K 3 XIMIYHUMN
Bigxoaamu. 1o HAX 3aCTOCOBHI
0cob6nuMBi BUMOTY A0 yTUAizauii;
Ai3HaliTecs Npo BMMOTn 40
yTunisauii B micuesux,
desepanbHNX abo iHLLINX
perynsTopHux opraHax.

IHCTPYKLUii 3 ouMLLLEeHHA

AN nayieHTa

Brpo6u 3 maTepiany NextDent

C&B MFH MoXHa unctmutun
3BMYaHMMU 3aco06aMu Ana aornaay
3a pOTOBOI MOPOXHUHOI.

OAMHULI NOCTaBKN
MaTtepian NextDent C&B MFH
AOCTYMHWIA B CEMU KOIbOPaX.
BL, 1 kr

N1, 1 kr

N1.5, 1 kr

N2, 1 kr

N2.5, 1 kr

N3, 1kr
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5 mW/cm?

60-80 °C/ 140-176 °F,
panaudojus 15 min.

5 mW/cm?

MpoPAemopevn xprion

To NextDent C&B MFH eivat pLa
pntivn 3D print tou tpoopiletat
YLa TNV KATAGKEUH KOPWVWV

KAl YEQUPWV TPLoSLACTATNG
EKTUTIWONG, YLO pHAKPA
TipoowpLvn xprion. To tpoiov
@épeLmiiotomoinon CE wg
LaTPOTEXVOAOYLKO TIpOLOV
katnyopiagIla.

Neplypayn & AmoteAéopata

To NextDent C&B MFH mpémetL va
XPNOLPOTIOLELTAL OE CUVSUAOHO HE
eKTUTIWTEG 3D texvohoyiag laser
DLP (11.x. NextDent 5100) tou
utootnpilouv tig pntiveg NextDent.
O EKTUTIWTNAG Kat N prtivn mpémneLva
elvat petagl toug
BeAtiotomoLnpéva Wote va
ETILTUYXAVOVTAL TIAR PN KAl aKPLBN
EKTUTIWHEVA EEapTrpata.

EAV 0 EKTUTIWTAG KaL n pntivn Sgv
€xouv BeAtiotomolnBel petagy
ToUG, auTd pTopel va emLpépeL
avembupnta anoteAéopata otnv
akpiBeLa kat tn QuoLkn TtoLoTNTa
TWV EKTUTIWHEVWY EEQPTNHATWV.
OL EKTUTIWTEG TeXVoAoylag laser kat
DLP kat ot 6dAapot pwtdg
post-curing (Stadikaotia peta tn
OKAfPUVON) XPNOLHOTIOLOVV KATIOLA
TNy QWTOG yLA TOV TTOAUHEPLOPO
g pntivng NextDent.

SUVETIWG, ouvioTdataln xprion
UV-TIpOOTATEUTIKWY YUAALWV KATA
T Aettoupyia ektumwtr 3D f/kat
Baldapou PWTAG. ALapopég oTov
Xpwpatlopo pmopei va
EPPAVLOTOUV AOYW:

Tapaywyng o€ maptideg

m aQveTapkoUg avddeuong Kat
avaptgng e apxtkng
OUOKEUAOLAG TIPLY TN Xprion
QaVETIapKoUG avadeuong oTo
SLOKAPLO TNG PNTIVNG TIPLY TN
xpron

avemnapkoug post-curing

Avtevdeiielg

To NextDent C&B MFH &gv ipémeLva
xpnotpotmoteital yla kavévav aAAov
OKOTIO Ttapa wg pntivn 3D print yla
TNV KATAOKEUN KOPWVWVY Kat
YEQUPWV. OTIOLASATIOTE TIAPEKKALOT
amo auTég TG 08nyieg xprong
pTopel va emLpépeL avemBupunta
amoteAéopata oTn XNHLKA Kat
@uoLkn totétnta tou NextDent C&B
MFH. Ze iepimtwon aAAepyLknig

avtispaong, aneuBuvBeite og LaTpo.
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Bl

fEF R

7,7,9(5% 7,9,9)-trimethyl-4,13-
dioxo-3,14-dioxa-5,12-
diazahexadecane-1,16-diyl
bismethacrylate; ethylene
dimethacrylate;
2-hydroxyethyl methacrylate;
diphenyl(2,4,6-
trimethylbenzoyl)phosphine
oxide

faFEEHE

H317 ATAE 25 e B 57 i o
H319 74 i i 2 AR A L3 o

H411 ¥k B4 A #H AR R

produktui taikomos jprastos
transportavimo salygos. Yra
transportavimo apribojimuy,
susijusiy su pavojingomis
medZziagomis (UN3082),
transportavimo reikalavimus
rasite saugos duomeny lape.

Atlieky iSmetimas

Polimerizuotos formos ,NextDent"
dervos aplinkai nepavojingos.
Skystos basenos ,NextDent"” dervos
turi bati laikomos cheminémis
atliekomis. Taikomi specialieji
iSmetimo reikalavimai, apie kuriuos
teiraukités vietinése, Salies ar kitose
reguliuojamosiose institucijose.

Valymo instrukcijos pacientams
+NextDent C&B MFH" galima
valyti jprastais burnos higienos
produktais.

Pristatymo vienetai
.NextDent C&B MFH" pateikiama
septyniy spalvy.

BL, 1kg

N1, 1kg

N1.5,1kg

N2, 1 kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg

KivSuvor & Mpowpulagerg

Mpositdomoinaon

ETiikivéuva guctatikd

7,7,9(r1 7,9,9)-trimethyl-4,13-dioxo-
3,14-dioxa-5,12-diazahexadecane-
1,16-diyl bismethacrylate; ethylene
dimethacrylate; 2-hydroxyethyl
methacrylate; diphenyl(2,4,6-
trimethylbenzoyl)phosphine oxide

ARAwon eTLKLVSUvdTNTAg

H317 Mmopei va tpokaAéoeL
aAAEPYLKN SEPPATLKA avTiSpaon.
H319 Npokalei coBapd opOaAPLKO
epeBLopd.

H411 To&Lkd yLa toug uSpofLoug
0pPYaVLOHOUG, HE HAKPOXPOVLEG
ETILITWOELG.

AfAwon tpoUAagng

P280 Na (opdTe TPOOTATEUTLKA
yavtia/péoa atopikng mpootaciag
yLa ta pata/mpoowo.
P333+P313 Eav mapatnpnOei
epeBlopdg Tou Séppatogn
eppaviotel eEavonpa:
SupBouAeubeite/EmLokepOEiTE
ylatpo.

P305+P351+P338 XE MEPINTQXH
ENA®HI ME TA MATIA: ZemAUveTE
TIPOCEKTLKA PE VEPO YLO APKETA
Aemtd. EQv umtapxouv pakot
ETIAPNG, APALPETTE TOUG, EPOCOV
elvat elkoAo. Zuvexiote va
EemAEveTe.

P337+P313 Edv Sev uTtoxwpei o
0PBAAULKOG EPEBLOPOG:
SupPBouleuBeite/EmiokepBeite
ylatpo.

P273 NaamogelyetaLn
e\euBEpwon oto tepLBAAAOV.
P501 AtdBeon tou mepLexopévou/
TIEPLEKTN OE EYKEKPLUEVN povasa
SLaBeong amoBANTWV.

E€epyacia & Post-curing
Alaopaliote dTLepydleote Ye ToV
TILO KATA TO Suvato kabapo TPoOTo,
ta Bpwptka Soxeia kat eE0TALOpOG
pTopei va tpokaAécouv
TIAPAPOPPWON KL CUVETIWG
amnotuyia ota eKTuTWpéva
avtikeipeval Zuviotdtaln xprion
YQVTLWV VLITPLALOU yLa TOV XELPLOPO
Twv pntvwv NextDent éwg to
oTdSL0 Tou PLLpiopatog.
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Kasutusotstarve

NextDent C&B MFH 3D-prinditav vaik,
mis on ette nahtud 3D-prinditud
kroonide ja sildade tootmiseks,
pikaaegseks ajutiseks kasutamiseks.
Toode on CE-mérgisega Ila

klassi meditsiiniseade.

Kirjeldus ja toimed

Toodet NextDent C&B MFH tuleb
kasutada koos laser- vdi DLP-pShiste
3D-printeritega (nt NextDent 5100),
mis toetavad NextDenti vaike.
Taielike ja tapsete prinditud osade
saamiseks peavad printer ja vaik
olema teineteise suhtes optimeeritud.
Kui printer ja vaik pole teineteise
suhtes optimeeritud, vivad sellel olla
kdrvalmadjud prinditud osade
tapsusele ja fuusilistele omadustele.
Laser- ja DLP-p&hised 3D-printerid
ning jarelkdvastumise valguskastid
kasutavad NextDentivaigu
poliimeriseerimiseks valgusallikat.
Seet6ttu soovitame 3D-printeri ja/voi
valguskastiga to6tamisel kanda
UV-kaitsega kaitseprille.
Varvintansside erinevuste pdhjused
voivad olla jargmised.

Partiidena tootmine;
originaalpakendi ebapiisav
raputamine ja segamine

enne kasutust;

ebapiisav segamine vaigualusel
enne kasutust;

ebapiisav jarelkdvastumine.

Vastundidustused

Toodet NextDent C&B vdib kasutada
ainult 3D-prinditava vaiguna
kroonide ja sildade valmistamisel.
Mistahes kdrvalekaldumine sellest
kasutusjuhendist vdib kahjustada
toote NextDent C&B MFH keemilisi
jafaasikalisiomadusi.

Allergilise reaktsiooni korral
poéorduge arstipoole.

Ohud ja ettevaatusabindud

Hoiatus

Ohtlikud koostisained

7,7,9(v6i 7,9,9)-trimetlill-4,13-diokso-
3,14-dioksa-5,12-diasaheksadekaan-
1,16-ditllbismetakrilaat;
etlileendimetakrilaat;
2-hiadroksuettulmetakrialaat;
difenitl(2,4,6-trimettdlbensouail)
fosfiinoksiid

AvadéPteyla 5 Aemta
TIpLV TN Xprion

@] Avadete tn eLaAn yLa

TOUAAXLOTOV 5 AETITA TIpLY

N T Stadikaoia avapling
oto NextDent LC-3DMixer. Autd
To Brjpa elvat avaykaio yta va
XaAapwoeL To (mbavd) ({nua
amoé Tov TATo TG YLAANG.

AvaSEPte KaAd TpLy Tn Xprion

E Avapi&te to poidv yla 2,5
WPEG TIPLV TNV TIPWTN
xpnon. Avapi&te to mpoiov
yta 1 wpa mpLv TNV Kabe
€TIOPEVN XPNON. ZuvioTatat
n xprion tou NextDent LC-3DMixer
yta tnv kaAf avaplén tng pntivng.
H avapLEn o€ 6UOKELT KUALVSPLKNAG
1 KEKALPEVNG avadeuong elvat
avaykaia yta tn Stacmopd tng
pNTivNG KaL TNG XPWOTLKAG.
MNapekKALOELG OTO XpWHA Kat
aotoxleg oTnV ekTUTIWGN PTopEl
Va EPPAVLOTOVV €AV SeV eTLTEVY BEL
ETIAPKAG avapLEn.

Fepiote to Soxeio Tou eKTUTIWTA
3 y BeBalwbeite dtLn

¢ Beppokpaciatng pntivng
elvat petagl 18 kat 28 °C/
64 Kal 82 °F KaL amoTpéPte TNV
€kBeon oto (NALakd) Ywe. XVoTe tn
pntivn oto Soxelo tou ekTuTwTA 3D.
EdQv to Tpoilov puAdcoeTal oe
KAELOTO BAAapo Stokapiou pntivng,
Sltaopaiiote 6tLn pntivn avadevetal
TIPLV TNV KABE EMOpEVN Xprion. Mnv
AVAPLYVUETE SLAPOPETLKEG TIAPTISEG
Tou (8Lou TIPOioVTOoG.

Ma TG pudpiceLg TOU EKTUTIWTH
GupBoUAcUTEiTE TO EYXELPiSLO
XPRONG Tou EKTUTIWTK 3D
AkoAouBeite TLG 08nyieg
m XPNong tou ektumwtr 3D.
T.X. O8nyleg xprong tou
NextDent 5100.

AQaLpECTE TA EKTUTIWHEVA
efaptpata and tnv mAatpoppa
‘Otav o ekTuTwTtrg 3D
% £€XELOAOKANPWOEL TO
TpOypapPA TOU aalpécTe
TNV MAATPOPHA KATAGKEUTG ATIO
TO Pnxavnua. TomoBeTACTE T
TIAQTPOPPA OE KATIOLO XapTi

N Upacpa. Ta EKTUTIWHEVA
eEaptripata propouv mAéov va
agatpebolv amd tnv mAatpoppa

Ohulaused

H317 V6ib phjustada

allergilist nahareaktsiooni.

H319 Pdhjustab tugevat silmade arritust.
H411 Mirgine veeorganismidele,
pikaajaline toime.

Hoiatuslaused

P280 Kanda kaitsekindaid/
kaitseprille/kaitsemaski.
P333+P313 Nahaarrituse voi _obe
korral: péorduda arsti poole.
P305+P351+P338 SILMA SATTUMISE
KORRAL: loputada mitme minuti
jooksul tevaatlikult veega.
Eemaldada kontaktlaatsed, kui neid
kasutatakse ja kui neid on kerge
eemaldada. Loputada veel kord.
P337+P313 Kui silmade arritus ei
moodu: poérduda arsti poole.

P273 Valtida sattumist keskkonda.
P501 Sisu / mahuti kérvaldada
heakskiidetud
jaatmekaitlusettevdottesse.

Too6tlemine ja jarelkdvastumine
Veenduge, et teie tédala on
v6imalikult puhas. Mustad mahutid
v6i seadmed vdivad p&hjustada
deformatsioone ja seet&ttu
prinditud objektide vigu. NextDenti
vaikude kasitsemisel on soovitatav
kasutada nitriilkindaid kuni
viimistlemistoiminguni.

Raputage 5 minutit enne
kasutamist

| Raputage pudelitenne
segamist seadmes
NextDent LC-3DMixer
vahemalt 5 minutit. Toiming on
vajalik (vdimalike) setete
vabastamiseks pudeli p6hjast.

Enne kasutamist segage pohjalikult
E Segage toodet enne
esmakordset kasutamist

» | 2,5tundi. Segage toodet
1tund enneiga jargmist
kasutamist. Vaigu
pohjalikuks segamiseks soovitame
kasutada seadet NextDent
LC-3DMixer. Rullik-/kallutusseguriga
segamine on vajalik vaigu ja
pigmendi lahustamiseks. Ebapiisava
segamise tulemuseks vdivad esineda
korvalekalded varvis vi printimisvead.

Printerimahuti tditmine
my Veenduge, et vaigu .

£ temperatuur on vahemikus
=] 18...28°C/64...82 °F ning
valtige kokkupuudet (paikese)
valgusega. Valage vaik 3D-printeri

XPNoLPoTIoLWVTAG KATIoLo
KatdAAnAo epyaAeio.

KaBapLopoG TwV EKTUTIWHEVWY
egaptnpatwyv - Bhpa 1

KaBaplote ta ektunwpéva
BB | sfaptipataylatpiarenta
og atbavoAn (>90%) yla va
a@aLpECETE OTIOLASHTIOTE TIEPLTTH
pntivn, xpnoLpomoLwvtagAoutpod
uTEpAXWV 1) avtiotolyo clotnpa
TAuoipatog.

KaBapLopog TwV EKTUTIWHEVWY
efaptnpdatwy - Bhpa 2

KaBapiote yla dAAa §Vo
BLE | Aemtd oe kaBapn atBavorn
(>90%). O GUVOALKOG XPOVOG
Kabapiopatog og atBavoin ev
TipEmeL va uTtepPalvel Ta 5 Aemta,
KaBwg autd pumopel va ipokaAéaoet
{npLa ota eKTUTIWHEVA eEapTrpata.

Post-Curing

= Metd tov kabaplopd Kat
pLop

TO OTEYVWHA, APAOTE Va
EKTUTIWHEVA eEapTrpata
va napapeivouv yia 10 Aemta
ytava stac@aiicete 6tLTa
eKTUTIWPEVA eEapTrpata Sev
€x0ouv KatdAoLma atbavoAng.

TTn cuVEXELa TOTIOBETHOTE Ta
EKTUTIWPEVA EEapTApATA OE
6dAapo UV yLa curing yla tov
TEALKO TTIOAUPEPLOPO. H Stadikaaoia
post-curing eivat pta Stadikacia
HE pw¢ UV yLa va Stacpaiiletat
OTLTa eKTUTIWPEVA pe NextDent
e€aptripata Ba amokTroou tn
BéATLoTN peTaTpoT TOU
ToAUpEPOUG. Méoa amo autr
eAayLotomotoUvtal ta Katalotma
TOU HOVOPEPOUG KAL ATTIOKTWVTAL OL
ATIALTOUPEVEG HNXAVLKEG LELOTNTEG.
H Stadtkaoia autr amoteAet
avaykaio Brjpa yLa tnv Kataokeur
€VOG BlooupBatol TeAtkol
TpoidvToC. Zuviotdtal LSLaitepan
xpnon tou NextDent LC-3DPrint Box.
Matnv emitevgn xpwpatog/
0oTaBEPOU XPWHATOG 0TA TEALKA
e€apTrpata XpnoLPOTIOLELOTE TOV
XPOVO yLd curing Tou avagépetat
OTOV MapakAtw Tivaka.

dvipopa

Apalpéote omoLadnmote
eEaptripata otipLéng kat pLvipete
ta teAkd eEaptripata edv
xpeLadetat. PLvipete Ta TeAKA

EL81kéG xpoévog curing (6kAjpuvaong) yta to NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 Aemttd eAdxLot. 60°C

/140 °F

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)
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5 mWatt/cm?
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NextDent LC-3DPrint Box f¢ BB & (ki s

C&B 30 738
MFH

Bk 60°C /
140 °F

108 FCfF UV-A (315-400 nm)
108 EU4F UV-Blue (400-550 nm)

i 15 23 §if% 60 2 80°C
(140 % 176°F)

5 mWatt/cm?

mahutisse. Kui toodet hoitakse
suletud vaigualusehoidlas, segage
seda kindlasti enne iga jargmist
kasutust. Arge segage sama toote
erinevaid partiisid.

Printeriseadeid vaadake
3D-printeri juhendist
Jargige 3D-printeri juhiseid.

[E Nt Toote NextDent 5100

kasutusjuhend.

Prinditud osade eemaldamine
platvormilt

Kui 3D-printeri programm
on |dpule viidud, eemaldage
platvorm seadmest.
Asetage platvorm paberile
voiriidele. Nutd saab prinditud
osad vastava tooriistaga

platvormilt eemaldada.

Prinditud osade puhastamine
-1.toiming

Vaigujaakide eemaldamiseks
S| puhastage prinditud osi
kolm minutit etanoolis
(>90%). Kasutage selleks ultrahelivanni
voivdrreldavat pesuslisteemi.

Prinditud osade puhastamine
- 2.toiming

Puhastage veel 2 minutit
BLE | puhtas etanoolis (>90%).
Kogu puhastusaeg
etanoolis ei tohiks kesta kauem kui
5 minutit, kuna see vdib kaasa tuua
prinditud osade kahjustumise.

Jarelkdvastumine
O Parast puhastamist ja

= | kuivatamistlaske prinditud
. osadel seista vahemalt
10 minutit, et olla kindel, et prinditud
osadel pole etanoolijaake.
Seejarel asetage prinditud
osad UV-valgus kdvastumiskasti
I16plikuks polimerisatasiooniks.
Jarelkdvastumine on UV-valgusega
té6tlemine, mis tagab, et NextDenti
prinditud osad saavad optimaalse
poliimeerikonversiooni. Selle kaudu
vahendatakse jadkmonomeerid
miinimumini ning saavutatakse
ndutavad mehaanilised omadused.
Toiming on vajalik biotihilduva
|6pptoote tootmiseks. Soovitame
tungivalt kasutada seadet NextDent
LC-3DPrint Box. Kasutage allolevas
tabelis toodud kévastumisaegu

kdvastunud osade varvi/varvi
stabiilsuse saavutamiseks.

Viimistlemine

Eemaldage kdik tugistruktuurid ja
vajadusel viimistlege kdvastunud
osad. Viimistlege kévastunud osi
tavaliste hamabaravimeetodite
jainstrumentidega. Kasutage
plastmaterjalide té6tlemiseks
japoleerimiseks spetsiaalseid
podrlevaid instrumente. Veenduge,
et te ei Uletaks max. rpm, nagu tootja
soovitas, viimistlemise ajal. Kui enne
ettendhtud kasutust on ndutav
desinfitseerimine, tuleb kasutada
etanoolilahust. NextDent 3D-prinditud
kdvastunud osi tuleb puhastada
kemikaalivabade toodetega.

Hoiustamistingimused,
aegumiskuupdev ja transportimine
Hoiustage vaiku originaalpakendis
voisuletud vaigualusehoidlas,
eelistatavalt toatemperatuuril
kuivas ja pimedas kohas. Sulgege
pakend pérastiga kasutamist.
Toote aegumiskuupdev on margitud
tootesildil. Aegumiskuupéaeva
Uletamisel pole toote toime
ravimisel enam tagatud. Mitte
hoida UV-valguse kaes. Sellele
tootele kehtivad tavalised
transportimistingimused. Tootel
esinevad ohtlike ainete (UN3082)
transportimisega seotud piirangud,
vt SDS, transportimisnéuded.

Jaatmekaitlus

Toote NextDent vaigud pole
polimeriseeritud vormis keskkonnale
kahjulikud. Toote NextDent vaike
tuleb vedelas olekus kaidelda
keemiliste jadatmetena. Kehtivad
spetsiaalsed jaatmekaitlusnéuded.
Teavet jaatmekaitlusnduete kohta
saate kohalikest, féderaalsetest ja
muudest reguleerivatest ametitest.

Puhastamisjuhised patsientidele
Toodet NextDent C&B MFH

saab puhastada tavaliste
suuhlgieenitoodetega.

Komplektid

Toode NextDent C&B MHF on
saadaval seitsmes varvitoonis.

BL: 1 kg, N1: 1 kg, N1.5: 1 kg, N2: 1 kg,
N2.5:1kg, N3:1kg

Seadme NextDent LC-3DPrint Box konkreetne kdvastusaeg

C&B MFH 30 minutit | min. 60°C

/140 °F

108 vatti UV-A (315-400 nm)
108 vatti UV-Blue (400-550 nm)

eEaptripata xpnotpomoLwvag
GUPBATLKEG 0SOVTLATPLKEG
peBOSouGg kaL epyaleia.
MNapakaAoUpe xpnoLpomoLoTe
€EELSIKEVPEVA TIEPLOTPOPLKA
dpyava yLa tnv Katepyaoia kat tn
Aelavon MAQOTLKWY UALKWV.
BeBalwbeite ot Sev umepPaivete To
UEYLOTO. OTPOWEG ava AeTITO, OTIWG
TipotelveTal amo TOV KATACKEUATTH,
Katd tn SLdpkeLa tou Ywiplopatog.
Edv amatteitat amoAVpavon mpw tn
TipoBAETIOPEVN XPRON, HTIOPEL Va
xpnotpomotnOsl stdAupa
atbavoAng. Ta TEALKA EKTUTIWHEVA
NextDent 3D e€aptrpata mpémneLva
kaBapilovtal He pn XNHLKES
peddSOUG.

ZuvBnkeg pUAa&ng, nuepounvia
AR&ng KaL petagpopa

®UAAETE T pntivn otnv apxLki
ouokevaoiarj og BaAapo Stokapiou
pntivng, katdmpotipynon oe
Beppokpacia Swpatiov o oteyvd
Kal OKOTEWO PéPoG. KAelveTe Tn
ouoKeUaoLla HETA amo KABe xpnon.
H nuepounviaAngng tou mpoidvtog
AVAPEPETAL OTNV ETLKETA TOU
TPOLOVTOG. Z€ epimTwaon
uTépBacng TG nuepopnviag Aigne,
To TIpOLoV Sev elvat AoV
€yyunuévo oe oxéaon pe tn Bepaneia.
Na pnv ektiBetat o€ wg UV. Nna to
Tpoidv LoXVOULV OL GUVABELG
GUVBNKEG HETAWOPAG. YTIApYOUV
TiEpLopLopol yLa tn pETapopa

TIou oxetiovtal pe EMLKIVEUVEG
ouoieg(UN3082), Seite SDS yia
ATIALTHOELG HETAWOPAG.

AmtoppLpn amoBAfTwY
OLpntiveg NextDent otnv
TIOAUPEPLOPEVN HOP®H TOUG

Sev elvat emPAaBeicyla to
TieptBaANov. Ot pntiveg NextDent
O€ UYpr Katdotaon TpEmeL va
avTigetwnifovtat wg xnUka
amnoépAnta. Ioxvouv anattioeLg
€LSLIKAG amoppLPpng. EAEyETe pe Tig
TOTILKEG, OHOOTIOVSLAKEG 1) GAAEG
PUBULOTLKEG ApXEG yLA TLG
anattioelg andppupng.

08nyiegkabapLopov

yla toug acBeveig

To NextDent C&B MFH pmopei va
kaBapLotel pe oupBatika mpoiovta
OGTOHATLKIG UYLELVG.

Movaseg mapadoong

To NextDent C&B MFH Siatibetat
Og EMTA XpwpaATa.

BL:1kg, N1: 1 kg, N1.5: 1 kg, N2: 1 kg,
N2.5:1kg, N3:1kg
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60-80 °C/ 140-176°F
parast 15-minutilist kasutust

5 megavatti/cm?

Synimi i pérdorimit

“NextDent C&B MFH" éshté njé
rréshiré pér printim 3D e synuar pér
prodhimin e kurorave dhe urave me
printim 3D, pér pérdorim té
pérkohshém e afatgjaté. Produkti
éshté i pajisur me certifikimin CE si
pajisje mjekésore e kategorisé Ila.

Pérshkrimi dhe efektet
“NextDent C&B MFH" duhet té
pérdoret me printeré 3D me lazer
ose DLP (p.sh. “NextDent 5100") té
pérshtatshém pér rréshirat
“NextDent”. Né ményré qé té arrihet
printimi i ploté dhe precizi pjeséve
printeridhe rréshira duhet té
pérshtaten me njéra-tjetrén.
Mospérshtatja e printerit dhe
rréshirés me njéra-tjetrén mund té
keté efekt té padéshiruar né
saktésiné dhe cilésiné e pjeséve té
printuara. Printerét me lazer dhe ata
DLP 3D sidhe furrat me rrezatim té
post-polimerizimit shfrytézojné njé
burim rrezatimi pér polimerizimin e
rréshirés “NextDent”. Pér rrjedhojé,
gjaté pérdorimit té printerit 3D dhe/
ose furrés me drité sugjerojmé
mbajtjen e syzeve mbrojtése ndaj
rrezeve ultravioleté. Ndryshimet né
nuancat e ngjyrave mund té ndodhin
pér shkak té:

m prodhimit né grupe;

m tundjes dhe pérzierjes sé
papérshtatshme té paketimit
fillestar pérpara pérdorimit;

m pérzierjes sé papérshtatshme
né mbajtésen e rréshirés
pérpara pérdorimit;

m post-polimerizimit
té pamjaftueshém;

Kundérindikimet

“NextDent C&B MFH" nuk duhet té
pérdoret pér géllime té tjera
pérvegse si rréshiré pér printim 3D
pér prodhimin e kurorave dhe urave
té pérbéra. Cdo devijim nga ky
udhézim pérdorimi mund té keté
efekt té padéshiruar né cilésité
kimike dhe fizike té “NextDent C&B
MFH". Né rast reaksioni alergjik,
kontaktoni mjekun.

Rreziget dhe masat paraprake
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HaszHaueHue

NextDent C&B MFH — 310
doTononumepusyLMiics
MaTepuan ana 3D-nevaTw,
npeaHasHayeHHbIN ana
N3roTOB/IEHNS BPEMEHHbIX KOPOHOK
1 MOCTOB AN ANUTENBLHOrO
HowleHnsa. MaTtepuan noayuun
cepTuéukat CE kak MegnLMHCKOE
nsgenve knacca Ila.

OnucaHue u aeiicTBUE
MaTtepuan NextDent C&B MFH
HeobX0AMMO UCNoNb30BaThL B
KOMBUMHaLUVW C Na3epHbIM
3D-npuHTepom unn 3D-NpuHTEpom
ANA neyaTy UMGpPOBLIM MPOEKTOPOM
(Hanpumep, NextDent 5100),
KOTOPbIVi NoAAepXVBaeT
ncnonb3oBaHne GoToNoNMMEpPHbIX
maTepunanos NextDent. MpuHTep n
doTononmMepHsbIi MmaTepuan
AONXKHBI 6bITE ONTUMN3NPOBaHbI
ANA COBMECTHOMO MCMNONb30BaHNA
Ansi o6ecneyeHns NONHOM N TOYHON
neyatu aetaneit. Ecnv npuHTep 1
$oTONOANMEPHBI MaTepran He
ONTUMN3UPOBAHI /151 COBMECTHOMO
MCNonb30BaHWS, 3TO MOXET OKasaTb
HeraTVBHOE BAVSAHMWE Ha TOYHOCTL
1 dusnyeckme xapakTepucTukm
HameuaTaHHbIX geTaneii. flazepHble
3D-npuHTepsbl, 3D-NpuHTEpLI ANS
nevat UMPpPOBLIM NPOEKTOPOM

1 Kamepbl A8 AOMONHUTENBHOMO
OTBEPX/AEHNS NCMONb3YOT
MNCTOYHVIKM CBETa ANA
nonmmepusaynmn ¢oTonoNnUMepHoro
maTepunana NextDent. Mo3TOMy Mbl
coBeTyeM HaZeBaTb OUKU ANS
3aWnThl OT YP-U3nyyeHns npu
paboTe c 3D-NpuHTEpPOM N/nnun
Kamepoi ana YP-oTBepxAeHNS.
Pa3HuMLa B OTTEHKaX MOXeT
BO3HMKATb MO CeAyoLmm
npuyrHam:

m 113-3a pa3HbIX cepuii
doTononnmepHoro maTepuana;
13-3a HeA0CTaTOYHOro
B36aNThiBaHNA 1
nepemelunBaHuna Matepvana

B OPUTMHaNbLHOW ynakoBke
nepej ucnonb3oBaHnem;

13-3a Hel0CTaTOYHOro
nepemelunBaHNA COAEPXUMOro
KIOBETbI C GOTONOANMEPHBIM
MaTepuanom nepey
NCnonb3oBaHueM;

13-3a He0CTaTOYHOro
AOMONHNTENLHOTO OTBEPXAEHUA.

Kujdes

Pérbérésit e rrezikshém

7,7,9(or 7,9,9)-trimetil-4,13-diokso-
3,14-dioksa-5,12-diazahekzadekan-
1,16-diil bis-metakrilat; dimetakrilat
etileni; metakrilat 2-hidroksietil;
oksid difenil-fosfine(2,4,6-trimetil-
benzoil)

Deklaratat pér rrezikun

H317 Mund té shkaktojé njé reaksion
alergjik té |ékurés.

H319 Shkakton acarim serioz té syrit.
H412 Toksik pér jetén ujore me
efekte afatgjata.

Deklarata parandaluese

P280 Mbani doreza mbrojtése,
mbrojtése pér syté dhe pér fytyrén.
P333+P313 Nése ndodh acarim ose
skugje e lékurés: Kérkoni ndihmé/
kujdes mjekésor.

P305+P351+P338 NESE BIE NE
KONTAKT ME SYTE: Shpélaheni me
kujdes me ujé pér disa minuta. Higni
lentet e kontaktit nése keni dhe
éshté e thjeshté pér t'u béré.
Vazhdoni shpélarjen.

P337+P313 Nése acarimi

i syve vazhdon: Kérkoni ndihmé/
kujdes mjekésor.

P273 Shmangni hedhjen né mjedis.
P501 Asgjésoni pérmbajtjen/enén
né njé impiant asgjésimi té miratuar.

Pérpunimi dhe post-polimerizimi
Sigurohuni gé té punoni né kushte
sa mé té pastra qé té jeté e mundur.
Enét ose pajiset e papastra mund
té shkaktojné deformime dhe
sirezultat gabime né objektet

e printuara! Gjaté trajtimit té
rréshirave “NextDent"” dhe deri

né hapin e [émimit késhillohet

té pérdoren doreza nitrile.

Tundeni pér 5 minuta pérpara

pérdorimit.

| Tundenishishen pérté
Q) paktén 5 minuta pérpara
N se té kaloni né procesin

e pérzierjes né “NextDent

LC-3DMixer”. Ky hap éshté i

domosdoshém pér té holluar

sedimentin (e mundshém)
né fundin e shishes.
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MpoTuBONOKasaHusa

MaTtepuan NextDent C&B MFH
MCnonb30BaTh TO/ILKO B KayecTse
doTononnmepHoro matepuana Ans
3D-neyaTyi KOPOHOK 1 MOCTOB,
cocTosAWMX He 6onee yeM. Jllo6oe
OTKNOHEHWe OT AaHHOW HCTPYKLUK
Mo NMPUMEHeHI0 MOXeT HEeraTUBHO
OTPa3nNTLCA Ha XUMUYECKNX U
dur3nyecknx cBONCTBaX MaTeprana
NextDent C&B MFH. Mpwu noasneHnn
annepruyeckoi peakuum
obpaTuTech K Bpauy.

OnacHOCTb U Mepbl
npeaoCcTOpPOXXHOCTU

MpepaynpexaeHue

OnacHble MHFpeANEeHTbI

7,79(nn 7,9,9)-tpumetnn-4,13-
AnoKco-3,14-anokca-5,12-
Awnasarekcagekan-1,16-gunn
6ucmeTakpunar;
3TUNEeHAVMETaKpUnaT;
2-rMApOKCMITUAMETaKpUAAT;
AndeHnn(2,4,6-TprMeTUNGEH30UN)-
dochuHokeng

KpaTkme xapakTepucTuku
OMacHoOCTU

H317 MoxeT BbI3blBaTb
annepruyeckyo KOXHy peakLmio.
H319 Bui3biBaeT cepbesHoe
pasjpaxeHue rnas.

H411 TOKCUYHO ANA BOAHbIX
OpPraHN3MOoB C J0/IFOCPOYHbBIMU
nocneAcTBUAMMN.

Mepbl NpeA0CTOPOXKHOCTN
P280 Monb3oBaTbCAa 3aWUTHBIMU
nepyaTkamu/cpeacTsamu
3aWwuThl rias/anua.

P333 1 P313 Mpwu pasapaxeHun
KOXW UAW NOSIBNEHUN ChIMN:
06paTnTbLCSA K Bpayy.

P305, P351 n P338 MNPU
NOMNALAHUW B TNTA3A:
OCTOPOXHO MPOMBITh rNasa

BOZOi B TeYeHNe HeCKObKNX
MUHYT. CHATb KOHTaKTHbIE INH3bI,
eCNu Bbl NONIb3yeTech MU 1 ecn
3TO nerko caenatb. [IPoACAXNTE
npoMbiBaHue rnas.

P337 v P313 Ecnv pasgpaxeHue rnas
He NPOoXoANT: 06paTUTLCS K Bpayy.
P273 He gonyckaTb nonagaHus

B OKPY>KaloLLyto cpeay.

Pérzijeni miré pérpara pérdorimit
Pérzijeni pér2,5oré

- produktin pérpara

a pérdorimit té paré.

.. | Pérzijenipér1oré

"®| produktin pérpara ¢do
pérdorimi té métejshém. Késhillojmé
pérdorimin e “NextDent LC-3DMixer”
pér pérzierjen e ploté té rréshirés.
Pérzierja né pajisjen pérzierése
cilindrike/té titullimit éshté e
domosdoshme pér pérhapjen
e rréshirés dhe pigmentit. Ndryshim
né ngjyré dhe gabime né printim
mund té ndodhin kur pérzierja
nuk éshté kryer plotésisht.

Mbusheni enén e printerit

> Sigurohuni qé temperatura
erréshirés té jeté midis
temperaturave nga

18 deriné 28°C/ 64 dhe 82 °F, si dhe
shmangni ekspozimin ndaj drités
(sé diellit). Hidheni rréshirén né enén
e printerit 3D. Nése produkti ruhet
né njé fole mbajtése té mbyllur

pér rréshira, sigurohuni qé ta trazoni
rréshirén pérpara ¢do pérdorimi
té métejshém. Mos pérzieni grupe
té ndryshme té té njéjtit produkt.

Pér cilésimet e printerit,
shikoni manualin e printerit 3D
Ndigniudhézimete
Em pérdorimit té printerit 3D.
P.sh. Udhézuesii
pérdoruesit té “NextDent 5100".

Hiqini pjesét e printuara

nga platforma

Kur printeri 3D té keté
W pérfunduar programin,
higeni platformén formuese
nga aparatura. Vendoseni até né
letér ose lecké. Pjesét e printuara
mund té higen tashmé nga
platforma duke pérdorur njé mjet

té pérshtatshém.

Pastrimi i pjeséve té printuara
-Hapi1

Pastrojini pjesét e printuara
B | pértre minuta né etanol
(>90%) pér té larguar ¢cdo
tepricé té rréshirés me ané té njé
banje ultrasonike ose té njé sistemi
té ngjashém larjeje.

P501 YTunusuposaTtb cogepxumoe/
KOHTeliHep Ha 0,06peHHOM 3aBoje
no nepepa6oTke Mycopa.

0O6pa6oTKa 1 AONO/IHNTENbHOE
oTBepXaeHue

CopaepxunTe paboyee NPOCTPaHCTBO
HACTO/IbKO YNCTbIM, HACKOTBKO 3TO
BO3MOXHO, MOCKOJ/IbKY rpsi3Hble
KroBeTbl Uan 060pyAOBaHVIe MoryTt
BbI3bIBaTb ,qquOpMaLU/IIO n, Kak
cneacTeue, HEMCNPaBHOCTb
HaneyaTaHHbIX NpeameTos! [lo
OKOH4YaHuA paGOTbI C
¢DTOI‘IO}'IVIM€prIMI/I MaTepuanamu
NextDent pekomeHayeTcsa
NCNoNb30BaTb HUTPUNOBLIE
nep4yaTtku.

Bs6anTeiBaliTe B TeueHue5
MUHYT Nepej ucnosib3oBaHnem
B36anTbiBaiiTe
cogepxumoe dpnakoHa
BTeYeHne He MeHee

5 MVWHYT nepej nepeMeluBaHnem
B Mewanke NextDent LC-3DMixer.
3TOT 3Tan Heo6xoAMM ANS
oTAeneHns (BO3MOXHOI0)

ocajKka oT jHa ¢pnakoHa.

TwaTenbHo Nnepemeluaite
nepej ucnosib3oBaHuem
MepemelunBaliTe MmaTepuan
O BTeueHue 2,54acanepej
nepBbIM NCMONb30BaHNEM.
MepemelunBaiite
MaTepuan B TeveHuve 1 vaca
nepes KaxXAbiM nocneyowum
ncrnonb3oBaHneM. 115 TWwaTelbHOro
nepemelunBaHna $oTONOANMEPHOTO
MaTepuana pekomeHayeTcs
vcnonb3oBaTh Mewanky NextDent
LC-3DMixer. MepemewnsaHue
BO BpallatoLeincsa/Hak NoHHO M
MeLlanke He06xoANMO ANs
ANCreprupoBaHus
doTononmmepHoro matepunana
nnurmeHTa. Hegoctato4Hoe
nepemelLVIBaHe MOXET MPUBECTA
K U3MeHeHWto LiBeTa 1
npo6nemam Bo Bpems neyaTu.

3anonHUTe KIoBeTy NpUHTEpa
Y6eantech, uTo
Temnepatypa
doTononMmMepHoro
MaTepuasna HaxoAUTCs B AnanasoHe
18-28°C(64-82 °F), 1 He gonyckalite
BO3/4eNCTBUSA (CONHEYHOro) cBeTa.
HaneiiTe doTononumepHs.ii

mMaTepuan B KIOBETY ANs
3D-npuHTepa. Ecan matepuan
XPaHWUTCA B 3aKpbITON KloBeTe AN
¢doTononnmMepHoro matepuana,
o06s13aTesIbHO NepemMelLnBaniTe
MaTepuan nepes Kaxabim
nocieAyoLMM NCNOb30BaHNEM.
He cmelwuunBaiiTe matepuan us
pasHblx cepuii.

HacTpoiiku npuHTepacm.

B pyKOBOACTBE Nosib3oBaTens
3D-npuHTepa
MpuaepxusaiiTecs
m VHCTPYKLUN

no skcnayatauuu
3D-npuHTepa. Hanpumep, cm.
PYKOBOACTBO NoNb30BaTeNs
npuHTepa NextDent 5100.

CHMMUTE Hane4YyaTaHHble
AeTanu cnnatpopmel
Koraa 3D-npuHTep
i‘/‘( 3aKoHUUT

CBOIO Mporpammy,
V3BNEeKNTe U3 yCcTpoicTea
nevaTHyto naaTdpopmy.
YctaHoBuTe nnathopmy

Ha 6yMa>KHY0 AN TKaHeBYHO
candetky. Tenepb HaneyaTaHHble
AeTann MOXHO CHATb C
naateopMbl NPy MOMoLLU
NOAXOAALLEro MHCTPyMEHTA.

OuMcTKa HanevyaTaHHbIX
peTtanei, atan 1

OumncTnTe HaneyaTaHHble
BB yactn s teuenne Tpex
MUHYT B 3TaHose (> 90 %),
4YTO6bI yaNUTb INLLHWIA NoANMep
npv NOMOLLY yNbTPa3ByKOBO
BaHHbI U CPAaBHMMOW MOEUYHOW
YCTaHOBKM.

OumncTKa HaneyaTaHHbIX
AeTaneii, atan 2

MorpysuTte B UNCTbI
3TaHon (> 90 %) ewe Ha

ZBe MUHYThI. O6LLee Bpemst
OYUNCTKWM B3TAHO/I€ HE A0/1XKHO
npesbllWaTh 5 MUHYT, MOCKONBLKY
3TO MOXET MPpUBECTU K NOABNEHNIO
AQ¢EKTOB BHane4yaTaHHbIX AeTansax.

Bpemsi 0OTBEPXAEHUSA KaXKA0ro MaTepmana B Kamepe

NextDent LC-3DPrint Box

C&B MFH | 30 MuHyT MUH. 60 °C

(140 °F)

108 BatT Y®-A(315-400 Hm) 108 BaTTY® | 60-80 °C (140-176 °F) nocne | 5 mB1/cm?

VI CUHsIA 0671aCTb cnekTpa (400-550 Hv)

Pastrimi i pjeséve té printuara
-Hapi2

Pastroni pér dy minuta

té tjera né etanol té pastér
(>90%). Koha totale

e pastrimit né etanol nuk duhet

té jeté mé gjaté se 5 minuta,

pasi mund té shkaktohen defekte
né pjesét e printuara.

Post-polimerizimi
@ Pas pastrimit dhe tharjes,
|érini pjesét e printuara pér
té paktén 10 minuta pért'u
siguruar qé né to té mos keté mbetje
etanoli. Mé pas, vendosini pjesét e
printuara né njé furré polimerizimi
me rreze ultraviolet. Post-
polimerizimi éshté njé trajtim me
rreze ultraviolet qé garanton
pérftimin e konvertimit optimal té
polimerit te pjesét e printuara
“NextDent". Népérmjet tij,
monomerii mbetur reduktohet né
minimum dhe pérftohen vecorité e
duhura mekanike. Kjo proceduré
éshté e domosdoshme pér té
pérftuar njé produkt fundor té
pérputhshém nga ana biologjike.
Késhillojmé té pérdoret furra
“NextDent LC-3DPrint”. Pér té
pérftuar pjesé té polimerizuara me
ngjyré/ngjyré té géndrueshme
ndigni kohén e pércaktuar té
polimerizimit té pérmendur né
tabelén mé poshté.

Lémimi

Largoni ¢do strukturé mbéshtetése
dhe |émoni pjesét e polimerizuara,
nése éshté e nevojshme. Lémojini
pjesét e polimerizuara duke
pérdorur metoda dhe instrumente
té njohura dentare. Ju lutemi
pérdorni instrumente speciale
rrotulluese pér pérpunimin dhe
lustrimin e materialeve plastike.
Sigurohuni gé té mos e tejkaloni
maks. rpm si¢ sugjerohet nga
prodhuesi, gjaté mbarimit. Nése
nevojitet dezinfektim pérpara
pérdorimit té synuar, mund té
pérdoret njé tretésiré etanoli.
Pjesét e polimerizuara me printim
3D “NextDent” duhet té pastrohen
me produkte jokimike.

Koha specifike e polimerizimit pér furrén “NextDent LC-3DPrint Box”

C&B MFH 30 minuta | min. 60°C
/140°F
108 vat UV-A (315-400 nm)

108 vat UV-Blue (400-550 nm)
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Kushtet e ruajtjes, data

e skadimit dhe transporti

Ruajeni rréshirén né paketimin
fillestar ose né njé fole mbajtése

té mbyllur pér rréshira, mundésisht
né temperaturé ambientidhe né

njé vend té thaté e té errét.

Mbylleni paketimin pas ¢do
pérdorimi. Data e skadimit té
produktit jepet né etiketén e tij.
Garancia e produktit né lidhje me
trajtimin éshté e vlefshme deri né
datén e skadimit. Mos e ekspozoni
ndaj rrezeve ultraviolet. Pér kété
produkt zbatohen kushtet standarde
té transportit. Ekzistojné kufizime
lidhur me transportin e substancave
té rrezikshme (UN3082), shikoni SDS
(Dokumenti i té Dhénave té Sigurisé)
pér kushtet e transportit.

Eliminimi i mbetjeve

Rréshirat “NextDent” né formén
etyre té polimerizuar nuk jané té
démshme pér mjedisin. Rréshirat
“NextDent” né gjendje té [éngét nuk
duhet té trajtohen si mbetje kimike.
Pér eliminimin zbatohen kushte

té vecanta. Verifikoni me agjencité
lokale, federale ose agjencité
etjerarregullatore pér kushtet

e eliminimet.

Udhézimet e pastrimit

pér pacientét

“NextDent C&B MFH” mund té
pastrohet me produkte té njohura
té higjienés orale.

Njésité e dérgimit

“NextDent C&B MFH" disponohet
né shtaté ngjyra.

BL, 1kg

N1, 1kg

N1.5,1kg

N2, 1kg

N2.5, 1 kg

N3, 1kg



